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VOR GEBRAUCH SORGFALTIG LESEN.
AUFBEWAHREN ZUM NACHSCHLAGEN.
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CREATION LS Press
LITHIUM DISILIKAT GLASKERAMIK

Nur zur Verwendung durch medizinisches Fachpersonal fiir die
angegebenen Verwendungszwecke.

VERWENDUNGSZWECKE

* Okklusale Veneers

* Dinne Veneers

* Veneers

* Inlays

* Onlays

* Kronen im Front- und Seitenzahnbereich

* Krone oder verblockte Krone auf einem Implantataufbau

PRIOR TO USE, CAREFULLY READ THE
INSTRUCTIONS FOR USE.
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CREATION LS Press
LITHIUM DISILICATE GLASS CERAMICS

For use only by a dental professional in the recommended indications.

INDICATIONS FOR USE

¢ Occlusal veneers

e Thin veneers

* Veneers

* Inlays

* Onlays

* Crowns in the anterior and posterior region

* Crown or splinted crown on top of an implant abutment

AVANT TOUTE UTILISATION, LIRE
ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS D’EMPLOI.

CREATION LS Press
CERAMIQUE VITREUSE A BASE DE DISILICATE DE LITHIUM

Utilisation par un professionnel dentaire et selon les indications
recommandées.

INDICATIONS D’UTILISATION

* Facettes occlusales

* Facettes pelliculaires

o Facettes

* Inlays

* Onlays

* Couronne antérieure et postérieure

* Couronne ou couronne sur pilier implantaire

|

LEGGERE ATTENTAMENTE LE ISTRUZIONI
PRIMA DELL'USO.

CREATION LS Press
VETRO CERAMICA A BASE DI DISILICATO DI LITIO

Per uso esclusivamente professionale odontoiatrico nelle indicazioni
raccomandate.

INDICAZIONI PER L'USO

 Faccette occlusali

* Faccette sottili

* Faccette

* Inlay

* Onlay

* Corone nel settore anteriore e posteriore

* Corona o corona splintata sopra un pilastro di impianto

=

ANTES DE USAR, LEA DETENIDAMENTE
LAS INSTRUCCIONES DE USO.

CREATION LS Press
CERAMICA DE VIDRIO DE DISILICATO DE LIT

Para uso exclusivo por parte de un dentista profesional para las
indicaciones recomendadas.

INDICACIONES DE USO

 Veneers oclusales

 Veneers finas

* Veneers

* Inlays

* Onlays

* Coronas en la regién anterior y posterior

* Corona o corona ferulizada sobre el pilar de un implante

LEES VOOR GEBRUIK ZORGVULDIG
DE GEBRUIKSAANWIJZING.

CREATION LS Press
LITHIUM DISILICAAT GLASKERAMIEK

Alleen voor gebruik door een professional in de aanbevolen indicaties.

GEBRUIKSINDICATIES

* Occlusale veneers

* Dunne veneers

* Veneers

* Inlays

* Onlays

* Kronen in het anterior- en posteriorgebied

* Kroon of partiéle kroon op een implantaatabutment

KONTRAINDIKATIONEN

Nicht geeignet fir Patienten mit:

 Stark reduzierter Restbezahnung

* Stark reduzierten vertikalen okklusalen Dimensionen
* Parafunktionen (z. B. Bruxismus)

DESIGN DER PRAPARATION

Wenn man Restaurationen herstellt, muss man die folgenden
Praparationsrichtlinien befolgen und die Mindestabmessungen sollten
eingehalten werden:

Préparationsrichtlinien fir alle Keramikrestaurationen

* Préaparieren Sie die Rénder mit tiefer Randabschragung oder runder
Schulter. (Abb. 1)

* Vermeiden Sie Rénder mit direktem okklusalen Kontakt mit dem
gegeniiberliegenden Zahn.

* Die Kontakte der Antagonisten miissen mit einflieBen.

Okklusales Veneer

* Reduzieren Sie die anatomische Form und beachten Sie die vorgegebene
Mindestdicke.

* Reduktion des okklusalen Drittels um 1,0 mm.

Diinne Veneers

 Falls méglich, sollte sich die Praparation im Zahnschmelz befinden.

* Reduzierung des zervikalen und/oder des labialen Bereichs um 0,3 mm
und der Schneidekante um 0,4 mm.

Veneers

* Falls moglich, sollte sich die Praparation im Zahnschmelz befinden.

* Reduzierung des zervikalen und/oder des labialen Bereichs um 0,6 mm
und der Schneidekante um 0,7 mm.

Inlays

* Eine Praparationstiefe von mindestens 1,0 mm und eine Isthmusbreite von
mindestens 1,0 mm missen im Fissurbereich beachtet werden.

* Keine Unterschnitte praparieren.

« Stellen Sie sicher, dass die Wénde der Kavitét einen Winkel von 6° zur
Einschubrichtung einschlieBen.

* Alle inneren Kanten und Winkel sollten abgerundet werden.

Onlay

* Eine Praparationstiefe von mindestens 1,0 mm und eine Isthmusbreite von
mindestens 1,0 mm missen im Fissurbereich beachtet werden.

* Keine Unterschnitte préparieren.

* Stellen Sie sicher, dass die Wande der Kavitat einen Winkel von 6° zur
Einschubrichtung einschlieBen.

 Alle inneren Kanten und Winkel sollten abgerundet werden.

 Stellen Sie mindestens eine Reduzierung von 1,0 mm in den Hocker-
bereichen sicher.

Kronen im Frontzahnbereich

* Die Breite der Schulter/Randabschragung sollte mindestens 1,0 mm
betragen.

* Reduzieren Sie das inzisale Kronendrittel um 1,5 mm.

* Reduzieren Sie im vestibuldren und/oder oralen Bereich um etwa 1,2 mm.

Kronen im Seitenzahnbereich

* Reduzieren Sie die anatomische Form und beachten Sie die vorgegebene
Mindestdicke.

* Die Breite der Schulter/Randabschragung sollte mindestens 1,0 mm
betragen.

* Reduzieren Sie das okklusale Drittel der Krone um 1,5 mm.

WACHSMODELLATION

Bitte verwenden Sie das elastische Ringsystem fiir 3 g CREATION LS Press

Keramikrohlinge. Erstellen Sie das Arbeitsmodell und tragen Sie einen

Stumpflack auf. (Abb. 2)

Die Restauration wird aufgewachst und das Objekt mittels Wachs und

Gusskanal auf der Ringbasis fixiert.

Hinweis:

 Stets den Gusskanal in der Flussrichtung des Keramikmaterials und am
dicksten Teil des Wachsobjekts befestigen, damit ein ungestorter Fluss
der viskdsen Keramik wahrend des Pressens erreicht werden kann.

* Falls nur ein Objekt angelegt und in einem Ofen gepresst werden soll,
muss ein zweiter (Blind-) Gusskanal platziert werden.

(Abb. 3)

o Stellen Sie sicher, dass der Platz, der in der Abbildung fiir das Wachs-
objekt vorgesehen ist, sichergestellt ist, um die Stabilitat wahrend des
Pressvorgangs zu garantieren. (Abb. 4)

* In diesem System ist das definitive Wachsgewicht 0,4 g (min.)- 0,8 g
(max.).

 Bei der Schichttechnik muss die folgende Richtlinie zu CREATION LS
Press Mindestgeriistdicke und maximaler Schichtdicke beachtet werden.

Mindestgeriistdicke und maximale Schichtdicke fir CREATION LS Press
Geriiste (Abb. 5)

Gesamtdicke der Restauration 08 |10 [12 |15 |18
Mindestgeristdicke 04 |05 |06 |08 |10
Maximalschichtdicke 04 05 |06 |07 |08

Abmessungen in mm

EINBETTEN

1. Die Restaurationen werden mit einer marktiiblichen phosphatgebun-
denen Einbettmasse eingebettet. (Abb. 6)

2. Zylinder auf die Ringbasis stellen. Sorgféltig den Zylinder mit der Einbett-
masse bis knapp unter die Kante fillen. (Abb. 7)

3. Setzen Sie den Abformer fiir die Formbasis auf die Form (Einbettmasse
sollte ein wenig durch die Offnung aufsteigen) (Abb. 8)

VORHEIZEN

1. Entfernen Sie den Abformer firr die Formbasis und den Ringbasisabfor-
mer nach dem Abbinden. Driicken Sie den Abformmassenring sorgfaltig
aus dem Zylinder.

. Glatten Sie die Unterseite mit einem Gipsmesser (priifen Sie den
90°-Winkel und stabilen Stand). (Abb. 9)

. Platzieren Sie den Abformassenring mit dem Zylinder nach unten in dem
auf 850 °C vorgeheizten Ofen. (Abb. 10)
Hinweis: Bitte befolgen Sie die Herstelleranweisungen der Einbettmasse,
besonders bezliglich der Haltezeit bei 850 °C.

PRESSEN

1. Entnehmen Sie die vorgewarmte Muffel nach Beendigung des
Vorheizprozesses aus dem Ofen.

2. Platzieren Sie einen kalten CREATION LS Press Rohling mit der un-
bedruckten, abgerundeten Seite in den Presskanal der Muffel. (Abb. 11)

3. Setzen Sie einen Pressstempel in den Presskanal der Muffel. (Abb. 12)
AnschlieBend die Muffel in die Mitte des Pressofens stellen. (Abb. 13)

4. Starten Sie das gewéhlte Pressprogramm.
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PRESSPROGRAMM
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
HT/MT/LT MO
RinggroBe 100 g 2009 100g 200 g
Starttemperatur 700°C 700°C 700°C 700°C
Aufheizrate 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Endtemperatur 893°C 913°C 907°C 923°C
Haltezeit 25 min 25 min 25 min 25 min
Pressdauer 5 min 5 min 5 min 5 min
Pressstufe 5 5 5 5
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
HT/MT/LT MO
RinggroBe 100 g 2009 100g 200 g
Starttemperatur 700°C 700°C 700°C 700°C
Aufheizrate 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Endtemperatur 898°C 915°C 905°C 920°C
Haltezeit 25 min 25 min 25 min 25 min
Pressdauer Auto1 Auto1 Auto1 Auto1
Pressstufe 5 5 5 5
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
HT/MT/LT MO
RinggroBe 100 g 2009 1009 200 g
Stand-by-Temperatur 700°C 700°C 700°C 700°C
Temperaturanstieg 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Haltetemperatur 898°C 910°C 903°C 913°C
Haltezeit 25 min 25 min 25 min 25 min
Stopp-Geschwindigkeit 300 um/min|300 ym/min|300 pm/min|300 um/min

Hinweis: Wir empfehlen, nur Einwegpressstempel zu verwenden. Zum
Pressen darf nur ein Keramikrohling pro Ring verwendet werden. Bitte
befolgen Sie die Gebrauchsanweisung des Herstellers Ihres Keramik-
brennofens mit Pressfunktionalitat. Vermeiden Sie rasches Abkiihlen nach
Abschluss des Pressvorgangs.

AUSBETTEN

. Nach dem Abkiihlen, die Ladnge des Stempels auf dem Ring markieren.
(Abb. 14)

Schneiden Sie entlang der Linie mit einer geeigneten Trennscheibe. (Abb. 15)
Brechen Sie ihn sorgféltig entzwei. (Abb. 16)

Grobes Ausbetten wird mit Glasperlen bei 4 bar Druck durchgefiihrt.
Feines Ausbetten wird mit Glasperlen bei 2 bar Druck durchgefiihrt.
(Abb. 17)

. Schneiden Sie die Gusskanéle sorgfaltig mit einer geeigneten
Trennscheibe ab.
Hinweis: Fiir das Ausbetten kein Aluminiumoxid verwenden. Die
Verwendung von GC LiSi PressVest Einbettmasse garantiert, dass die
Reaktionsschicht reduziert und dann entsprechend komplett mit Glas-
perlen entfernt werden kann. Sie brauchen die gepressten Objekte nicht
in Flusssaure einzulegen. Vermeiden Sie Uberhitzen wéhrend des Ab-
trennens der Gusskanéle.

FINIEREN UND POLIEREN

Finieren und polieren Sie die Glaskeramik mit einem geeigneten Schleif-
instrument bei niedrigen Drehzahlen und mit geringem Druck. Das Uberhit-
zen der Glaskeramik muss vermieden werden. (Abb. 18)

GLASIEREN, ANMALEN UND BESCHICHTEN

Verwenden Sie die dafir vorgesehenen CREATION Make-up Neo Malfarben

und die CREATION LS Verblendkeramik, um die besten Ergebnisse zu

erzielen. (Abb. 19)

Hinweis:

* Bitte befolgen Sie die Herstelleranweisungen bei der Verwendung der
Materialien fiir Glasur, Anmalen und Beschichten.

* Beim Brennen die Restaurationen nicht schnell aufheizen oder abkiihlen.
Schnelle Temperaturwechsel kénnen das Material zum ReiBen bringen.
Beim Brennen sollte ein geeigneter Brenntrager (Wabentrager) und
Stitzstift verwendet werden (in Kombination mit CREATION Fliissige
Brennwatte).

ZEMENTIEREN
1. Atzprotokoll Praparationen

1) Fiir 20 Sekunden mit (5-9 %) Flussséuregel auf die inneren Ober-

flachen der Restauration geben.

2) Mit Wasserspray oder einem Ultraschallreiniger abspiilen und trocknen.

3) Die geatzten Oberflachen mit einem Silanhaftverbundmittel wie CERA-

MIC PRIMER Il oder G-Multi PRIMER primern und trocknen lassen.
. Zementieren

Mit einem adhasiven Kompositzement wie G-CEM LinkForce oder einem

selbstadhasiven Kompositzement wie G-CEM LinkAce zementieren.

Hinweis:

* Vor der Verwendung von CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce oder G-CEM LinkAce die entsprechenden Ge-
brauchsanweisungen lesen.

Falls die Praparation nicht retentiv ist, wird ein adhasiver Komposit-
zement (wie G-CEM LinkForce) bevorzugt.

Flusssaure ist nur zur extraoralen Verwendung und darf nicht in der
Mundhéhle verwendet werden.

Zur Reinigung der Oberflache kann auch Phosphorséure (35-37 %)
verwendet werden, vorzugsweise aufzutragen mit Pinsel oder mit
einem Microbrush fiir 10-15 Sekunden.

FARBE

HT (Hochtransluzent): HT-B00, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4

MT (Mitteltransluzent): MT-B00, MT-B0, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B1,
MT-B2, MT-D2

LT (Niedrigtransluzent): LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO (Mittel-Opak): MO-0, MO-1, MO-2
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VERPACKUNGSEINHEIT

Keramikrohlinge 3 g x 5 Stiick

LAGERUNG

Fir optimale Ergebnisse bei einer Temperatur von 4-25°C / 39,2-77,0 °F
auBerhalb direkter Sonneneinstrahlung und auBerhalb hoher Luftfeuchtigkeit
lagern.

VORSICHT

1. Fachpersonal mit bekannter Uberempfindlichkeit wie Ausschlag oder
Dermatitis als Reaktion auf dieses Produkt sollten diese Produkte nicht
verwenden.

. In seltenen Fallen kann dieses Produkt bei einigen Personen zur Hyper-
sensibilisierung flihren. Falls solche Reaktionen bemerkt werden, stellen
Sie die Verwendung des Produkts ein und suchen Sie einen Arzt auf.

. CREATION LS Press ist nur zur einmaligen Verwendung.

. Wenn Sie Restaurationen schleifen, verwenden Sie bitte eine Staub-
absaugung und tragen Sie eine Staubmaske, um das Einatmen von
Staub zu vermeiden.

. Die Restaurationen sollten nicht mit Aluminiumoxid Uber 1,5 bar gestrahlt
werden. Die gestrahlte Oberfldche sollte nicht intraoral freiliegen.

. Befolgen Sie die Richtlinien zur Praparation und den Mindestab-
messungen.

. Nur fiir die empfohlenen Verwendungszwecke.

. Stets Schutzkleidung (PSA) wie Handschuhe, Mundschutz und Schutz-
brille tragen.
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Einige Produkte, auf die in der vorliegenden Gebrauchsanleitung Bezug
genommen wird, kdnnen gemaB dem GHS als gefahrlich eingestuft sein.
Machen Sie sich immer mit den Sicherheitsdatenblattern vertraut, die unter
folgendem Link erhéltlich sind:
https://www.creation-willigeller.com/media-center/manuals-broschueren/
Die Sicherheitsdatenblatter konnen Sie auBerdem bei lhrem Zulieferer
anfordern.

REINIGUNG UND DESINFEKTION

VERPACKUNG ZUM MEHRFACHEN GEBRAUCH

Um Kreuzkontaminationen zwischen Patienten zu vermeiden, ist eine Desin-
fektion mit einem geeigneten Desinfektionsmittel erforderlich. Produkt
direkt nach dem Gebrauch auf Abnutzung oder Beschadigung untersuchen.
Bei Beschadigung, Material entsorgen. Niemals Tauchdesinfizieren.

Das Material griindlich reinigen und vor Feuchtigkeit schiitzen, um Kreuz-
kontaminationen zu vermeiden. Desinfizieren Sie mit einem fir Ihr Land
zugelassenen und registrierten (mid-level registered) Desinfektionsmittel.

Unerwiinschte Wirkungsberichte: Wenn Sie sich einer unerwiinschten
Wirkung, Reaktion oder ahnlichen Vorkommnisse bewusst werden, die
durch die Verwendung dieses Produktes erlebt werden, einschlieBlich derer,
die nicht in dieser Gebrauchsanweisung aufgefiihrt sind, melden Sie diese
bitte direkt tiber die entsprechende Meldebehérde, indem Sie die richtige
Autoritat lhres Landes zugénglich tber den folgenden Link auswéhlen:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

Sowie zu unserer internen Meldestelle: vigilance@gc.dental

Auf diese Weise tragen Sie dazu bei, die Sicherheit dieses Produktes zu
verbessern.

Zuletzt aktualisiert: 02/2021.

Vorbehaltlich Druck- und Satzfehler. Anderungen kénnen jederzeit erfolgen. | Errors and printing errors excepted. Subject to change at any time. | Sous réserve de fautes d‘impression. Sous réserve de modifications & tout moment.

Not suitable for patients with:

 Severely reduced residual dentition

* Severely reduced occlusal vertical dimension
 Parafunctions (e. g. suffering from bruxism)

PREPARATION DESIGN
When designing restorations, the following preparation guidelines and
minimum dimensions should be maintained:

Preparation guidelines for all-ceramic restorations

* Prepare margins with deep chamfer or rounded shoulder. (fig. 1)

* Avoid having margins in direct occlusal contact with the opposing tooth.
* Antagonist contacts must be taken into consideration.

Occlusal veneer

* Reduce the anatomical shape and observe the stipulated minimum
thickness.

¢ Reduce the incisal crown third - in the occlusal area by approx.1.0mm.

Thin veneer

* If possible, the preparation should be located in the enamel.

* Reduction in the cervical and/or labial area by 0.3 mm, and the incisal
edge by 0.4mm.

Veneer

* If possible, the preparation should be located in the enamel.

* Reduction in the cervical and/or labial area by 0.6 mm, and the incisal
edge by 0.7mm.

Inlays

* A preparation depth of at least 1.0 mm and an isthmus width of at least
1.0 mm must be observed in the fissure area.

* Do not prepare undercuts.

* Ensure that the cavity walls form an angle of 6° with the long axis of the
tooth.

* All internal edges and angles should be rounded.

Onlay

A preparation depth of at least 1.0 mm and an isthmus width of at least
1.0 mm must be observed in the fissure area.

* Do not prepare undercuts.

* Ensure that the cavity walls form an angle of 6° with the long axis of the
tooth.

* All internal edges and angles should be rounded.

* Provide at least 1.0mm of reduction in the cusp areas.

Crowns in the anterior region

 Width of the shoulder/chamfer should be at least 1.0 mm.

* Reduce the incisal crown third - in the incisal area - by approx. 1.5 mm.
* Reduce the vestibular and/or oral area by approx. 1.2 mm.

Crowns in the posterior region

* Reduce the anatomical shape and observe the stipulated minimum
thickness.

 Width of the shoulder/chamfer should be at least 1.0 mm.

* Reduce the incisal crown third - in the occlusal area by approx. 1.5 mm.

WAXING UP

Please use elastic ring system for 3 g of CREATION LS Press ceramic

ingot. Fabricate the working model and apply a die spacer. (fig. 2)

The restoration is waxed up and the patterns are sprued with a wax onto

the ring base former.

Note:

* Always attach the sprues in the direction of flow of the ceramic material
and at the thickest part of the wax pattern so that smooth flowing of the
viscous ceramics during pressing is achieved.

* If only one object is invested and pressed in a furnace, a second short
(blind) sprue must be placed. (fig. 3)

* Make sure to keep the space noted in the figure for the wax pattern to
assure stability during the pressing procedure. (fig. 4)

* In this system, definitive wax weight is 0.4 g (min.) - 0.8 g (max.).

« In the layering technique, the following guideline regarding minimum
CREATION LS Press framework thickness and maximum layer thickness
have to be observed.

Minimum CREATION LS Press Framework and Maximum Layer Thickness
(fig.5)

Overall thickness of the restoration 08 |10 |12 |15 |18
Minimum framework thickness 04 |05 |06 |08 |10
Maximum layer thickness 04 |05 |06 |07 |08

Dimensions in mm

INVESTING

1. Invest the restorations with any commercial, phosphate-bonded
investments. (fig. 6)

2. Place the cylinder onto the ring base. Carefully fill the cylinder with
investment material up to just below the edge. (fig. 7)

3. Put on the mould base former, turning gently (investment should extrude
a little through the opening). (fig. 8)

PREHEATING

1. After setting, remove the mould base former and ring base former.
Carefully push the investment ring out of the cylinder.

2. Smooth the underside by using a plaster knife (check the 90° angle
and stable position). (fig. 9)

3. Place the investment ring with the funnel facing down in the furnace
pre-heated to 850 °C. (fig. 10)
Note: For the investment material, please follow the manufacturers'
instructions for use especially under the holding time at 850 °C.

PRESSING

1. Remove the investment ring from the preheating furnace immediately
after completion of the preheating step.

2. Insert the cold CREATION LS Press ingot into the investment ring with
the rounded, non-imprinted side facing down. (fig. 11)

3. Place a plunger into the investment ring. (fig. 12)
Place the completed investment ring in the center of the ceramic press
furnace. (fig. 13)

4. Start the selected press program.

PRESSING PROGRAM

CONTRE-INDICATIONS

Ne convient pas pour les patients qui présentent :

* Une dentition résiduelle fortement réduite

* Une dimension verticale occlusale fortement réduite
 Des parafonctions (par ex.: bruxisme)

PREPARATION
Lors de la réalisation de la restauration, vous devez respecter les
instructions de préparation et les dimensions minimales suivantes :

Instructions de préparation pour les restaurations tout céramique

* Préparez les marges avec un chanfrein profond ou un épaulement arrondi.
(fig.1)

« Evitez les marges en contact occlusal direct avec la dent opposée.

* Les contacts antagonistes doivent étre pris en compte.

Facette occlusale

* Réduisez la forme anatomique en respectant les épaisseurs minimales
indiquées.

* Réduction du tiers incisal/occlusal de la couronne d’environ 1,0 mm.

Facette pelliculaire

 La préparation est a réaliser si possible dans I’émail.

* La réduction dans les zones cervicale et/ou vestibulaire est de 0,3 mm;
0,4 mm pour le bord incisal.

Facette

 La préparation est a réaliser si possible dans I’émail.

* Réduisez les zones cervicale et vestibulaire d’au moins 0,6 mm et le bord
incisal d’au moins 0,7 mm.

Inlays

 Prévoir une largeur d’isthme d’au moins 1,0 mm et une profondeur de
préparation d’au moins 1,0 mm dans la fissure.

* Ne préparez pas de contre-dépouilles.

* Assurez-vous que les parois de la cavité forment un angle de 6° avec
I’axe longitudinal de la dent.

* Tous les bords et les angles internes doivent étre arrondis.

Onlay

* Prévoir une largeur d’isthme d’au moins 1,0 mm et une profondeur de
préparation d’au moins 1,0 mm dans la fissure.

* Ne préparez pas de contre-dépouilles.

* Assurez-vous que les parois de la cavité forment un angle de 6° avec
I’axe longitudinal de la dent.

* Tous les bords et les angles internes doivent étre arrondis.

* Prévoir au moins 1,0 mm de réduction dans la zone des cuspides.

Couronnes en antérieure

 La largeur de I'épaulement/chanfrein doit étre d’1,0 mm environ.

* Réduction du tiers incisal - dans la zone incisale - de la couronne
d’environ 1,5 mm.

* La réduction dans les zones vestibulaire et/ou linguale est d’au moins
1,2 mm.

Couronnes en postérieure

* Réduisez la forme anatomique en respectant les épaisseurs minimales
indiquées.

e La largeur de I'épaulement /chanfrein doit étre d’1 mm environ.

* Réduction du tiers incisal - dans la zone occlusale d’environ 1,5 mm.

CIRE

Veuillez utiliser un cylindre silicone pour un lingotin en céramique

CREATION LS Press de 3 g. Fabriquez le modeéle de travail et appliquez un

espaceur. (fig. 2)

La restauration est entierement recouverte de cire et les tiges de coulées

sont fixées avec de la cire sur la base d'injection.

Remarque :

* Fixez toujours les tiges de coulée en direction du flux du matériau et a la
partie la plus épaisse de la maquette en cire afin que la céramique puisse
s'écouler doucement sur chaque bord pendant la pressée.

¢ S'il n’y a qu’un seul élément mis en revétement et pressé dans un four,
une deuxiéme tige de coulée courte (fantdme) doit étre ajoutée. (fig. 3)

* Respectez I'espace indiqué sur la figure afin de garantir une stabilité
pendant la pressée. (fig.4)

* Dans ce systéme, le poids total de la cire situe entre 0,4 g (min.) et
0,8 g (max.).

* Pour la technique de stratification, les recommandations suivantes
concernant I'épaisseur minimale de I’armature CREATION LS Press et
I’épaisseur maximale de la couche doivent étre respectées.

Epaisseur minimale de I'armature CREATION LS Press et épaisseur
maximale de la couche (fig. 5)

Epaisseur totale de la restauration 08 [10 | 1,2 |15 |18
Epaisseur de I'armature 04 | 05 06 |08 1,0
Epaisseur maximale de la couche 04 |05 |06 |07 |08

Dimensions en mm

MISE EN REVETEMENT

1. Les restaurations sont recouvertes d'un revétement 2 liant phosphate
courant. (fig. 6)

2. Placez le cylindre sur le cone. Remplissez soigneusement le cylindre
avec le revétement juste en dessous du bord. (fig. 7)

3. Placez la base du cylindre en tournant doucement (le revétement doit
pouvoir s’extraire aisément par I'ouverture). (fig. 8)

PRECHAUFFAGE

1. Apreés la prise, retirez la base du cylindre et la base du cylindre en
tournant doucement. Poussez doucement le cylindre hors du cylindre
silicone.

2. Lissez la surface avec un couteau a platre (angle a 90°, position stable).
(fig. 9)

3. Placez le cylindre de revétement dans le four préchauffé a 850°C,
I’entonnoir vers le bas. (fig. 10)
Remarque : Pour le matériau de revétement, veuillez consulter le mode
d’emploi du fabricant, en particulier pour le temps de maintien a 850°C.

PRESSEE
. Retirez immédiatement le cylindre du four une fois le cycle de préchauf-
fage terminé.

CONTROINDICAZIONI

Non adatto per pazienti con:

* Dentatura residua gravemente ridotta

« Dimensione verticale di occlusione gravemente ridotta
 Parafunzioni (ad es.: affetti da bruxismo)

PROGETTAZIONE DELLA PREPARAZIONE
Nella progettazione dei restauri, occorre rispettare le linee guida per la
preparazione e le dimensioni minime seguenti:

Linee guida per la preparazione dei restauri in ceramica integrale
* Preparare i margini con un bisello profondo o una spalla arrotondata.
(fig. 1)
 Evitare di creare margini in diretto contatto occlusale con il dente opposto.
* Considerare i contatti antagonisti.

Faccetta occlusale
* Ridurre la forma anatomica, rispettando gli spessori minimi indicati.
* Ridurre il terzo coronale incisale - nell'area occlusale di circa 1,0 mm.

Faccetta sottile

* Se possibile, la preparazione deve avvenire nello smalto.

* Riduzione in area cervicale e/o labiale di 0,3 mm e nel
bordo incisale di 0,4 mm.

Faccetta

* Se possibile, la preparazione deve avvenire nello smalto.

* Riduzione in area cervicale e/o labiale di 0,6 mm e nel
bordo incisale di 0,7 mm.

Inlay

* In zona fessure, prevedere min. 1,0 mm di profondita di preparazione e
min. 1,0 mm di larghezza dell'istmo.

* Non preparare sottosquadri.

 Assicurarsi che le pareti cavitarie formino un angolo di 6° con I'asse lungo
del dente.

« Tutti i bordi interni e gli angoli devono essere arrotondati.

Onlay

* In zona fessure, prevedere min. 1,0 mm di profondita di preparazione e
min. 1,0 mm di larghezza dell'istmo.

* Non preparare sottosquadri.

* Assicurarsi che le pareti cavitarie formino un angolo di 6° con I'asse lungo
del dente.

 Tutti i bordi interni e gli angoli devono essere arrotondati.

* Fornire almeno 1,0 mm di riduzione nell'area delle cuspidi.

Corone nel settore anteriore

* La larghezza della spalla/bisello deve essere almeno di 1,0 mm.
* Ridurre il terzo coronale incisale, incisalmente, di circa 1,5 mm.
* Ridurre I'area vestibolare e/o orale di circa 1,2 mm.

Corone nel settore posteriore

* Ridurre la forma anatomica, rispettando gli spessori minimi indicati.
o La larghezza della spalla/bisello deve essere almeno di 1,0 mm.

¢ Ridurre il terzo coronale incisale, occlusalmente, di circa 1,5 mm.

CERATURA

Utilizzare il sistema ad anello elastico per 3 g di grezzo di ceramica

CREATION LS Press. Realizzare il modello di lavoro e applicare una lacca

distanziatrice. (fig. 2)

Il restauro viene cerato e i modelli vengono spruzzati con una cera sulla

sagoma della base per cilindro.

Nota:

 Fissare sempre i canali di pressatura in direzione del flusso del materiale
di ceramica e nel punto pit spesso del modello di cera in modo da con-
sentire uno scorrimento agevole della ceramica viscosa durante la pres-
satura.

« Utilizzando il forno per pressatura, se si mette in rivestimento un singolo
oggetto, & necessario aggiungere un secondo breve (cieco) canale di
pressatura. (fig. 3)

* Assicurarsi di mantenere lo spazio indicato nella figura per il modello in

cera al fine di garantire stabilita durante la procedura di pressatura. (fig. 4)

* In questo sistema, il peso finale della cera & di 0,4 g (min.) - 0,8 g (max.).

* Nella tecnica di stratificazione, occorre seguire le seguenti linee guida
riguardanti lo spessore minimo della struttura CREATION LS Press e lo
spessore massimo dello strato.

Spessore minimo della struttura CREATION LS Press e spessore massimo
dello strato (fig. 5)

Spessore totale del restauro 08 [10 | 1,2 |15 |18
Spessore minimo della struttura 04 | 05 0,6 0,8 1,0
Spessore dello strato 04 |05 |06 |07 |08

Dimensioni in mm

MESSA IN RIVESTIMENTO

1. | restauri si mettono in rivestimento con una normale massa di
rivestimento a legante fosfatico. (fig. 6)

2. Collocare il cilindro sulla relativa base. Riempire con cura il cilindro con
il materiale per la messa in rivestimento fino ad appena sotto il bordo.
(fig. 7)

3. Applicare il coperchio, ruotandolo delicatamente (le eccedenze di
rivestimento devono uscire leggermente dall'apertura). (fig. 8)

PRERISCALDAMENTO

1. Dopo la presa, rimuovere il coperchio e la base per cilindro.
Premere con cautela ed estrarre il cilindro di rivestimento.

2. Lisciare la parte inferiore con un coltello da gesso (controllare I'angolo di
90° e la posiziona stabile). (fig. 9)

3. Posizionare il cilindro di rivestimento con I'apertura rivolta verso il basso
nel forno preriscaldato a 850 °C. (fig. 10)
Nota: Per il materiale di rivestimento, seguire le istruzioni per I'uso del
produttore, in particolare per il tempo di tenuta a 850 °C.

PRESSATURA

1. Rimuovere il cilindro di rivestimento dal forno dopo aver completato la
fase di preriscaldamento.

2. Inserire il grezzo freddo di CREATION LS Press nel cilindro di rivestimento
con il lato arrotondato non stampato rivolto verso il basso. (fig. 11)

3. Inserire un pistone nel cilindro di rivestimento. (fig. 12)
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CONTRAINDICATIONS

CONTRAINDICACIONES

No adecuado para pacientes con:

* Denticion residual gravemente disminuida
 Dimension vertical oclusal gravemente disminuida
* Parafunciones (p. ej. padecer bruxismo)

DISENO DE LA PREPARACION
A la hora de disefar la restauracion, han de seguirse las siguientes
pautas de preparacion y dimensiones minimas:

Pautas de preparacion para restauraciones totalmente de ceramica

* Preparar los margenes con un bisel profundo o un hombro redondeado.
(fig. 1)

 Evitar dejar margenes en contacto oclusal directo con el diente opuesto.

* Deben tenerse en cuenta los contactos antagonistas.

Veneer oclusal
* Reducir la forma anatémica y observar el grosor minimo indicado.
* Reducir la tercera corona incisal, en el area oclusal, en aprox. 1 mm

Veneer fina
 Si es posible, la preparacion debe colocarse en el esmalte.
* Reduccion en el area cervical y/o labial de 0,3 mm,

y el borde incisal de 0,4 mm.

Funda
 Si es posible, la preparacion debe colocarse en el esmalte.
* Reduccion en el area cervical y/o labial de 0,6mm,

y el borde incisal de 0,7mm.

Inlays

* Debe observarse una profundidad de la preparacion de al menos 1 mmy
una anchura del istmo de al menos 1 mm.

* No preparar retenciones.

* Garantizar que las paredes de la cavidad forman un angulo de 6° con el
eje longitudinal del diente.

 Todos los bordes internos y los angulos deben redondearse.

Onlay

* Debe observarse una profundidad de la preparacién de al menos 1 mm y
una anchura del istmo de al menos 1 mm.

* No preparar retenciones.

* Garantizar que los muros de la cavidad forman un éangulo de 6° con el eje
longitudinal del diente.

* Todos los bordes internos y los dngulos deben redondearse.

* Lograr al menos 1 mm de reduccion en las areas de la cuspide.

Coronas en la region anterior

 La anchura del hombro/chamfer debe ser de al menos 1 mm.

* Reducir la tercera corona incisal, en el drea incisal, en aprox. 1,5 mm.
* Reducir el area vestibular y/u oral en aprox. 1,2 mm.

Coronas en la regién posterior

* Reducir la forma anatémica y observar el grosor minimo indicado.

* La anchura del hombro/chamfer debe ser de al menos 1 mm.

* Reducir la tercera corona incisal, en el area oclusal, en aprox. 1,5 mm.

ENCERADO

Utilizar un sistema de anillo elastico para lingotes ceramicos 3 g de

CREATION LS Press. Crear el modelo de trabajo y aplicar un espaciador.

(fig. 2)

La restauracion se encera y los patrones se introducen a través de un

bebedero con una cera en el molde para la base del anillo.

Nota:

 Introducir siempre los bebederos en el sentido del flujo del material
ceramico y en la parte mas gruesa del patrén de cera de modo que se
logre un fluido suave de la cerdmica viscosa durante la presién.

* Si solamente se recubre un objeto y se prensa en un horno, debera
colocarse un segundo bebedero (ciego) corto. (fig. 3)

* Confirmar que el espacio que se indica en la figura para el patrén de cera
y asegurar asi la estabilidad durante el procedimiento de prensado. (fig. 4)

* En este sistema, el peso definitivo de la cera es de 0,4 g (min) - 0,8 g
(max.).

* En la técnica de estratificacion deberan observarse las siguientes pautas
relativas al grosor minimo de la estructura de CREATION LS Press y al
grosor maximo de la capa.

Grosor minimo de la estructura CREATION LS Press y grosor méximo de la
capa (fig. 5)

Grosor total de la restauracién 08 [ 10 [12 |15 |18
Grosor minimo de la estructura 04 |05 0,6 0,8 1,0
Grosor maximo de la capa 04 |05 |06 |07 |08

Dimensiones en mm

REVESTIDO

1. Las restauraciones se revisten con los materiales de revestimiento
ligados con fosfato convencionales. (fig. 6)

2. Colocar el cilindro en la base del anillo. Rellenar con cuidado el cilindro
con el material de recubrimiento hasta justo por debajo del borde. (fig. 7)

3. Colocar la base del molde, girando suavemente (el recubrimiento debe
sobresalir un poco por la abertura). (fig. 8)

PRECALENTAMIENTO

1. Después del fraguado, retirar el molde de la base y del anillo. Presionar
con cuidado el anillo del revestimiento para extraerlo del cilindro.

2. Suavizar la base con un cuchillo para yeso (comprobar el angulo de 90°
y la posicion estable). (fig. 9)

8. Colocar el cilindro de revestimiento con la abertura mirando hacia abajo
en el horno pre-calentado a 850 °C. (fig. 10)
Nota: Respecto al material de revestimiento, seguir las instrucciones del
fabricante para su uso, especialmente durante el tiempo sometido a
850°C.

PRENSADO

1. Retirar el cilindro de revestimiento del horno inmediatamente después de
completar el paso de precalentamiento.

2. Insertar el lingote frio CREATION LS Press en el anillo de revestimiento
con el lado redondeado, no impreso, mirando hacia abajo. (fig. 11)

3. Colocar un émbolo en el anillo de recubrimiento. (fig. 12)
Colocar el recubrimiento completo en el centro del horno de prensado

CONTRA-INDICATIES

Niet geschikt voor patiénten met:

* zeer weinig dentitie

* zeer beperkte occlusale verticale dimensie

« parafuncties (bijvoorbeeld patiént lijdt aan bruxisme)

PREPARATIEONTWERP
Bij het ontwerpen van restauraties moeten de volgende
preparatierichtlijnen en minimale afmetingen worden gerespecteerd:

Preparatierichtlijnen voor volledig keramische restauraties

* Prepareer de marges met een diepe chamfer of afgeronde schouder.
(fig. 1)

* Voorkom dat de marges in direct occlusaal contact komen met de
antagonist.

* Houd rekening met contactvlakken van antagonisten.

Occlusale veneer

* Reduceer de anatomische vorm en neem de voorgeschreven minimale
dikte in acht.

* Reduceer het incisale kroon derde - in het occlusale gebied -
met ca. 1,0 mm.

Dunne veneer

* Prepareer indien mogelijk in het glazuur.

* Reduceer het cervicale en/of labiale gebied met 0,3 mm, en de incisale
rand met 0,4 mm.

Veneer

* Prepareer indien mogelijk in het glazuur.

* Reduceer het cervicale en/of labiale gebied met 0,6 mm, en de incisale
rand met 0,7 mm.

Inlays

* Houd in het fissuurgebied een preparatiediepte van ten minste 1,0 mm
en een istmusbreedte van ten minste 1,0 mm aan.

* Prepareer geen ondersnijdingen.

* Zorg ervoor dat de wanden van de caviteit een hoek van 6° vormen
met de lengteas van de tand.

 Alle interne randen en hoeken moeten worden afgerond.

Onlay

* Houd in het fissuurgebied een preparatiediepte van ten minste 1,0 mm
en een istmusbreedte van ten minste 1,0 mm aan.

* Prepareer geen ondersnijdingen.

* Zorg ervoor dat de wanden van de caviteit een hoek van 6° vormen
met de lengteas van de tand.

 Alle interne randen en hoeken moeten worden afgerond.

* Zorg voor een reductie van ten minste 1,0 mm in de spitse punten.

Kronen in het anteriorgebied

* De schouder/chamfer moet minstens 1,0 mm breed zijn.

* Reduceer het incisale kroon derde - in het incisale gebied —
met circa 1,5 mm.

* Reduceer het vestibulaire en/of orale gebied met circa 1,2 mm.

Kronen in het posteriorgebied

* Reduceer de anatomische vorm en neem de voorgeschreven minimale
dikte in acht.

* De schouder/chamfer moet minstens 1,0 mm breed zijn.

* Reduceer het incisale kroon derde - in het occlusale gebied -
met circa 1,5 mm.

WACHSMODELLATION

Gebruik een elastische-ringsysteem voor 3 g van CREATION LS Press

keramische ingot. Fabriceer het werkmodel en breng een afstandhouder

aan. (fig. 2)

De restauratie wordt opgewassen en de patronen worden met een was

begoten op het ringbasissysteem.

Opmerking:

* Bevestig de gietkanalen altijd in de stromingsrichting van het kerami-
sche materiaal en aan het dikste deel van het waspatroon, zodat de
viskeuze keramiek tijdens het persen vioeiend stroomt.

* Als slechts één object wordt ingebed en geperst in een oven, moet een
tweede kort (blind) gietkanaal worden geplaatst. (fig. 3)

* Handhaaf de in de figuur vermelde ruimte voor het waspatroon om de
stabiliteit tijdens het persen te verzekeren. (fig. 4)

* In dit systeem is het definitieve wasgewicht 0,4 g (min.) - 0,8 g (max.).

* Bij de layeringtechniek moet de volgende richtlijn met betrekking tot de
minimale dikte van het CREATION LS Press-frame en de maximale
laagdikte in acht worden genomen.

Minimale dikte van CREATION LS Press-frame en maximale laagdikte
(fig. 5)

Totale dikte van de restauratie 08 |10 (12 |15 |18
framedikte 04 |05 |06 |08 |10
Maximale laagdikte 0405 (06 |07 |08

Afmetingen in mm

INBEDDEN

1. De restauraties werden ingebed met een op de markt gebruikelijke
fosfaatgebonden inbedmassa. (fig. 6)

2. Plaats de cilinder op de ringbasis. Vul de cilinder voorzichtig met
inbedmassa tot net onder de rand. (fig. 7)

3. Plaats de cilinder op het malbasissysteem waarbij u zachtjes draait
(de inbedmassa moet een beetje uit de opening komen). (fig. 8)

VOORVERWARMING

1. Na uitharding verwijdert u het mal- en ringbasissysteem.
Duw de inbedmassa voorzichtig uit de cilinder.

2. Strijk de onderzijde glad met behulp van een gipsmes (controleer de
hoek van 90° en stabiele positie). (fig. 9)

3. Plaats de inbedring met de trechter naar beneden in de tot 850°C
voorverwarmde oven. (fig. 10)
Opmerking: Volg de gebruiksaanwijzingen van de fabrikant voor de
inbedmassa, vooral met betrekking tot de aan te houden tijd op 850°C.

PERSEN
. Verwijder de inbedring uit de voorverwarmingsoven direct na voltooi-
ing van de voorverwarmingsstap.

2. Insérez le lingotin CREATION LS Press froid dans le cylindre, le c6té Disporre il cilindro di rivestimento completato al centro del forno di de ceramica. (fig. 13) 2. Plaats de koude CREATION LS Press-ingot op de inbedring met de
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) arrondi non marqué dirigé vers le bas. (fig. 11) pressatura della ceramica. (fig. 13) 4. Poner en marcha el programa de prensado. ronde, niet-bedrukte zijde naar beneden. (fig. 11)
HT/MT/LT MO 3. Plongez un piston dans le cylindre. (fig. 12) 4. Avviare il programma di pressatura selezionato. PROGRAMA DE PRENSADO 3. Plaats een plunjer in de inbedring. (fig. 12)
Ring size 100g 200 g 100 g 200g Placez le cylindre finalisé au centre du four a céramique pressée. (fig. 13) PROGRAMMA DI PRESSATURA Plaats de voltooide inbedring in het midden van de keramiekpersoven.
4. Lancez le programme de pressée sélectionné. 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) (fig. 13)
Starttemperature 7000_|_7001C_| 7001C_| 7o' . 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) HTNTT o 4. Start het geselecteerde persprogramma.
Heat rate 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min PROGRAMME DE PRESSEE HTMT/LT MO Tamano del cilindi 100 200 100 200
Final temperature 893°C_| 913°C_| 907°C | 923°C 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) —— amano ce’ ofincro g g g 9 PERSPROGRAMMA
— - - - n Dimensione cilindro 1009 2009 1009 2009 Temperatura inicial 700°C 700°C 700°C 700°C 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT P
Holding time 25 min 25 min 25 min 25 min HT/MT/LT MO n " 5 5 > : _ 4 2 . [{ ress)
Pross durati Smi S mi 5 5 mi - Temperatura di avvio 700°C 700°C 700°C 700°C Incremento de Temperatura | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min HTMTT %)
ress duration min min min min Taille de cylindre 1009 200g 100g 200g Consumo di calore 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Temperatura final 893°C 913°C 907°C 923°C -
Press level 5 5 5 5 Température de démarrage 700°C 700°C 700°C 700°C T final 893°C 913°C 907°C 923°C - — - . - - Ringgrootte 1009 2009 100g 2009
n n " - - emperatura finale Tiempo de mantenimiento 25 min 25 min 25 min 25 min Begint t 700°C 700°C 700°C 700°C
. Pallier 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min T di tenut. 25 mi 25 mi 25 mi 25 mi — - - n €egintemperatuur
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent - - empo di tenuta min min min min Duracién del prensado 5 min 5 min 5 min 5 min Ve . lheid 60°C/min | 60°C/min | 60°C/ 60°C/mi
Température finale 893°C 913°C 907°C 923°C " n " n erwarmingssneinel min min min min
HT/MT/LT MO Durata della pressatura 5 min 5 min 5 min 5 min Nivel de prensado 5 5 5 5 - - - " s
Temps de maintien 25 min 25 min 25 min 25 min P n atuur 893°C 913°C 907°C 923°C
Ring size 100g 200 g 100 g 200 g Livello di pressatura 5 5 5 5 — - . .
- S S - Durée de pressée 5 min 5 min 5 min 5min 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent Aan te houden tijd 25 min 25 min 25 min 25 min
f"a" temperature 6;[’8/0 Ggog/c 60708/0 Ggog/c Niveau de pressée 5 5 5 5 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent TR & Perstiid Smin_| smn | 5mn | 5min
eat rate °C/min °C/min °C/min °C/min -
- 4 - 3 - HT/MT/LT MO Tamario del cilindro 100g 2009 100g | 2009 Persniveau 5 5 5 5
Final temperature 898°C 915°C 905°C 920°C 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent : n m —
— - - - - Dimensione cilindro 100g 2009 100g 2009 Temperatura inicial 700°C 700°C 700°C 700°C 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
Holding time 25 min 25 min 25 min 25 min HT/MT/LT MO n S " " ’ - - : - . ress-i-den
Pross durati Auto1 Adto1 Adtol Adtol - - Temperatura di avvio 700°C 700°C 700°C 700°C Incremento de Temperatura | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min HTMTT o)
ress duration uto uto uto uto Taille de cylindre 1009 200g 100g 200g Consumo di calore 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Temperatura final 898°C 915°C 905°C 920°C -
Press level 5 5 5 5 Température de démarrage | 700°C | 700°C | 700°C | 700°C T final 898°C | 915°C | 905°C | 920°C - — - - - - Ringgrootte 1009 2009 1009 2009
" - " - - emperatura finale Tiempo de mantenimiento 25 min 25 min 25 min 25 min Begint T 700°C 700°C 700°C 700°C
X Pallier 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min T di tenut 25 mi 25 mi 25 mi 25 mi — egintemperatuur 00 00 00 00
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 - - empo di tenuta S min 5 min 5 min S min Duracién del prensado Auto1 Auto1 Auto1 Auto1 Ve - Iheid 60°C/min | 60°C/min | 60°C/ 60°C/mi
Température finale 898°C 915°C 905°C 920°C n erwarmingssneinel min min min min
HT/MT/LT MO Durata della pressatura Auto1 Auto 1 Auto1 Auto1 Nivel de prensado 5 5 5 5 - - - - s
Temps de maintien 25 min 25 min 25 min 25 min i i atuur 898°C 915°C 905°C 920°C
Ring size 100g 200 g 100g 2009 Livello di pressatura 5 5 5 5 m - - -
- S S - Durée de pressée Auto1 Auto1 Auto1 Auto1 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 Aan te houden tijd 25 min 25 min 25 min 25 min
?tand-by temperature 702/C 702/ c 7000/ c 70& c Niveau de pressée 5 5 5 5 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 HTNMTICT MO Perstijd Auto1 Auto1 Auto1 Auto1
emperature increase 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min -
P ! - - - . HT/MT/LT MO Tamario del cilindro 1009 2009 100g | 2009 Persniveau 5 5 5 5
Holding temperature 898°C 910°C 903°C 913°C 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 n n m
T, - - - - Dimensione cilindro 100g 2009 100g 2009 Temperatura en stand-by 700°C | 700°C | 700°C | 700°C 3. lvoclar Vivadent EP600, EP5000
Holding time 25 min 25 min 25 min 25 min HT/MT/LT MO S 5 5 S - - - - . lvoclar Vivaden ]
- - - . : Temperatura standby 700°C 700°C 700°C 700°C Aumento de temperatura 60°C/min | 60°G/min | 60°C/min | 60°C/min
Stop speed 300 ym/min|300 um/min|300 pm/min|300 um/min Taille de cylindre 100 g 200 g 100 g 2009 n Erey o/ Fraym— Py HT/MT/LT MO
. - Aumento di temperatura 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Temperatura de j . . . Ringarootts 100 200 100 200
Note: We advise to use one-way press plungers. Only one ingot per invest- Montée en température 700°C 700°C 700°C 700°C Temperatura di tenuta 898°C 910°C 903°C 913°C mantenimiento 898°C 910°C 903°C 913°C <t ig P — 700% 700% 700% 700%
ment ring may be used for pressing. Please follow the ceramic press fur- tAugm'en:at\on dela 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Tempo di tenuta 25 min 25 min 25min_| 25min Tiempo de mantenimiento 25 min 25min | 25min | 25min T and- }; o p‘e atuy oo eoscmin 6070 G
nace manufactures’ instructions for use. Avoid rapid cooling after the end emperature Velocita di arresto 300 pm/min| 300 um/min|[300 pm/min|300 pm/min Velocidad de parada 300 pm/min|300 pm/min|[300 pm/min| 300 um/min emperatuurstiging min min min min
of press cycle. Température de maintien 898°C 910°C 903°C 913°C . . Aan te houden 898°C 910°C 903°C 913°C
DEVESTING Temps de maintien 25 min 25 min 25 min 25 min chta: Si consiglia dti_lytwliztzarelp\stoni di pressatulradmozguso. Per Iatpres- g;:r:];eteresceocr‘rzszd;:\r lljsnol\:eoét:bg:fosilc\j:d%enas;d; er:el;r;:géo ;eentlzidrol.as temperatuur
1. After cooling, mark the length of plunger on the investment ring. (fig. 14) Vitesse d'arrét 300 um/min|300 ym/min|300 ym/min|300 pm/min Sattura puo essere utilizzato solo un grezzo per cilindro di fivestimento. ; . 90te p! p P! - Segul Aan te houden tijd 25 min 25 min 25 min 25 min
s . - Seguire le istruzioni per |'uso dei produttori dei forni di pressatura della instrucciones de uso del fabricante del horno de prensado para . — n "
2. Cut along the marking with a suitable cut-off disk. (fig. 15) . . A N Evitar el enfriamiento rapido d s de final I ciclo d d 300 um/min|300 pm/min|300 pm/min|300 um/min
3. Carefully break into the 2 sections. (fig. 16) Remarque : Nous vous recommandons d’utiliser des pistons a usage ceramica. Evitare un raffreddamento rapido alla fine del ciclo di pressatura. vitar el enfriamiento rapido después de finalizar el ciclo de prensado. - : :
4. Rough devesting is carried out by blasting with glass beads at 4 bar unique. |l n'est possible d'utiliser qu'un seul lingotin par cylindre. Veuillez SMUFFOLATURA VACIADO Opmerking: We raden aan eenwegspersplunjers te gebruiken. Voor het
pressure. consulter le mode d'emploi du fabricant du four & céramique pressée. 1. Dopo il raffreddamento, contrassegnare la lunghezza del pistone sul 1. Una vez frio, marcar la longitud del émbolo en el anillo de recubrimiento. persen mag per inbedring slechts één ingot worden gebruikt. Volg de
5. Fine devesting is carried out by blasting with glass beads at 2 bar Evitez tout refroidissement rapide une fois le cycle de pressée terminé. cilindro di rivestimento. (fig. 14) (fig. 14) gebruiksaanwijzingen van de fabrikant van de keramiekpersoven. Vermijd
pressure. (fig.17) DEMOULAGE 2. Tagliare lungo la marcatura con un disco separatore. (fig. 15) 2. Cortar por la marca con un disco de corte adecuado. (fig. 15) snelle afkoeling na het einde van de perscyclus.
6. Carefully cut off and finish the sprues with a suitable cut-off disk. 1. Aprés le refroidissement, marquez la longueur du piston sur le cylindre. 3. Separare con cautela le 2 sezioni. (fig. 16) 3. Dividir con cuidado en las 2 secciones. (fig. 16) UITBEDDEN
Note: Do not use aluminum oxide for devesting. Using GC LiSi (fig. 14) 4. La smuffolatura grossolana viene eseguita mediante sabbiatura a 4. El vaciado grueso se realiza mediante perlas de a 4 bares de presion. 1. Na afkoeling markeert u de lengte van de plunjer op de inbedring.
PressVest investment guarantees the reduction of the reaction layer and 2. Découpez le long du marquage a I'aide d'un disque & découper. (fig. 15) microsfere di vetro a una pressione di 4 bar. 5. El vaciado fino se realiza mediante perlas de vidrio a 2 bares de presion. (fig. 14)
can be accordingly completely removed by blasting with glass beads. 3. Séparez soigneusement en deux sections. (fig. 16) 5. La smuffolatura fine viene eseguita mediante sabbiatura a microsfere di (fig. 17) 2. Snijd langs de markering met een geschikte slijpschijf. (fig. 15)
‘You do NOT need to put pressed objects in hydrofluoric acid. Avoid 4. Le démoulage initial est réalisé par projection de billes de verre sous vetro a una pressione di 2 bar. (fig. 17) 6. Recortar con cuidado y rematar los bebederos con un disco de corte 3. Breek voorzichtig in de 2 delen. (fig. 16)
overheating during cutting off the sprues. 4 bars de pression. 6. Tagliare con cura e rifinire i canali di pressatura con un disco separatore adecuado. 4. Grof uitbedden doet u door te stralen met glasparels bij een druk van
FINISHNG AND POLISHING 5. La finition est effectuée par projection de billes de verre sous 2 bars de adatto. » . ' o . Nota_: No usar 6xido de aluminio para_g\ vaciado. El uso del re_yestlm\ento 4 bar.
Finish and polish the glass-ceramic, using suitable grinding instrument in pression. (fig. 17) Nota: Per la smuffolatura non utilizzare ossido di alluminio. L'utilizzo GC LiSi PressVest garantiza la reduccion de la capa de reaccion y, por 5. Fijn uitbedden doet u door te stralen met glasparels bij een druk van
! 6. Découpez soigneusement et assurez la finition des tiges de coulées a del rivestimento GC LiSi PressVest garantisce la riduzione dello strato tanto, se puede eliminar completamente mediante el pulido con perlas 2 bar. (fig. 17)

low rpm with light pressure. Overheating of the glass-ceramic must be
avoided. (fig. 18)

GLAZE, STAINING AND LAYERING

For glazing, staining and layering, please use the dedicated CREATION

Make-up Neo Stains and the CREATION LS Veneering Ceramic for best

results. (fig. 19)

Note:

* Please follow the manufacturers' instructions for use for the materials of
glazing, staining, and layering.

¢ When firing, do not heat or cool the restorations quickly. Rapid change in
temperature could break the material. When firing, proper furnace tray
(honeycomb tray) and support pin (in combination with the CREATION
Liquid Firing Pad) should be used.

CEMENTATION
1. Preparations Etching protocol
1) Apply hydrofluoric acid gel (5-9 %) for 20 seconds to the inner
surfaces of the restoration.
2) Wash with water spray or an ultrasonic cleaner and dry.
3) Condition the etched surfaces with a silane coupling agent such as
CERAMIC PRIMER Il or G-Multi PRIMER and allow it to dry.
. Cementing
Cement with an adhesive resin cement such as G-CEM LinkForce or
self-adhesive resin cement such as G-CEM LinkAce.
Note:
e Prior to using CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM Link-
Force or G-CEM LinkAce, refer to the respective instructions for use.
¢ In case the preparation is non-retentive, an adhesive resin cement
(such as G-CEM LinkForce) is preferred.
* Hydrofluoric acid is for extraoral use only and must not be applied in
the oral cavity.
¢ Phosphoric acid (35-37 %) can be also used for the purpose of
cleaning the surface, preferably scrubbing with a microbrush for
10-15 seconds.

SHADE

HT (High Translucency): HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (Medium Translucency): MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2

N}

LT (Low Translucency):
MO (Medium Opacity):

Trans- | Bleach | At |A2|A3|A3.5|A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2(C3|C4|D2|D3|D4
lucency

level

HT HT-|HT-| HT-2 HT-3 |HT-|HT- HT-3 HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3
B00| BO 411 4

MT  [MT-[MT-[MT{MT| MT- |WTMT| MT-B2 [MT-MT-MT-|  MT-D2 T

BOO| BO | A1 | A2| A2/-A3 |A3|BU/| A3|B1| A1 A2
-B1

i) LT-A LT-8 ¢ ][ 1D

MO | MO-0 | MO-1 [ MO2 | MO [ MO2[ MO ] MO-2

PACKAGE

Ingot 3 g x 5 pieces

STORAGE

Recommended for optimal performance, store at temperature
4-25°C /39.2-77.0°F away from direct sunlight and high humidity.

CAUTION

1. Practitioner with a history of any sensitivity reactions such as rash or
dermatitis to this product should not use the products.

. In rare cases the product may cause sensitivity in some people. If any
such reactions are experienced, discontinue the use of the product and
refer to a physician.

. CREATION LS Press is for single use only.

. When grinding the restorations, use a dust collector and wear a dust
mask to avoid inhalation of dust.

. Restorations should not be blasted with aluminum oxide over 1.5 bar.

Blasted surface should not be intraorally exposed.

Follow the preparation guidelines and minimum dimensions.

. For only recommended indications.

Personal protective equipment (PPE) such as gloves, face masks and

safety eyewear should always be worn.

o o s IS}

© ~

Some products referenced in the present IFU may be classified as hazard-
ous according to GHS. Always familiarize yourself with the safety data
sheets available at:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
They can also be obtained from your supplier.

CLEANING AND DISINFECTING

MULTI-USE DELIVERY SYSTEMS

To avoid cross-contamination between patients this device requires
mid-level disinfection. Immediately after use inspect device and label for
deterioration. Discard device if damaged. DO NOT IMMERSE. Thoroughly
clean device to prevent drying and accumulation of contaminants. Disinfect
with a mid-level registered healthcare-grade infection control product
according to regional/national guidelines.

Undesired effects - Reporting: If you become aware of any kind of unde-
sired effect, reaction or similar events experienced by use of this product,
including those not listed in this instruction for use, please report them
directly through the relevant vigilance system, by selecting the proper
authority of your country accessible through the following link:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

as well as to our internal vigilance system: vigilance@gc.dental

In this way you will contribute to improve the safety of this product.

Last revised: 02/2021.

Iaide d'un disque a découper adéquat.

Remarque : N'utilisez pas d’oxyde d’aluminium pour le démoulage.
L'utilisation du revétement GC LiSi PressVest réduit la couche de réac-
tion, qu’il est possible d’enlever totalement en projetant des billes de
verre. Ne mettez pas les éléments pressés dans de I'acide fluorhydrique.
Evitez de surchauffer pendant la découpe des tiges de coulées.

FINITION ET POLISSAGE

Effectuez la finition et le polissage de la vitrocéramique & I'aide d'un
instrument de grattage adéquat a vitesse lente, en appliquant un légére
pression. Evitez de surchauffer la vitrocéramique. (fig. 18)

GLACAGE, MAQUILLAGE ET STRATIFICATION

Pour le glagage, le maquillage et la stratification, veuillez utiliser nos

pates spéciales Colorants CREATION Make-up Neo et la céramique de

stratification CREATION LS pour obtenir les meilleurs résultats. (fig. 19)

Remarque :

» Veuillez respecter les instructions d'utilisation du fabricant pour les
matériaux destinés au glacage, au maquillage et a la stratification.

* En cas de cuisson, ne chauffez pas ou ne refroidissez pas les restaura-
tions trop rapidement. Le matériau risque de se rompre en cas de chan-
gement rapide de température. En cas de cuisson, utilisez un support de
cuisson, type « nid d’abeille » et une pate de support type (Ouate liquide
CREATION).

COLLAGE
1. Préparations Protocole de mordangage

1) Appliquez de I'acide fluorhydrique (5-9%) pendant 20 secondes sur

les surfaces internes de la restauration.
2) Nettoyez sous spray d’eau ou par ultrasons puis séchez.
3) Traitez la surface mordancée a I'aide d'un silane comme le
CERAMIC PRIMER Il ou le G-Multi PRIMER et laissez sécher.

. Collage

Collez a I'aide d'une colle composite, comme le G-CEM LinkForce,

ou un ciment résine auto-adhésif tel que le G-CEM LinkAce.

Remarque :

¢ Avant d'utiliser le CERAMIC PRIMER II, le G-Multi PRIMER,
le G-CEM LinkForce ou le G-CEM LinkAce, consultez leur mode
d’emploi respectif.
En cas de préparation non rétentive, il est préférable d'utiliser une
colle composite (telle que le G-CEM LinkForce).
Utilisation exclusivement en dehors de la bouche. Ne doit pas étre
appliqué dans la cavité buccale.
L’acide phosphorique (35-37 %) peut aussi étre utilisé pour nettoyer la
surface, de préférence avec un micro-pinceau pendant 10-15 secondes.

TEINTE

HT (Translucidité élevée): HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4

MT (Translucidité moyenne): MT-B00, MT-B0, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-D2

N

di reazione che pud essere quindi completamente rimosso mediante
sabbiatura a microsfere di vetro. NON & necessario mettere gli oggetti
pressati nell'acido fluoridrico. Evitare il surriscaldamento durante il taglio
dei canali di pressatura.

RIFINITURA E LUCIDATURA

Rifinire e lucidare la vetroceramica con un apposito strumento per smeri-
gliatura a basso numero di giri e bassa pressione. Evitare di surriscaldare la
vetroceramica. (fig. 18)

GLASATURA, COLORAZIONE E STRATIFICAZIONE

Allo scopo di ottenere i migliori risultati nella glasatura, colorazione e strati-

ficazione, utilizzare i nostri prodotti Supercolori CREATION Make-up Neo e

ceramica per faccette CREATION LS. (fig. 19)

Nota:

* Per i materiali di glasatura, colorazione e stratificazione, seguire le
istruzioni per I'uso del produttore.

 Riguardo alla cottura, non riscaldare o raffreddare i restauri rapidamente.
Un rapido cambiamento di temperatura potrebbe rompere il materiale.
Per la cottura, utilizzare un portaoggetti adatto (a nido d'ape) e un perno
di supporto (con Ovatta liquida per cottura CREATION).

CEMENTAZIONE
1. Protocollo di condizionamento chimico per la cementazione

1) Applicare il gel contenente acido fluoridrico (5-9%) per 20 secondi
sulle superfici interne del restauro.

2) Lavare con acqua nebulizzata o pulitore a ultrasuoni e asciugare.

3) Condizionare le superfici preparate con un agente di accoppiamento
silano come CERAMIC PRIMER Il o G-Multi PRIMER e lasciare asciu-
gare.

. Cementazione

Cementare con un cemento resinoso adesivo come G-CEM LinkForce o

cemento resinoso autoadesivo come G-CEM LinkAce.

Nota:

* Prima di utilizzare CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM
LinkForce o G-CEM LinkAce, consultare le relative istruzioni per I'uso.
Qualora la preparazione non sia ritentiva, & preferibile utilizzare un
cemento resinoso adesivo (come G-CEM LinkForce).

L'acido fluoridrico & solo per uso extraorale e non deve essere
applicato nella cavita orale.

Per pulire la superficie, & possibile usare anche acido fosforico
(35-37%), preferibilmente strofinando con un pennellino per
10-15 secondi.

TONALITA

HT (Elevata traslucenza): HT-B00, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4

MT (Media traslucenza): MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B1,
MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2

N}

LT (Bassa traslucenza):
MO (Opacita media):

de vidrio. NO es necesario que coloque los objetos prensados en acido
fluorhidrico. Evitar el sobrecalentamiento durante el recorte de los bebe-
deros.

ACABADO Y PULIDO

Acabado y pulido de la cerdmica de vidrio, usando un instrumento de
pulido adecuado a unas rpm bajas con una presion ligera. Se debe evitar
el sobrecalentamiento de la ceramica de vidrio. (fig. 18)

GLASEADO, MAQUILLAJE Y ESTRATIFICACION

Para el glaseado, maquillaje y estratificacion, usar CREATION Make-up Neo

Magquillajes y la ceramica para estratificado CREATION LS para lograr

mejores resultados. (fig. 19)

Nota:

 Seguir las instrucciones de uso del fabricante respecto a los materiales
de glaseado, maquillaje y estratificacion.

* Durante la coccion no calentar o enfriar las restauraciones rapidamente.
El cambio répido de temperatura podria romper el material. Durante la
coccion deben usarse una bandeja de horno (bandeja de panal) y un pin
de soporte (en combinacion con CREATION Algodén de coccion liquido)
adecuados.

CEMENTACION
1. Preparativos del protocolo de grabado
1) Aplicar gel de &cido fluorhidrico (5-9 %) durante 20 segundos en las
superficies internas de la restauracion.
2) Lavar con agua pulverizada o un limpiador ultrasénico y secar.
3) Acondicionar las superficies grabadas con un agente silano CERAMIC
PRIMER Il o G-Multi PRIMER y dejarlo secar.
2. Cementado

Cementar con un cemento de resina adhesivo como G-CEM LinkForce o

cemento de resina auto-adhesivo como G-CEM LinkAce.

Nota:

* Antes de utilizar CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM
LinkForce o G-CEM LinkAce, consultar las respectivas instrucciones
de uso.

En el caso de que la preparacion sea no-retentiva, se recomienda usar
un cemento de resina adhesivo (como G-CEM LinkForce).

El 4cido fluorhidrico es para uso extra-oral solamente y no se debe
aplicar en la cavidad bucal.

También se puede usar acido fosférico (35-37 %) para limpiar la
superficie, limpiando preferiblemente con un micro-pincel durante
10-15 segundos.

TONALIDAD

HT (translucidez alta): ~ HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4

MT (translucidez media): MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B1,
MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2

LT (translucidez baja):
MO (opacidad media)):

o

. Snijd de gietkanalen voorzichtig af en werk af met een geschikte
slijpschijf.
Opmerking: Gebruik geen aluminiumoxide voor het uitbedden. Het
gebruik van GC LiSi PressVest-inbedmassa garandeert de reductie
van de reactielaag; de inbedmassa kan dus volledig worden verwijderd
door te stralen met glasparels. U hoeft geen geperste objecten in
fluorwaterstofzuur te plaatsen. Vermijd oververhitting tiidens het afsnij-
den van de gietkanalen.

AFWERKEN EN POLIJSTEN

Werk de glaskeramiek af en polijst deze met behulp van een geschikt
slijpinstrument met een laag toerental en een lichte druk. Vermijd over-
verhitting van de glaskeramiek. (fig. 18)

GLAZUREN, KLEUREN EN OPBOUWEN IN LAGEN

Gebruik voor het glazuren, kleuren en opbouwen van lagen onze

speciale CREATION Make-up Neo kleuren and CREATION LS veneerke-

ramiek voor de beste resultaten. (fig. 19)

Opmerking:

* \olg de gebruiksaanwijzingen van de fabrikant voor het materiaal om te
glazuren, te kleuren en lagen op te bouwen.

* De restauraties mogen niet snel worden verwarmd of afgekoeld.
Bij snelle temperatuurveranderingen kan het materiaal breken. Tijdens
het branden moeten een goede ovenlade (honingraatlade) en steunpen
(in combinatie met CREATION Vloeibare brandwatten) worden gebruikt.

CEMENTERING
1. Werkwijze voor het etsen van preparaties

1) Breng gedurende 20 seconden fluorwaterstofzuurgel (5-9%) aan op
de binnenopperviakken van de restauratie.

2) Was met een watersproeier of een ultrasone reiniger en droog.

3) Conditioneer de geétste opperviakken met een silaankoppelings-
middel zoals CERAMIC PRIMER Il of G-Multi PRIMER en laat ze
drogen.

2. Cementering

Cementeer met een hechtende cement op basis van kunsthars

zoals G-CEM LinkForce of een zelfhechtende cement op basis van

kunsthars zoals G-CEM LinkAce.

Opmerking:

¢ Raadpleeg de gebruiksaanwijzingen voordat u CERAMIC PRIMER I,

G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce of G-CEM LinkAce gebruikt.
Indien de preparatie niet-retentief is, gaat de voorkeur uit naar een
hechtende cement op basis van kunsthars (zoals G-CEM LinkForce).
Fluorwaterstofzuur is alleen voor extraoraal gebruik en mag dus niet
in de mondholte worden gebruikt.

Fosforzuur (35-37%) kan ook worden gebruikt voor het reinigen van
het oppervlak - bij voorkeur 10 tot 15 seconden schrobben met een
microborstel.

TINT

LT (Faible translucidité): LT-A, LT-B, LT-C, LT-D - Nivel de| Bleach | A1 | A2 | A3 IA3.5| A4 |B1]B2 83|84 C1]c2|CalcalD2 D3| D4 HT (Hoge Translucentie): HT-B00, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MO (Opacité moyenne):  MO-0, MO-1, MO-2 Trasly- | Bleach | AT A2 | AS A35\ A4\ B1 B2 B B4 | O1 G2 G 042 DS DA| |\ Thelde) Blezo : MT (Medium Translucentie): MT-B0O, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
Livello lucidez MT-B1, MT-82, MT-D2
Niveau | Bleach | A1 |A2|A3 |A3.5/A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4 LT (Lage Translucentie):  LT-A, LT-B, LT-C, LT-D
de trans HT HT-[HT-| HT-2 | HT-3 [HT-|HT-| HT-3 [HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3 HT HT-[HT-| HT-2 | HT-3 [HT-|HT-[ HT-3 |HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3 . j -1 MO-
\ueidite gool Bo 4l s 800| B0 4|1 4 MO (Medium Opaciteit): MO-0, MO-1, MO-2
o e e | s e s e mrs | A | s R T e e R e e e e e G Y e e e e e e M R e e e s s Trans- | Bleach* | At | A2 [ A3 [A3.5] A4 [B1 [B2[B3[B4] 1] C2 [C3[c4[p2 D3| D4
B00| BO 4|1 4 BOO| BO | At | A2 | A2/-A3 | A3 [BO/ A3|B1 | Al A2 BOO| BO | Al | A2 | A2/-A3 | A3 [BO/ A3 |B1 | Al A2 lucentie-
-B1 -B1 niveau
MT  |MT-|MT-|MT-|MT-| MT- |MT-MT-| MT-B2 [MT-MT-MT-| ~ MT-D2  |MT-
B00| BO | A1 |A2| A2-A3 |A3|BO/ A3 |B1 A1 A2| | LT LA -8 (ECH NS L LA L8 me [ o T |HT-[HT-| HT2 | HT-3 [HT-|HT-| HT-3 [HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3
-B1 MO MO-0 [ MO-1 [ MO-2 | MO-1 [ MO-2 | MO-1 | MO-2 MO MO-0 [ MO-1 [ MO-2 [ MO-1 [ MO-2 | MO | MO-2 B0/ BO 41 4
4] LT-A LT-B LT-C \ LT-D MT MT-|MT- [MT-[MT-|  MT-  [MT-[MT-|MT-B2 [MT-[MT-MT-| ~ MT-D2  [MT-
MO | MO0 | MO MO2 | MO | MO2 | MO1| _ MO2 CONFEZIONE ENVASE B00| BO (Al [A2 | A21-A3 | A3 B0/ A3 BT | A1 A2
Grezzo 8 x5 pz 8 ingotes de 3 g & A = 78 7-c 7D
CONDITIONNEMENT CONSERVAZIONE ALMACENAMIENTO o [ woo [woi] woz [wod[woz|wo1] woz
Lingotin 3g x5 Per ottenere risultati ottimali conservare ad una temperatura di 4-25°C / Para unos resultados 6ptimos a una temperatura de 4-25°C / 39,2-77,0 °F -
CONSERVATION 39,2-77,0°F al riparo da luce solare diretta e umidita ambientale elevata. almacenar fuera de la radiacion directa del sol y de una humedad del aire * Bleach (Bleekmiddel)
Pour un résultat optimal, stocker & une température de 4-25°C / 39,2- ATTENZIONE alta. VERPAKKING
77.0°F & I'abri des rayons directs du soleil et d'une humidité de I'air élevée. 1. Il prodotto non dovrebbe essere utilizzato da professionisti con una ATENCION Ingots 3 g x 5 stuks
ATTENTION storia di reazioni di sensibilizzazione al prodotto, come ad esempio 1. Si el facultativo cuenta con antecedentes de reacciones sensibles como BEWARING

1. Un praticien présentant des antécédents d'hypersensibilité a ce produit,
une éruption cutanée ou une dermatite par exemple, doit s’abstenir de
I'utiliser.

. Dans de rares cas, ce produit peut entrainer des sensibilités chez

certaines personnes. Si tel est le cas, cessez d'utiliser ce produit et

consultez un médecin.

Le CREATAION LS Press est a usage unique.

. Lors du grattage des restaurations, utilisez un récupérateur de pous-
siéres et portez un masque anti-poussiére pour éviter d’en inhaler.

. Les restaurations ne doivent pas étre sablées avec de I'oxyde d’alumine

a une pression supérieure a 1,5 bar. La surface sablée ne doit pas étre

exposée en bouche.

Respectez les instructions de préparation et les dimensions minimales.

. Suivez uniquement les recommandées fournies.

. Un équipement de protection individuel (PPE) comme des gants,
masques et lunettes de sécurité doit étre porté.
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Certains produits mentionnés dans le présent mode d’emploi peuvent étre
classés comme dangereux selon le GHS. Familiarisez-vous avec les fiches
de données de sécurité disponibles sur :
https://www.creation-willigeller.com/fr/media-center/manuels-brochure/
Elles peuvent également étre obtenues auprés de votre fournisseur.

NETTOYAGE ET DESINFECTION SYSTEMES DE DISTRIBUTION
MULTI-USAGE

Pour éviter toute contamination croisée entre patients, ce dispositif néces-
site une désinfection de niveau intermédiaire. Inmédiatement aprés utilisa-
tion, inspecter le dispositif et I'étiquette. Jeter le dispositif s’il est endom-
magé. NE PAS IMMERGER. Nettoyer soigneusement le dispositif pour
prévenir I'asséchement et I'accumulation de contaminants. Désinfecter
avec un produit de contréle de I'infection de niveau intermédiaire selon les
directives régionales/nationales.

Déclaration d’effets indésirables : Si vous avez connaissance d'effets indé-
sirables, de réactions ou d'événements de ce type résultant de I'utilisation
de ce produit, y compris ceux non mentionnés dans cette notice, veuillez
les signaler directement via le systéme de vigilance approprié, en sélection-
nant |'autorité compétente de votre pays accessible via le lien suivant :
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

ainsi qu'a notre systéme de vigilance interne : vigilance@gc.dental

Vous contribuerez ainsi & améliorer la sécurité de ce produit.

Mise a jour : 02/2021.

eruzioni cutanee o dermatiti.

. In casi rari, il prodotto puod causare sensibilizzazione in alcune persone.
Qualora tali reazioni si presentino, interrompere I'uso del prodotto e
consultare un medico.

. CREATION LS Press € un prodotto monouso.

Durante la rifinitura dei restauri, utilizzare un dispositivo di raccolta delle

polveri e indossare una mascherina di protezione per evitare di inalare la

polvere.

| restauri non devono essere sabbiati con ossido di alluminio oltre

1,5 bar. Le superfici sabbiate non devono essere esposte nella cavita

orale.

Seguire le linee guida per la preparazione e le dimensioni minime.

Solo per le indicazioni consigliate.

. Indossare sempre dispositivi di protezione individuale quali guanti,
maschere facciali e occhiali di protezione.
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Alcuni prodotti a cui si fa riferimento nelle istruzioni d’'uso possono essere
classificati come pericolosi secondo il GHS. Fate costante riferimento alle
schede di sicurezza disponibili su:
https://www.creation-willigeller.com/it/media-center/manuale-brossura/
Possono anche essere richieste al fornitore.

PULIZIA E DISINFEZIONE SISTEMI DI EROGAZIONE MULTIUSO

Per evitare contaminazione crociata fra i pazienti, questo dispositivo richie-
de una disinfezione di medio livello. Immediatamente dopo I'uso ispeziona-
re se il dispositivo e I'etichetta sono deteriorati. Gettare il dispositivo se
danneggiato. NON IMMERGERE. Pulire con cura il dispositivo per preve-
nire I'essicazione e I'accumulo di contaminanti. Disinfettare con un prodotto
di presidio sanitario per il controllo dell’infezione di medio livello in confor-
mita con le line guide regionali/nazionali.

Segnalazione degli effetti indesiderati: Se si viene a conoscenza di qualsiasi
tipo di effetto indesiderato, reazione o eventi simili verificatisi dall'uso di
questo prodotto, compresi quelli non elencati in queste istruzioni per I'uso,
si prega di segnalarli direttamente attraverso il sistema di vigilanza perti-
nente, selezionando I'autorita competente del proprio paese accessibile
attraverso il seguente link:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

cosi come al nostro sistema di vigilanza interna: vigilance@gc.dental

In questo modo si contribuira a migliorare la sicurezza di questo prodotto.

Ultima revisione: 02/2021.

Con riserva di errori di stampa e di composizione. Con riserva di modifiche. | Sujeto a posibles erratas y errores de impresién. Pueden realizarse modificaciones en cualquier momento. | Druk- en zetfouten voorbehouden. Wijzigingen zijn te allen tijde mogelijk.

picor o dermatitis a este producto, no debera utilizarlo.

. En raras ocasiones el producto puede causar sensibilidad en algunas
personas. De darse, interrumpir el uso del producto y consultar a un
médico.

. CREATION LS Press es un producto de un solo uso.

. Durante el acabado de las restauraciones, usar un recolector de polvo y
ponerse una mascara para evitar su inhalacion.

. Las restauraciones no deben pulirse con oxido de aluminio por encima
de 1,5 bar. La superficie pulida no debe exponerse intraoralmente.

. Respetar las pautas de preparacion y las dimensiones minimas.

. Solamente para las indicaciones recomendadas.

. Siempre debe utilizarse un equipo de proteccioén personal (PPE) como
guantes, mascarillas y una proteccion adecuada de los ojos.
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Algunos de los productos mencionados en las presentes instrucciones
pueden clasificarse como peligrosos segtin GHS. Siempre familiarizarse con
las hojas de datos de seguridad disponibles en:
https://www.creation-willigeller.com/es/media-center/manuals-folletos/
También se pueden obtener de su proveedor.

LIMPIEZA Y DESINFECCION

SISTEMA DE UTILIZACION MULTI-USOS

Para evitar la contaminacion cruzada entre pacientes, este dispositivo
requiere la desinfeccién de nivel medio. Inmediatamente después de su
uso inspeccione el dispositivo y compruebe si la etiqueta estd dafada.
Deseche el dispositivo si esta dafado. NO SUMERJA. Limpiar a fondo el
dispositivo para prevenir el secado y la acumulacion de contaminantes.
Desinfectar con un producto sanitario para el control de la infeccion de
calidad registrada de nivel medio segun las directrices regionales/nacionales.

Informes de efectos no deseados: Si tiene conocimiento de algdn tipo
de efecto no deseado, reacciéon o situaciones similares experimenta-
dos por el uso de este producto, incluidos aquellos que no figuran en esta
instruccion para su uso, inférmelos directamente a través del sistema
de vigilancia correspondiente, seleccionando la autoridad correspondiente
de su pais. Accesible a través del siguiente enlace: https://ec.europa.eu/
growth/sectors/medical-devices/contacts_en

asi como a nuestro sistema de vigilancia interna: vigilance@gc.dental

De esta forma contribuiras a mejorar la seguridad de este producto.

Ultima revisién: 02/2021.

Voor optimale resultaten bij een temperatuur van 4-25°C / 39,2-77,0°F
beschermd tegen direct zonlicht en hoge luchtvochtigheid bewaren.

OPGELET

1. Een tandheelkundige die al eens gevoeligheidsreacties (zoals huiduit-
slag of dermatitis) voor dit product heeft ontwikkeld, mag het niet
gebruiken.

2. In zeldzame gevallen kan het product bij sommige mensen gevoelig-
heidsreacties veroorzaken. In dat geval moet het gebruik van het
product worden stopgezet en moet een arts worden geraadpleegd.

. CREATION LS Press is bedoeld voor eenmalig gebruik.

. Gebruik tijdens het slijpen van de restauraties een stofafzuiger en

draag een stofmasker om inademing van stof te voorkomen.

Restauraties mogen niet worden gestraald met aluminiumoxide bij een

druk van meer dan 1,5 bar. Een gestraald oppervlak mag niet in-

traoraal worden blootgesteld.

Volg de preparatierichtlijnen en respecteer de minimale afmetingen.

Alleen voor aanbevolen indicaties.

. Er moeten altijd persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM) worden
gedragen, zoals handschoenen, mondmaskers en veiligheidsbrillen.
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Sommige producten waarnaar wordt verwezen in het huidige veiligheids-
informatieblad kunnen worden geclassificeerd als gevaarlijk volgens GHS.
Maak u vertrouwd met de veiligheidsinformatiebladen beschikbaar op:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Zij kunnen ook worden verkregen bij uw leverancier.

REINIGING EN DESINFECTIE

MULTI-TOEPASBARE DOSEERSYSTEMEN:

Om kruisbesmetting tussen patiénten te voorkomen dient dit instrument
en het label gedesinfecteerd te worden. Inspecteer het instrument en het
label direct na gebruik op beschadigingen. Gebruik het instrument niet
meer indien beschadigd. NIET ONDERDOMPELEN. Reinig het instru-
ment grondig om het opdrogen en accumuleren van verontreinigingen te
voorkomen. Desinfecteer met een medisch geregistreerd infectie controle
product welke voldoet aan de regionale/nationale richtlijnen.

Ongewenste effecten-rapporteren: Als u zich bewust wordt van enige
vorm van ongewenst effect, reactie of soortgelijke gebeurtenissen bij het
gebruik van dit product, inclusief degene die niet in deze gebruiksaanwij-
zing worden vermeld, meld deze dan rechtstreeks via het relevante waar-
schuwingssysteem, door de juiste autoriteit van uw land te selecteren
toegankelijk via de volgende link: https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical- devices/contacts_en evenals ons interne waarschuwingssys-
teem: vigilance@gc.dental.

Op deze manier draagt u bij aan het verbeteren van de veiligheid van dit
product.

Laatste aanpassing: 02/2021.
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OMHYGGELIGT IGENNEM FOR BRUG.
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CREATION LS Press
LITHIUMDISILIKAT GLASKERAMIK

Kun til brug af tandlaegefagligt personale i de anbefalede indikationer.

INDIKATIONER FOR BRUG

* Okklusale facader

* Tynde facader

* Facader

* Indlaeg

* Onlays

* Kroner i det anteriore og posteriore omrade

* Krone eller splintret krone oven pa et implantatabutment

Trans. Procesteknik Indikationer
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KONTRAINDIKATIONER

Ikke velegnet til patienter med:

* Alvorligt reduceret resterende tandsast

* Alvorligt nedsat okklusal vertikal dimension
* Parafunktioner (lider f.eks. af bruxisme)

DESIGN AF PRAPARATION
Ved design af restaureringer skal folgende retningslinier for preeparation
og minimumsmal overholdes:

Retningslinier for praeparation for helkeramiske restaureringer

* Preeparer kanten med en dyb chamfer eller en afrundet skulder. (fig. 1)
* Undga kanter i direkte okklusal kontakt med antagonist.

* Der skal tages hejde for antagonistkontakter.

Okklusal facade

* Reducer den anatomiske formgivning, og tag den fastsatte
minimumstykkelse i betragtning.

* Reducer den incisale kronetredjedel - i det okklusale omrade -
med ca. 1,0 mm.

Tynd facade

* Hvis det er muligt, skal praeparationen placeres i emaljen.

* Reduktion i det cervikale og/eller labiale omrdde med 0,3 mm og
incisalkanten med 0,4 mm.

Facade

* Hvis det er muligt, skal praeparationen placeres i emaljen.

* Reduktion i det cervikale og/eller labiale omrade med 0,6 mm og
incisalkanten med 0,7 mm.

Indlzeg

* Der skal overholdes en praeparationsdybde pa mindst 1,0 mm og en
isthmusbredde pa mindst 1,0 mm i fissuromradet.

 Preeparer ikke underskeeringer.

* Sorg for, at kavitetsveeggene danner en vinkel pa 6° i forhold til tandens
laengdeakse.

* Alle indvendige kanter og vinkler skal afrundes.

Onlay

* Der skal overholdes en preeparationsdybde pa mindst 1,0 mm og en
isthmusbredde p& mindst 1,0 mm i spalteomradet.

* Preeparer ikke underskaeringer.

* Sorg for, at kavitetsvaeggene danner en vinkel pa 6° i forhold til tandens
leengdeakse.

 Alle indvendige kanter og vinkler skal afrundes.

* Serg for mindst 1,0 mm reduktion i overgangsomraderne.

Kroner i det anteriore omréde

* Bredden af skulderen/chamferen skal veere mindst 1,0 mm.

* Reducer den incisale kronetredjedel - i det incisale omrade —
med ca. 1,5 mm.

* Reducer det vestibuleere og/eller orale omrade med ca. 1,2 mm.

Kroner i det posteriore omrade

* Reducer den anatomiske formgivning, og observer den stipulerede
minimumstykkelse.

* Bredden af skulderen/chamferen skal veere mindst 1,0 mm.

* Reducer den incisale kronetredjedel - i det okklusale omrade -
med ca. 1,5 mm.

OPVOKSNING

Benyt elastikringsystem til 3 g for CREATION LS Press-keramikingoten.

Udarbejd arbejdsmodellen, og monter et afstandsstykke (fig. 2)

Restaureringen vokses op, og menstrene pasprojtes med en voks pa

ringbaseformen.

Bemezerk:

* Fastger altid indlebene i gennemstremningsretningen af det keramiske
materiale og ved den tykkeste del af voksmonsteret, sdledes at der opnas
jeevn gennemstromning af den viskese keramik under presningen.

* Kun hvis ét objekt indstebes og presses ind i en smelteovn, skal der
placeres et andet kort (blindt) indleb. (fig. 3)

 Sorg for at holde den afstand for voksmensteret, der fremgar af figuren,
séledes at der sikres stabilitet i forbindelse med presningsproceduren.
(fig. 4)

| dette system er den definitive voksvaegt 0,4 g (min.) - 0,8 g (maks.).

« | forbindelse med lagdelingsteknikken skal faelgende retningslinje vedr.
minimumsrammetykkelsen for CREATION LS Press og maksimumslag-
tykkelsen overholdes.

Minimumsrammetykkelse for CREATION LS Press og maksimumslagtykkelse
(fig. 5)

Samlet tykkelse af af restaureringen 08 | 1,0 12 |15 | 1.8

Rungon paksuus Min. rammetykkelse 04 |05 |06 |08 |10

Fig. 5/Eik. 5/Kuva 5 Maks. lagtykkelse 04 |05 |06 |07 |08
Mali mm
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Fig. 6/E. 6/Kuva 6

Fig. 7/E. 7/Kuva 7

Fig. 8/Ew. 8/Kuva 8

Fig. 9/E. 9/Kuva 9

Fig. 10/E. 10/Kuva 10
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Fig. 11/E. 11/Kuva 11

Fig. 12/E. 12/Kuva 12
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Fig. 13/E. 13/Kuva 13

Fig. 14/E. 14/Kuva 14

Fig. 16/E. 16/Kuva 16

Fig. 17/E. 17/Kuva 17
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Fig. 18/Ewk. 18/Kuva 18

Fig. 19/E. 19/Kuva 19

INDST@BNING

1. Restaureringerne indlejres med en gaengs fosfatbunden
indstebningsmasse. (fig. 6)

2. Placer cylinderen pé ringbasen. Fyld forsigtigt cylinderen op med
indstebningsmasse til netop under kanten. (fig. 7)

3. Pasaet stobebaseformeren, og drej den let (indstebningsmassen skal
stikke en lille smule frem ud ad &bningen). (fig. 8)

FORVARMNING

1. Nar komponenten har sat sig, skal stebebaseformeren og ringbase-
formeren fijernes. Skub forsigtigt investeringsringen ud af cylinderen.

2. Udjeevn undersiden ved brug af en gipskniv (kontroller vinklen p& 90° og
for stabil position). (fig. 9)

3. Place indstebningsringen i tragten vendende nedad i smelteovnen, der er
forvarmet til 850°C. (fig. 10)
Bemeerk: | forhold til investeringsmaterialet skal producentens instrukti-
oner folges, navnlig i forbindelse med fastholdningstiden ved 850 °C.

PRESSEN

. Fjern indstebningsringen fra forvarmningsovnen umiddelbart efter, at
forvarmningstrinnet er blevet fuldfert.

. Iszet den kolde CREATION LS Press-ingot i indstebningsringen med den
afrundede trykfri side vendende nedad. (fig. 11)

. Placer et stempel i indstebningsringen. (fig. 12) Placer den feerdige
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NOGGRANT FORE ANVANDNING
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CREATION LS Press
LITIUMDISILIKAT GLASKERAMIK

Far endast anvandas av utbildad tandvardspersonal fér de rekommenderade
indikationerna.

INDIKATIONER

 Ocklusala fasader

* Tunna fasader

 Fasader

* Inlays

* Onlays

 Kronor i det anteriora och posteriora omradet
 Krona eller splintad krona ovanpd ett implantatfaste

|

ANTES DE UTILIZAR, LEIA CUIDADOSAMENTE
AS INSTRUGOES DE UTILIZAGAO.

CREATION LS Press
CERAMICA VITREA DE DISSILICATO DE LiTIO

Para utilizagao apenas por um dentista profissional nas indicagées
recomendadas.

INDICAGOES DE UTILIZAGAO

* Facetas oclusais

¢ Facetas finas

¢ Facetas

* Inlays

* Onlays

* Coroas na regido anterior e posterior

* Coroa ou coroa ferulizada em cima de um pilar de implante

Trans. Processteknik Indikationer Trans. |Técnica de processamento Indicagoes
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KONTRAINDIKATIONER CONTRAINDICAGOES

Inte I&mplig for patienter med:

* Allvarligt reducerad tanduppséttning

¢ Allvarligt reducerat ocklusalt vertikalt matt
 Parafunktioner (t ex lider av bruxism)

PREPARERINGENS UTFORANDE
Folj riktlinjerna och minimiméatten fér prepareringen vid utforande av
restaurationer:

Prepareringsriktlinjer for keramrestaurationer

* Preparera kanten som djup chamfer eller cirkulér skuldra. (fig. 1)

* Undvik att fa kanter i direkt ocklusal kontakt med motstaende tand.
» Kontakt med antagonister méste tas i beaktande.

Ocklusal fasad

* Reducera den anatomiska formen och var uppméarksam pé att det finns
en minsta stipulerad tjocklek.

* Reducera en tredjedel av kronan incisalt- i det ocklusala omradet
med cirka 1,0 mm.

Tunn fasad

* Beredningen ska om méjligt placeras pa emaljen.

* Reduktion i det cervikala och/eller labiala omradet med 0,3 mm,
och den incisala kanten med 0,4 mm.

Fasad

* Prepareringen ska om mgjligt placeras pa emaljen.

 Reduktion i det cervikala och/eller labiala omradet med 0,6 mm, och den
incisala kanten med 0,7 mm.

Inlays

* Beakta ett beredningsdjup pa minst 1,0 mm och en isthmusbredd
pé& minst 1,0 mm i fissuromradet.

* Preparera inte invaginationer.

* Kontrollera att kavitetsvaggarna bildar en vinkel pa 6° mot tandens
langdaxel.

* Alla inre kanter och vinklar ska vara rundade.

Onlay

* Beakta ett prepareringsdjup pa minst 1,0 mm och en isthmusbredd
pé& minst 1,0 mm i fissuromradet.

* Preparera inte invaginationer.

» Kontrollera att kavitetsvaggarna bildar en vinkel pa 6° mot tandens
langdaxel.

* Alla inre kanter och vinklar ska vara rundade.

* Uppratthall minst 1,0 mm reduktion i kuspomraden.

Kronor i anteriora omradet
* Bredden pé skuldran/chamfer ska vara minst 1,0 mm.
* Reducera en tredjedel av kronan incisalt - i incisala omradet —
med cirka 1,5 mm.
* Reducera det vestibulara och/eller orala omradet med cirka 1,2 mm.

Kronor i posteriora omréadet

¢ Reducera den anatomiska formen och var uppméarksam pé att det finns
en minsta stipulerad tjocklek.

* Bredden pé skuldran/chamfern ska vara minst 1,0 mm.

* Reducera en tredjedel av kronan incisalt - i det ocklusala omrédet,
med cirka 1,5 mm.

UPPVAXNING

Anvénd elastiskt ringsystem for 3 g av CREATION LS Press keramikpuck.

Fardigstall arbetsmodellen och applicera en die spacer. (fig. 2)

Uppvaxning av restaurationen sker och konturering gjuts med ett vax p&

ringbasformen.

Notera:

o Fast alltid gjutledaren i flédesriktningen av det keramiska materialet och
pa den tjockaste delen av uppvaxningen fér att skapa ett kontinuerligt
flode av den viskésa keramiken under pressning.

¢ Om endast ett objekt ska pressas maste en andra gjutledare placeras
(fig. 3).

* For att sékerstalla stabilitet under pressningen kontrollera noga halrum-
met i formen for kontureringsvaxet. (fig. 4)

o | detta system, &r den definitiva vaxvikten 0,4 g (min.) - 0,8 g (max.).

* Beakta féljande riktlinjer for skikttekniken avseende minimumtjocklek pa
CREATION LS Press-konstruktionen samt maximal skikttjocklek.

Minsta CREATION LS Press-konstruktion och maximal skikttjocklek (fig. 5)

Total tjocklek av restaurationen 08 [10 |12 |15 |18
Minsta konstruktionstjocklek 04 | 05 06 |08 1,0
Maximal skikttjocklek 04 |05 |06 |07 |08

Matt i mm
INBADDNING

1. Bédda in tanderséttningarna med en bruklig fosfatbunden
inbaddningsmassa. (fig. 6)

2. Placera cylindern pé ringbasen. Fyll cylindern férsiktigt med
inbaddningsmassa upp till strax nedanfér muffelkanten. (fig. 7)

3. Placera basgjutformen genom att forsiktigt vrida p& den
(det bor tranga ut lite massa genom mynningen). (fig. 8)

FORUPPVARMNING

1. Efter stelning, ta bort basgjutformen och ringbasformen.
Tryck forsiktigt ut ringméttet ur cylindern.

2. Anvénd en gipskniv for att slipa bottenytan
(kontrollera 90°-vinkeln och att positionen &r stabil). (fig. 9)

3. Placera muffeln med kanalen vand nedat i den, till 850°C,
féruppvarmda ugnen. (fig. 10)
Notera: Folj tillverkarens instruktioner fér inbaddningsmaterialet,
i synnerhet vad galler tiden i 850°C .

PRESSNING

1. Ta ut muffeln fran féruppvarmningsugnen direkt efter fSruppvarmningen.

2. For in den kalla CREATION LS Press-pucken inuti muffeln med den run-
dade, otryckta sidan vand nedét. (fig. 11)

3. Placera en kolv inuti muffeln. (fig. 12) Placera den fardiga muffeln i mitten
av pressugnen. (fig. 13)

4. Starta valt pressningsprogram.

. P . PRESSNINGSPROGRAM
indstebningsring i midten af den keramiske pressesmelteovn. (fig. 13)
4. Start det valgte presningsprogram. 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
PRESNINGSPROGRAM — — HT/MT/LzToo — Mg —
ingstorlel g g g g
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PAN/:mwT;[:SS) o Starttemperatur 700°C | 700°C | 700°C | 700°C
Ringstorral 100 200 100 200 Upphettningshastighet 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Sl”gj orre Set 700% 700% 7005(;: 700 g Slutlig temperatur 893°C_| 913°C | 907°C | 923°C
arttemperatur_ a a a a Halltid 25min | 25min | 25min | 25min
Opvarmningshastighed 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min n - " - -
— Pr 5 min 5 min 5 min 5 min
Endelig temperatur 893°C 913°C 907°C 923°C —
— - - - - Pressniva 5 5 5 5
Fastholdningstid 25 min 25 min 25 min 25 min
Presningsvarighed S min 5 min 5 min S min 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
Presningsniveau 5 5 5 5 HT/MT/LT MO
. Ringstorlek 1009 200 g 100 g 2009
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 P -i-dent
'ess'_:T /;2 = o Starttemperatur 700°C | 700°C | 700°C | 700°C
Ringstorrelse 100 200 100 200 Upphettningshastighet 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
9 9 9 9 9 Slutlig temperatur 898°C | 915°C | 905°C | 920°C
Starttemperatur 700°C 700°C 700°C 700°C Py - - - "
~ " " n n - Halltid 25 min 25 min 25 min 25 min
Opvarmningshastighed 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min "
. Pr Auto1 Auto1 Auto1 Auto1
Endelig temperatur 898°C 915°C 905°C 920°C -
- - . - . Pressniva 5 5 5 5
Fastholdningstid 25 min 25 min 25 min 25 min
Presningsvarighed Auto1 Auto1 Auto1 Auto1 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
Presningsniveau 5 5 5 5 HT/MT/LT MO
. Ringstorlek 100 g 200 g 100 g 2009
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
vociar Vivaden e i Standby-temperatur 700°C | 700°C | 700°C | 700°C
Ringstarrel 100 200 100 200 Temperaturokning 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Standby tempare 700 | 7006 | Toos [ To0's o r 898°C_| 910°C_| 908°C | 913%C
: an y"eTpe’a I“’ P e B e T e Lo Halltid 25min | 25min | 25min | 25min
emperaturioroge’se min min min min et 300 um/min|300 pm/min|300 pm/min|300 um/min
Fastt ar 898°C 910°C 903°C 913°C
Fastholdningstid 25 min 25 min 25 min 25 min Notera: Vi rekommenderar att anvanda envégs presskolvar. Endast en
Stophastighed 300 pm/min|300 um/min|300 prm/min|300 pm/min puck per muffel ska anvéandas vid pressning. Fol; tillverkarens instruktioner

Bemazerk: Vi anbefaler brug af engangsstempler. Der kan kun benyttes én
ingot pr. investeringsring til presning. Folg anvendelsesinstruktionerne fra
producenten af den keramiske presningssmelteovn. Undga hurtig nedkeling
efter afsluttet presningscyklus.

NEDBRYDNING

. Efter keling skal l&engden af stemplet pa indstebningsringen markeres.
(fig. 14)

. Skeer langs meerkningen med en passende afskeeringsskive. (fig. 15)

. Breek forsigtigt komponenten til to sektioner. (fig. 16)

. Grovnedbrydning udferes ved at blaese med glasperler ved et tryk
pa 4 bar.

. Finnedbrydning udferes ved at blaese med glasperler ved et tryk
pa 2 bar. (fig. 17)

. Afskeer forsigtigt indlobene, og efterbehandl dem med en passende
afskaeringsskive.
Bemezerk: Benyt ikke aluminiumoxid til nedbrydning. Brug af GC LiSi
PressVest-indstebningsmassen garanterer reduktion af reaktionslaget
og kan tilsvarende fjernes helt ved brug af blaesning med glasperler.
Du behover IKKE at nedszenke pressede objekter i flussyre. Undga
overopvarmning under afskaering af indlebene.

EFTERBEARBEJDNING OG POLERING

Finish og poler glaskeramikken ved brug af et velegnet slibeinstrument
ved lavt omdrejningstal og med let tryk. Undga overopvarmning af
glaskeramikken. (fig. 18)

GLASERING, FARVNING OG LAGDELING

Ved glasering, farvning og lagdeling opnés de bedste resultater med vores

seerlige CREATION Make-up Neo-farver og CREATION LS overfladekeramik.

(fig. 19)

Bemaerk:

* Folg producentens anvisninger vedr. brug af materialer til glasering,
farvning og lagdeling.

* Ved braending mé restaureringerne ikke opvarmes eller nedkeles hurtigt.
Hurtige temperaturudsving kan nedbryde materialet. Ved breending skal
der benyttes en passende smelteovnsbakke (vaffelformet bakke) og
stottestift (i kombination med CREATION flydende braendvat).

CEMENTERING
1. Preepareringsprotokol for setsning

1) Pafer flussyregel (5-9%) i 20 sekunder pa restaureringens indvendige
overflader.

2) Skyl med vandspray, eller renger med ultralyd, og lad terre.

3) Behandl de eetsede overflader med et silankoblingsmiddel sasom
CERAMIC PRIMER |l eller G-Multi PRIMER, og lad dem torre.

2. Cementering

Adhaesiv resincement, sdsom G-CEM LinkForce eller selvadheererende

resincement, som G-CEM LinkAce.

Bemeerk:

* For brug af CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce
eller G-CEM LinkAce skal de respektive anvendelsesinstruktioner
gennemlaeses.

* Hvis ikke preeparationen har tilstraekkelig retention, anbefales anven-
delse af en adhaesiv resincement, sdsom G-CEM LinkForce.

¢ Flussyre er kun til ekstraoral brug og ma ikke anvendes i mundhulen.

e Fosforsyre (35-37 %) kan ogsa anvendes med henblik pa rengoring
af overfladen, gerne i form af skrubning med en mikroborste i
10-15 sekunder.

SKYGNING

HT (hoj gennemsigtighed): HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (mellemhoj gennemsigtighed): MT-B00, MT-B0, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2

[ N
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LT (lav gennemsigtighed):
MO (Mellehgj opacitet):

Genen-| Bleach * | At | A2 | A3 |a3.5| A4 | B1 |B2| B3| B4 |C1|C2[C3[C4|D2|D3 [ D4

sigtig-

heds-

niveau

HT  [HT-THT-| HT2 | HT3 [HT[HT-|  HT-3 [HT-[ HT-3 | HT-4 | HT-3
B00| B0 41 4

MT  |MT-|MT-MT-MT-|  MT-  |MT-[MT-| MT-B2 [MT-MT-MT-|  MT-D2  |MT-
BOO| BO | Al | A2 | A2/-A3 | A3 |BO/ A3 |B1 | At A2

-B1

5] LT-A LT-B )

MO MO-0 | MO-1 [ MO2 [ MO-1 | MO-2 [ MO | MO-2

* Bleach (Blegning)

PAKKE

Ingot 3 g x 5 stk.

OPBEVARING

For for at opn4 et optimalt resultat skal produktet opbevares ved en tempe-
ratur p& 4-25°C / 39,2-77,0 °F og méa hverken udszettes for direkte solstréler
eller for hoj luftfugtighed.

FORSIGTIG

1. Personale, der lider eller har lidt af nogen former for overfolsomhedsre-
aktioner som f.eks. udsleet eller dermatitis over for dette produkt, ma
ikke benytte produkterne.

. I sjeeldne tilfaelde kan produktet forarsage overfelsomhed hos nogle
mennesker. Hvis sadanne reaktioner er forventelige, skal brug af
produktet ophore, og der skal soges lzegehjeelp.

. CREATION LS Press er alene til engangsbrug.

. Ved slibning af restaureringerne skal der benyttes stovopsamler samt
stevmaske med henblik pa at forebygge indénding af stov.

. Restaureringer ma ikke pablaeses med aluminiumoxid ved over 1,5 bar.
Den pablaeste overflade mé ikke eksponeres interoralt.

. Folg forberedelsesretningslinjerne og minimumsmalene.

. Kun til anbefalede indikationer.

. Personlige veernemidler (PPE) sasom handsker, mundbind og
beskyttelsesbriller skal altid beeres.

IS}

o o srw

© ~

Nogle produkter som er beskrevet i IFU er evt. klassificeret som farlig i hht
GHS. Lees altid op pa alle arbejdshygiejniske anvisninger som kan findes
pa: https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-bro-
chures/

De kan altid rekvireres hos dit depot.

RENGORING OG DESINFEKTION

APPLICERINGSSYSTEM TIL FLERGANGSBRUG

For at undgé krydskontaminering mellem patienterne, skal disse enheder
desinfeceres p& mellemniveau. Efter anvendelse inspiceres enheden umid-
delbart for problemer. Defekt enhed skal kasseres. MA IKKE LAEGGES |
DESINFEKTIONSVASKER. Rengor enheden omhyggeligt og ter den
ordentligt. Der mé ikke vaere smuds tilbage p& enheden. Desinficer pro-
duktet p& mellemniveau og felg de nationale retningslinjer for dette.

Utilsigtede bivirkninger: Hvis du ved brug af produktet oplever nogle ukend-
te effekter, bivirkninger eller lign, som ikke er naevnt i instruktionen, bedes
du rapportere dem direkte til Leegemiddelstyrelsen eller via dette link
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

Samt til vort interne overvagningssystem: vigilance@gc.dental

Herved hjeelper du med til at forbedre sikkerheden omkring produktet

Revideret senest: 02/2021.

for pressugnen. Undvik snabb nedkylning efter presscykeln.

URBADDNING

Efter nedkylning, markera kolvens langd pa muffeln. (fig. 14)

Skér langs markeringen med en avsedd separeringsdisk. (fig. 15)

Bryt forsiktigt in mellan de 2 enheterna. (fig. 16)

Ra-urbaddning gérs med glaspolerparlor i 4 bars tryck.

Fin-urbaddning gors med glaspolerpérlor i 2 bars tryck. (fig. 17)

Klipp av och fardigstall gjutkanalerna med lamplig separeringsdisk.
Notera: Anvénd inte aluminiumoxid vid urbaddning. GC LiSi Press-
Vest-inbaddning garanterar minskat reaktionsskikt, som darmed kan bli
fullstandigt borttaget genom polering med glasparlor. Du behover INTE
lagga pressade objekt i hydrofluorsyra. Undvik éverhettning under tiden
gjutledarna skars av.

POLERING OCH FARDIGSTALLANDE

Avsluta och polera glaskeramiken, genom att anvénda avsedda polerings-
instrument i 14gt rpm med I4tt tryck. Undvik dverhettning av glaskeramiken.
(fig. 18)

GLAZE, FARGNING OCH SKIKTNING

Fér basta resultat, anvand var avsedda CREATION Make-up Neo mélnings-

farger och CREATION LS fasadkeramik for glazing, fargning och skiktning.

(fig.19)

Notera:

 Folj tillverkarens bruksanvisning avseende material for glazing, fargning,
och skiktning.

® Varm eller kyl inte restaurationerna snabbt vid branning. Snabb &ndring i
temperatur kan skada materialet. Vid brénning ska lamplig brannbricka
(honeycomb tray) och stédstift (i kombination med CREATION Flytande
brannvadd) anvandas.

CEMENTERING
1. Prepareringens etsningsprotokoll
1) Tillsatt hydrofluorsyragel (5-9%) till de inre ytorna av restaurationen
under 20 sekunder.
2) Tvatta med vattenspray eller en ultraljudstvatt och Iat torka.
3) Lufta de etsade ytorna med en silane-kopplad agent sdésom CERAMIC
PRIMER |l eller G-Multi PRIMER och I4t det torka.
2. Cementera
Cement med ett adhesivt resincement sadsom G-CEM LinkForce eller
sjélv-adhesivt resincement sdsom G-CEM LinkAce.
Notera:
* Fore anvandning av CERAMIC PRIMER Il, G-Multi PRIMER, G-CEM
LinkForce or G-CEM LinkAce, hanvisas till respektive bruksanvisning.
¢ Om prepareringen &r icke-retentiv, s &r ett adhesivt resincement
(sdsom G-CEM LinkForce) att féredra.
¢ Hydrofluorsyra &r endast avsett for extraoralt bruk och far inte
appliceras i munhalan.
¢ Fosforsyra (35-37%) kan ocksé anvéndas som ytdesinfektion, tvatta
féretradelsevis med en miniborste i 10-15 sekunder.

SHADE

HT (High Translucency): HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (Medium Translucency): MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2

SN

LT (Low Translucency):
MO (Medium Opacity):

Trans- | Bleach | A1 |A2|A3[a35|A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2[C3[C4[D2|D3|D4

lucency

Level

HT  [HT-[HT-| HT2 | HT-3 |HT-[HT-| HT-3  [HT-[ HT-3 | HT-4 | HT3
B0O| BO 41 4

MT M- [MT-MT|MT-| MT- MT-MT-| MT-B2 [MT{MT{MT|  mT-D2 M
BOO| BO | A1 | A2 | A2/-A3 | A3 |BO/ A3|B1 | At A2

-B1
[ LT-A LT-B mc [ 1D
MO MO-0 | MO-1 [ MO-2 [ MO-1 [ MO-2 | MO | MO-2

FORPACKNING
Puck 3 g x 5 enheter

FORVARING
Forvaras for optimala resultat vid en temperatur p& 4-25°C / 39,2-77,0°F
&tskilt fran direkt solljus och hég luftfuktighet.

VARNINGAR OCH FORSIKTIGHET

1. Om praktiserande tandvardspersonal har kdnda allergier mot ndgon av

komponenterna bor inte produkterna anvandas.

| séllsynta fall kan produkten orsaka 6verkanslighetsreaktioner hos vissa

personer. Avbryt anvandningen av produkten och kontakta lakare om

né&gon av dessa reaktioner skulle uppsta.

CREATION LS Press ar endast till for engangsbruk.

. Anvand dammutsug och munskydd fér att undvika inandning av damm

vid slipning av restaurationen.

Restaurationer ska inte poleras med aluminiumoxid éver 1,5 bar.

Polerad yta ska inte exponeras intraoralt.

Folj riktlinjer och minimimatt fér prepareringen.

Endast foér rekommenderade indikationer.

. Anvand alltid handskar, munskydd och skyddsglasogon eller annan
personlig skyddsutrustning.

s ~

gl

ON®

Vissa produkter som hénvisas till i nuvarande Bruksanvisning kan anses
som farliga i enlighet med GHS. Darmed, héll er alltid uppdaterade med
véra aktuella Sakerhetsdatablad. Dessa finner ni p4;
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Dessa kan ocksa erhllas frén din leverantér.

RENGORING OCH DESINFEKTION

APPLICERINGSSYSTEM FOR FLERGANGSBRUK

For att undvika korskontaminering mellan patienter sa fodrar dessa

enheter desinfektion pa mellanniva. Efter anvandning, inspektera omedel-
bart enheten samt kvalitetsférsamring av etiketten. Ifall skador kan ses,

byt ut enheten. SANK INTE NER | DESINFEKTIONSVATSKA. Rengdr
enheten noggrant och torka den ordentligt torr. Tillse att ingen ackumulerad
smuts finns kvar. Desinficera med en produkt som ar klassad och registre-
rad i enlighet med regionala/nationella riktlinjer géllande infektionskontroll
pé mellanniva.

Rapportering av odnskade effekter: Om du upptécker nagon form av oén-
skade effekter, reaktioner eller liknande handelser som upplevs efter an-
vandning av denna produkt, inklusive de som inte &r upptagna i denna
bruksanvisning, rapportera dem direkt genom det relevanta vaksamhets-
systemet genom att vélja landets behériga myndighet, finns tillgangligt via
denna lank: https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/con-
tacts_en savél som vart interna vaksamt tem: vigilar jc.dental
P4 detta satt bidrar du till att forbattra sékerheten for denna produkt.

Senaste revidering: 02/2021.

N&o é indicado para pacientes com:

* Denticdo residual gravemente reduzida

* Dimensao vertical oclusal gravemente reduzida
* Parafungdes (p. ex., que sofra de bruxismo)

PREPARAGAO DO DESIGN
Ao desenhar restauragdes, devem ser mantidas as seguintes diretrizes
de preparagao e dimensdes minimas:

Diretrizes de preparag&o para restauragdes integralmente em ceramica

 Preparar margens com chanfradura profunda ou ombro arredondado.
(fig. 1)

 Evitar margens em contacto oclusal direto com o dente oposto.

* Os contactos antagonistas devem ser tidos em consideragao.

Faceta oclusal

* Reduzir o formato anatémico e respeitar a espessura minima estipulada.

* Reduzir o tergo incisal da coroa, na area oclusal, em aproximadamente
1,0 mm.

Faceta fina

* Se possivel, a preparagdo deve ser localizada no esmalte.

* Reducao de 0,3 mm na drea cervical e/ou labial, e de 0,4 mm no rebordo
incisal.

Faceta

* Se possivel, a preparagdo deve ser localizada no esmalte.

* Redug&o de 0,6 mm na area cervical e/ou labial, e de 0,7 mm no rebordo
incisal.

Inlays

* Deve ser respeitada uma profundidade de preparagéo de, pelo menos,
1,0 mm e uma largura de istmo de, pelo menos, 1,0 mm na area da
fissura.

* Nao prepare rebaixamentos.

o Certifique-se de que as paredes da cavidade formam um angulo de 6°
com o eixo longo do dente.

* Todos os rebordos e angulos interiores devem ficar redondos.

Onlay

* Deve ser respeitada uma profundidade de preparagéo de, pelo menos,
1,0 mm e uma largura de istmo de, pelo menos, 1,0 mm na area da
fissura.

* Nao prepare rebaixamentos.

* Certifique-se de que as paredes da cavidade formam um angulo de 6°
com o eixo longo do dente.

* Todos os rebordos e angulos interiores devem ficar redondos.

 Proporcione pelo menos 1,0 mm de redugéo nas areas das cuspides.

Coroas na regiéo anterior

A largura do ombro/chanfradura deve ser de, pelo menos, 1,0 mm.

* Reduzir o tergo incisal da coroa, na area incisal, em aproximadamente
1,5 mm.

* Reduzir a drea vestibular e/ou oral em aproximadamente 1,2 mm.

Coroas na regido posterior

* Reduzir o formato anatémico e respeitar a espessura minima estipulada.

* A largura do ombro/chanfradura deve ser de, pelo menos, 1,0 mm.

* Reduzir o tergo incisal da coroa, na drea oclusal, em aproximadamente
1,5 mm.

ENCERAMENTO

Utilize o sistema de anel elastico para 3 g do lingote ceramico CREATION

LS Press. Fabrique o modelo de trabalho e aplique um espagador de mol-

de. (fig. 2)

A restauragado é encerada e os moldes sao fixados com uma cera a forma

de base circular.

Nota:

* Fixe sempre os jitos (sprues) na dire¢do do fluxo do material ceramico e
na parte mais espessa do molde de cera, de modo a obter-se um fluxo
constante da ceramica viscosa durante a prensagem.

* Se apenas um objeto for revestido e prensado num forno, deve ser
colocado um segundo jito curto (cego). (fig. 3)

» Certifique-se de que mantém o espaco assinalado na figura para o molde
de cera assegurar a estabilidade durante o procedimento de prensagem.
(fig. 4)

* Neste sistema, o peso definitivo da cera varia entre 0,4 g (min.) -

0,8 g (max.).

* Na técnica de estratificacdo, tem de ser respeitada a seguinte diretriz
relativamente & espessura minima da estrutura e & espessura maxima das
camadas do CREATION LS Press.

Espessura minima da estrutura e espessura maxima das camadas do
CREATION LS Press (fig. 5)

Espessura geral da restauragao 08 | 1,0 1,2 15 1,8
Espessura minima da estrutura 04 |05 |06 |08 |10
Espessura maxima das camadas 04 | 05 0,6 0,7 0,8

Dimensdes em mm

REVESTIMENTO

1. As restauragdes sao incorporadas com um material de revestimento
ligado a fosfato disponivel comercialmente. (fig. 6)

2. Coloque o cilindro na base circular. Com cuidado, encha o cilindro com
material de revestimento até imediatamente abaixo do rebordo. (fig. 7)

3. Coloque a forma de base do molde rodando devagar (o revestimento
deve extrudar um pouco através da abertura. (fig. 8)

PRE-AQUECIMENTO

1. Apds a solidificagé@o, remova a forma de base do molde e a forma de
base circular. Com cuidado, empurre o anel de revestimento para fora do
cilindro.

. Alise a parte inferior utilizando uma faca para gesso (verifique o angulo
de 90° e a posigdo estavel). (fig. 9)

. Coloque o anel de revestimento com o funil virado para baixo, no forno
pré-aquecido para 850 °C. (fig. 10)
Nota: Para o material de revestimento, siga as instrugdes de utilizagao
dos fabricantes, especialmente em relagdo ao tempo de espera a 850°C.

PRENSAGEM

1. Retire o anel de revestimento do forno de pré-aquecimento imediata-
mente apos a conclusdo da etapa de pré-aquecimento.

2. Introduza o lingote CREATION LS Press frio no anel de revestimento,
com o lado redondo, n&o impresso virado para baixo. (fig.11)

3. Coloque um pistao no anel de revestimento. (fig.12)
Coloque o anel de revestimento concluido no centro do forno de
prensagem de ceramica. (fig.13)

4. Inicie o programa de prensagem selecionado.

PRESSPROGRAMM
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
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APIN AN'O TH XP'HZIH MAPAKAAO'YME
AIABAZTE MPOZEXTIKA TIZ OAHIMEX XPHIHZ

CREATION LS Press

OAOKEPAMIKH MOPZEAANH AINYPITIKOY AlOIOY

Ma xprion pévo amo emayyeApatieg Tou 0dovTIaTPIKOL KAASOU, yia TIG
OLVIOTWHEVEG EVOEIEELG.

ENAEIZEIZ XPHZHZ

* MaonTikég OYelg

® \emTEG OYEIG

* Oyelq

* Evleta

* Enévbeta

* Stedaveg (Brikeg) otnv TtpooBia kat oTtiobla TEpLoxn

® Zteddvn 1 vapBnkoTolnpévn oTedavn emavw améd KoAOBwpa

e.ﬁ)u- Texvikn emegepyaciag Evdei€elq
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ANTENAEIZEIZ

Aev evdeikvutal yla aoBeveic pe:

© TNPAVTIKA HELWHEVN LTTOAELTIOpEVN 0SovToduia

® ZNPAVTIKA HELWHEVN KaTakopudn Sidotacn oUykAElong
* Mapahettoupyieg (T.X. BPUYHOG)

ZXEAIAZH MAPAZKEYHZ
Karta tn oxediaon Twv amokatactacewy, TPETEL va TNpovvTal ot
akdAouBeg katevBuvTrpleg 0dnyieg Kal EAAXIOTEG SlAOTATELG:

KateuBuvTrpleg o8nyieg TTapaockeunc yia OMNOKEPAPIKEG ATTOKATACTACELS

 MpoeTolpaocTe Ta 6pla pe ToEoeldEG BaBpo pe Babia arokottr (deep
chamfer) fj artoatpoyyulepévo Babpo (rounded shoulder). (elk.1)

* ATTodUYETE TNV TIapouasia opiwv oe Auean emadr] oOYKAEIONG HE TO
amévavtt S6vTL.

* Ot avtaywvIoTIKEG eTtadéq Tipémel va AapBdavovtal uttogn.

MaonTikn oyn

* ATIOKOTIF) QVaTouIKoU OXAPATOG Kal THENGN TOu EAAXIOTOU TIPOBAETIOHEVOL
TIAXoug.

© ATIOKOTI} TOU KOTITIKOD TPITNHOPIOL TNG OTEPAVNG — OTN HACNTIKI TIEPLOXN
- kata 1,0 mm mepirov.

Aemtty 6Yn

* Edv uttapyet N SuvatoTnTa, n Tapackeur TPETEL va ToTtoBeTeiTal oTny
adapavtivn.

* Tameivwon TG auxevikig f/kat xelAkig meploxnig katd 0,3 mm kat Tou
KOTITIKOU Xeiloug kata 0,4 mm.

Oyn

* Edv umtdpyxet n duvatoétnta, n apackeur| TPETEL va ToTtodeTeital oTnv
adapavtivn.

* Tameivwon TNG auvxevikng f/kat XeIAKng Teptoxig katda 0,6 mm kat Tou
KOTITIKOU Xeiloug katd 0,7 mm.

‘EvBeta

 Mpémel va mpeital BaBog mapackevriq TovAdxiotov 1,0 mm kat Aatog
10600 TovAdyioTov 1,0 mm oTnV TiepLoxr TNG OXIOUNAG.

* Mnv KaTepyaoTEiTE UTTOOKAPEG.

* BeBalwbeite 0TI Ta TolwHATa TNG KONGTNTAG oXNpaTiovV ywvia 6° pe Tov
empAkn agova Tou dovtio.

* ‘ONEG Ol EOWTEPIKEG AKHEG KAl YWVIEG TIPETIEL VA E{VaL ATIOOTPOYYUAEHEVEG.

Eméveeto

 Mpémel va mpeital BaBog mapackevrg TovAdxiotov 1,0 mm kat MAatog
10800 TouAdytoTov 1,0 mm oTnv TEPLOXT TNG OXIOHAG.

* Mnv KaTepyaoTeiTe UTTOOKAPEG.

* BeBalwbeite 0TI Ta TolWHATA TNG KONGTNTAG oXNpaTi{ovy ywvia 6° pe Tov
empAKkn agova Tou dovtio.

© ‘ONEG OL EOWTEPIKEG AKHEG KAl YWVIEG TIPETIEL VA EIVAL ATIOOTPOYYUAEHEVEG.

* Artatteitat anokottr TouAdxtotov 1,0 mm oTIG TIEPIOXES TWV GUUATWV.

Ztedaveg (Brikec) otnv ipdadia Teploxn

* To TAatog Tou BaBpou opdiig ywviag / To§oeldo0G Ao§OTOUNONG TIPETEL VA
eival TovAaytotov 1,0 mm.

© ATIOKOTIH] TOU KOTITIKOU TPITNHOPIOUL TNG OTEPAVNG — OTNV KOTTTIKH TIEPLOXH —
katd 1,5 mm mepirou.

* ATtokoTI TNG akpoAodiag f/kal TNG oTOUATIKAG TIEPIOXIAG KATA TiEP(TIOL
1,2 mm.

Ztedaveg (Brikec) otnv omtioBia meploxr

* ATIOKOTI) QvaTouKoU OXAUATOG KAl THPNON TOu EAAXIOTOU TIPOBAETIOHEVOL
TIAXOUG.

* To AdTog Tou BaBpou opBg ywviag / ToEoeldolg Ao§OTOHNONG TIPETIEL VA
eivat Touhdytatov 1,0 mm.

© ATIOKOTIF| TOU KOTITIKOU TPITNHOP{OL TNG OTEPAVNG — OTN HACNTIKH TIEPLOX —
kata 1,5 mm mepirmou.

KEPQMA

Xpnotpotrolrote To oUoTNHA eEAACTIKOL SaKTUAioU yla 3 g TIpoTIapacKeua-

OpEVOL KePapIkoL UAIKoU (ingot) CREATION LS Press. Kataokevdaote T0o

eKpayeio epyaociag kat epappooTe TO SIaXWPLOTIKO BEPVIKIOL. (EIK.2)

H amokatdoTacn KepwveTal kat Ta TPomAdopata emKarlTTovTal HEow

XUTELONG pe Kepi emavw otn SakTuAoeldn Baon.

Znpeiwon:

* Na TomobeTeiTe TOUG aywyols XUTELGNG TTIAVTA TIPOG TNV KaTevBuvan TG
PONG TOU KEPAMIKOD UAIKOU KAl OTO TTAXUTEPO THRAHA TOU KEPLVOU TIPOTIAG-
opaTog, £T0L WOTE Va ETITUYXAVETAL OHAAT POF| TOU PEVATOU KEPAMIKOD
UAIKOD KaTA TO TIPECApIopa.

* Edv emevbleTal Kal TIPETAPETAL OTOV GOUPVO £vVa HOVO QVTIKEIUEVO, TOTE
TIPETEL va ToTtoBeTeiTal Kat Se0TEPOG (TUPAGG) aywyodg XUTELONG HIKPOD
HAKOUG. (E1K.3)

* BeBalwbeite WG TNEOVVTAL Ol ATTOTTACELG TIOU GNHEWWVOVTAL OTNV EIKOVA
yla TO KEPIVO TIPOTIAQONA, WOTE va SlacdalloTei n oTabepdTnTa Katd tn
Blapkela g dladikaciag pecapiopatos. (eik.4)

® Z& QUTO TO CUOTNHA, TO TEAIKO BAPOC TOU KEPIVOL TIPOTTAAOHATOG eivat
0,4 g (eAax.) - 0,8 g (uéy.).

® TNV TEXVIKN SlaoTPWHATWONG TIPETIEL Va TNPOUVTAL Ol AKOAOUBEG KATEL-
BuvTripleg odnyieg OXETIKA HE TO EAAXIOTO TIAXOG TIAQLGIOU KAl TO UEYIOTO
Taxog otpwparog tou CREATION LS Press.

EAdx1oto mdxog mAatgiov kat Péyloto Taxog otpwpatog tou CREATION LS
Press (elk.5)

ZUVOAIKO TTAXOG TNG AmokaTaoTaong 08 | 1,0 | 1,2 1.5 18
EAdyxioto mdxog miatgiov 04 | 05 0,6 0,8 1,0
MEyLoTO TTaX0G GTPWHATOG 04 |05 |06 |07 |08

Alaotacelg oe mm

EMENAYZH

1. O1 amokataotdcelg emevdbovTal pe €va SlaBETIHo otV ayopd LAIKG
emévduang pwaodpopikolL TOTIOU. (EIK.6)

2. ToroBeTtrioTe TOV KUAWVGPO 0T SakTuAloedr Baan. MANPWOTE TIPOTEKTL-
K@ Tov KOAVOPO pE TO LAIKO eTTEVEUONG, PpBAvVOVTAG akpIBWG KATW amnéd
To Xeilog Tou. (EIK.7)

3. TomoBeTroTe TN PAON OXNHATICHOL TOU EKHAyeiov, TIEPLOTPEDOVTAG
amad (To UAIKO eTTEVELONG TIPETEL va TIPOEEEXEL Aiyo aTIO TO AvolyHa).
(ex.8)

MPOGEPMANZH
1. Ado0 otaBeportolnbei, adpaipéate Tn BAcn oXNUATIOHOD TOL EKPAYEIOV
Kat Tn dakTuAloeldn Baan.
QBROTE TIPOCEKTIKA TOV SAKTVUAIO ETIEVELANG EKTOG TOU KLAIVEPOU.
. NelQveTe TNV KATW TIAELPA pe €va YOYLIVO paxaipt (emainBeloTe Tn ywvia
90° kat T otabepr) BEaN). (€1K.9)
ToToBeTroTE TOV SAKTVAIO ETIEVEUANG HE TN XOAVN GTPAPHEVN TIPOG TA
KaTw oe Ppovpvo TtpoBepuaapévo atoug 850 °C. (elk.10)
Znpeiwon: Ma 1o LAKS €TEVOLONG, AKOAOUBNOTE TIG 06NYiEG TOL
KATAOKELAOTH 600V apopd Tn XPron TOu KATA TO XPOVIKO SldoTnua
otabeportoinang (holding time) otoug 850 °C.

MPEZAPIZMA

. Adaipéate Tov SakTUAIO mévduong amod Tov poupvo TIPoBEpuavong
apéowg HETA TNV OAoKApwon NG pdaong pobEpuavong.

. EloaydyeTe 10 Kp0OO TIPOKATATKEUACUEVO KEPAUIKO LAIKO (ingot)
CREATION LS Press evtog Tou SakTuAiou £TEVEUONG UE TN OTPOYYUAEUE-
vn, Un avayAudn TTAeuPd Tou oTPAppEVN TIPOG Ta KATW. (e1k.11)

N

a4

N}

HT/MT/LT MO 3. ToroBetrioTe éva £PPoAo evTog Tou SakTuAiou emévduoNG. (€ik.12)
Temanio do anel l0g | 200g | to0g | 200 Bosouo0 Mocaspiepaton xepaun ooy (el
Temperatura inicial 700°C_| 700°C_| 700°C_| 700°C " %Ktsﬁ e o o AoV oSy ROME TOE0ORIOATOR.
Taxa de aquecimento 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Temperatura final 893°C | 913°C | 907°C | 923°C NPOrPAMMA NMPEZAPIZMATOZ
Tempo de retengdo 25 min 25 min 25 min 25 min 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
Duragao da prensagem 5 min 5 min 5 min 5 min HT/MT/LT MO
Nivel de prensagem 5 5 5 5 MéyeBog SakTuliov 100g 200g 100g 200g
OeppoKpaoia ekkivnong 700°C 700°C 700°C 700°C
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent Oeppokpacia BEppavong |60 °C/Aemto |60 °C/Aemto|60°C/Aemto|60 °C/AemTo
HT/MT/LT MO Tekr} Beppiokpacia 893°C 913°C 907°C 923°C
Tamanho do anel 1009 2009 100g 2009 Xpovog otabepomoinang | 25 Aemtd | 25 Aemtd | 25 Aemtd | 25 AemTo
Temperatura inicial 700°C 700°C 700°C 700°C AdpKela Tipeoapiopatog | 5Aemtd | 5Aemtd | 5Aemto | 5 Aemto
Taxa de aquecimento 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Eminedo mpecapioparog 5 5 5 5
Temperatura final 898°C 915°C 905°C 920°C
Tempo de retengédo 25 min 25 min 25 min 25 min 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
Duragao da prensagem Auto1 Auto1 Auto1 Auto1 HT/MT/LT Mo
Nivel de prensagem 5 5 5 5 MéyeBog SakTuliov 100g 200g 100g 200g
Oeppokpaaia ekkivnong 700°C 700°C 700°C 700°C
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 Oeppokpaacia BEpuavong |60 °C/Aemto |60 °C/Aemto|60°C/Aemto|60°C/AemTo
HT/MT/LT MO TeAikr) Beppiokpaaia 898°C 915°C 905°C 920°C
Tamanho do anel 1009 2009 1009 2009 Xpévog otaBeportoinong | 25\emtd | 25 Aemtd | 25 Aemtd | 25 Aemtd
Temperatura em stand-by 700°C 700°C 700°C 700°C AlGpKela TIPECAPIoATog Auto1 Auto1 Auto1 Auto1
Aumento da temperatura 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Eminedo mpeoapiopatog 5 5 5 5
Temperatura de manutengdo| 898°C 910°C 903°C 913°C
Tempo de retengédo 25 min 25 min 25 min 25 min 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
Velocidade de paragem 300 pm/min|300 um/min|300 pm/min|300 um/min HT/MT/LT MO
MéyeBog 100g 2009 100g 200g
Nota: Recomendamos a utilizagéo de pistoes de prensagem de uma via. SaKTUNiou
S6 pode ser utilizado um lingote por anel de revestimento para a prensa- n
gem. Siga as instrugées de utilizagdo dos fabricantes do forno de prensa- Oeppokpacia 700°C 700°C 700°C 700°C
gem de ceramica. Evite o arrefecimento apés o fim do ciclo de prensagem. avapovng
DECAPAGEM . . Ssgzgzpaumq 60°C/Nertt6 | 60°C/Aemto | 60°C/Aemtéd | 60°C/Aemtd
1. Apds o arrefecimento, marque o comprimento do pistdo no anel de
revestimento. (fig. 14 i
2. Corte ao Iongr() (?a m;rcag:éo utilizando um disco de corte adequado. ?:epgu;o?&zfm 898°C 910°C 903°C 913°C
(fig. 15) Xpovog 25 \emtTO 25 \emtTO 25 \emtTO 25 AemtTO
3. Separe com cuidado as 2 secgdes. (fig. 16) oTabeporoinang
4. A decapagem grosseira ¢ realizada com jato de esferas de vidro a — n - - -
uma presséo de 4 bar. Taxotnta ) 300 um/Aemtt6|300 um/AeTtt6 300 um/AeTtTd|300 pm/AemTo
5. A decapagem fina é realizada com jato de esferas de vidro a TepHatiopoy
6. érgran ;::Leizz\z%,dsoznzaeﬁfszgl-\zz)os jitos utilizando um disco de corte Znpgiwon: 2LVITTOVLE va pnolkoToleite aTnTo £4PoRo piag katsbBuv-

adequado.

Nota: Nao utilize éxido de aluminio para a decapagem. A utilizagao de
revestimento GC LiSi PressVest garante a redug@o da camada de reagéo
e este pode ser completamente removido em conformidade utilizando
jato de esferas de vidro. NAO precisa de colocar objetos prensados em
acido hidrofludrico. Evite o sobreaquecimento durante o corte dos jitos.

ACABAMENTO E POLIMENTO

Proceda ao acabamento e polimento da vitroceramica utilizando um instru-
mento de retificagdo/polimento adequado com uma rpm baixa e exercendo
uma presséo ligeira. Deve ser evitado o sobreaquecimento da vitroceramica.
(fig. 18)

BRILHO, COLORAGAO E ESTRATIFICAGAO

Para o brilho, coloragéo e estratificacao, utilize as nossas Pigmentos

CREATION Make-up Neo especificas e a ceramica de revestimento

CREATION LS para obter melhores resultados. (fig. 19)

Nota:

* Siga as instrugdes de utilizag@o dos fabricantes relativamente aos
materiais de brilho, coloragéo e estratificagao.

* Quando proceder a queima, nao aqueca ou arrefeca rapidamente as
restaurages. A mudanca rapida da temperatura pode partir o material.
Quando proceder a queima, deve ser utilizado um tabuleiro de forno
(tabuleiro tipo colmeia) e um pino de suporte (em combinagdo com
Liquido fixador para queima CREATION).

CIMENTAGAO
1. Protocolo de tratamento com é4cido

1) Aplique gel de acido hidrofludrico (5-9%) durante 20 segundos nas
superficies interiores da restauragao.

2) Lave com spray de dgua ou com um equipamento de limpeza por
ultrassons e seque.

3) Trate as superficies tratadas com &acido com um agente de acopla-
mento & base de silano, como o CERAMIC PRIMER Il ou o G-Multi
PRIMER e deixe secar.

. Cimentagao

Proceda & cimentagdo com um cimento de resina adesiva como o

G-CEM LinkForce ou cimento de resina autoadesiva como o G-CEM

LinkAce.

Nota:

¢ Antes de utilizar o CERAMIC PRIMER Il, o G-Multi PRIMER, o G-CEM

LinkForce ou o G-CEM LinkAce, consulte as respetivas instrugdes de
utilizagao.

Caso a preparagao seja ndo-retentora, ¢ preferivel um cimento de
resina adesiva (como o G-CEM LinkForce).

O &cido hidrofludrico é apenas para utilizagao extraoral e néo deve ser
aplicado na cavidade oral.

Também se pode utilizar acido fosférico (35-37%) para a limpeza da
superficie, escovando preferencialmente com uma microescova
durante 10-15 segundos.

TONALIDADE

HT (translucéncia elevada): HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (translucéncia média): MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2

N

LT (translucéncia baixa):
MO (opacidade média):

0NG. ZUVIOTOUHE TN XPrON EVOG HOVO TIPOKATACKEVAOHEVOU KEPAHIKOD
UAIKOD (ingot) avd SakTOAO ETEVELONG yla TO Tipeddplopa. AKOAOUBAOTE TIG
0dnyieg xprong Tou KATAOKELATTH TOL POUPVOL TIPECAPICHATOG KEPAHIKWY
VAIK@Y. ATTodOYETE TNV andToun Yugn peTa To TENOG Tou KUKAOUL TIpecapi-
ouaroc.

AQAIPEZH THZ EMENAYZHZ

1. Metd v YOEn, oNUEIWOTE TO HAKOG TOL EPPBOAOL ETTAVW OTOV SAKTUAIO
emévduong. (elk.14)

. Koyte katd Prikog TG YPApHAG TIoU ONUEWWOATE P Pta KataAAnAn

pnxavn kottg He dioko. (elk.15)

ZTACTE TIPOOEKTIKA yla va oXNHATIoToLV Ta 2 TpAparta. (eik.16)

H Biaia agaipeon g emévduong yivetatl p€ow appoBoAng pe yuvahiva

opaipidla oe iieon 4 bar.

H Ama adaipeon g emévduong yivetal péow appoBoAng pe yudhva

opaipidla oe Ttieon 2 bar. (elk.17)

KOTe TIPOTEKTIKA TOUG aywyoUlg XUTELONG KAl LOOTIESWOTE/AEIAVETE TO

ONUEIO pe pia KATAAANAN Pnxavr KOTtAG pe Sioko.

Znpeiwon:

Mnv xpnotpotiorjoete 0&eiblo Tou apythiov yia tnv adpaipeon g

emnévduong. H xprion tou uAikoL emévéuong GC LiSi PressVest

e€aodaliCel TNV aToKOTIA TOL OTPWHATOG aVTiSPaonG kal adaipeitat

HE TOV EVEESEIYIEVO TPOTIO, PHECW AMHOBOARAG pe yudlva odalpidia.

AEN xpetaletal va ToToBeTHOETE TA TIPECAPIOUEVA QVTIKEIUEVA OE

vdpodBopIkd 0EL. ATTOPUYETE TNV LTIEPBEPHAVON KATA TNV ATIOKOTIr

TWV aywywv X0Teuong.

®INIPIZMA KAI ZTIABQZH

MpoxwprioTe aTo dwipiopa kat TN oTIABWON TOL LAAOKEPAUIKOD QVTIKEILE-

VOU XPNOIHOTIOLHVTAG Hia KATAAANAN CLOKEULT TPOXIoUATOG, 08 XapnAn

TaxutnTa (oah) kat pe xapnAr Ttieon. H umepBéppavon Tou LaAOKEPAuIKOU

QVTIKELPEVOU TIPETIEL Va aTTodeDYETAL. (EIK.18)

YAAOMOIHZH, EEQTEPIKOZ XPQMATIZMOZ

KAI AIAZTPQMATQZH

Ma v valottoinon, Tov EEWTEPIKO XPWHATIONO Kal T SlacTpwudtwaon,

XPNOIOTIOOTE TA EI8IKA KEPAUIKA aLoBNTIKA LAIKA ETHKAALYNG ATTOXPWOEIG

CREATION Make-up Neo kat CREATION LS yia BéATioTa amoteléopata.

(ek. 19)

Znpeiwon:

* AKOAoLBOTE TIG 08NYiEG TWV KATATKELACTWV Yia TN XPHon TwV VAIKMOV
valomoinang, eEWTEPIKOD XPWHATIOHOV Kat SlaoTPWHATWONG.

® Ze TiepimTwon xprong gpovpvou, amopeLYETe TN ypriyopn BEppavon i
YOEN Twv amokatactdoewv. H andtoun petaBolr tng Beppokpaciag
pTopel va Tpokaréaet TN pri&n Tou LAikoL. Katd tnv Tomobétnon oe
$o0pPVO, TIPETIEL VA XPNOIHOTIOLEITAL O KATAMNAOG 6iokog yia Govpvo
(biokog pe Brikeg) kal kapdideq oTAPIENG (o cuvduaaud pe Tov appo Yypn
Baon otipiEng omrnong CREATION).

ZYTKOAAHZH
1. MpwTOKOANO adPOTI0INONG TTAPATKELWV

1) Edappoote udpopBopikd 0&0 (5-9%) yia 20 SeutepOAeTTTa OTIG
EO0WTEPIKEG ETIIGAVEIEG TNG ATIOKATACTAONG.

2) TAOveTe pe Pekaopd vepol 1) KabaploTr) LTIEPHXWV Kal OTEYVWOTE.

3) Mepdate TIG adpoTolNpéved eTAVELES HE Evav OLUTEVKTIKO TIapdyovTa
othaviou, émwg To CERAMIC PRIMER |1 rj To G-Multi PRIMER, kat
adroTe TOV VA OTEYVWOEL.

2. ZuykOoAAnon
ZUYKOANAOTE pPE OUYKOAANTIKY PNTV@SN Kovia omwe To G-CEM LinkForce
1 QUTOKOAANTN pPNTIV@EN Kovia oTwg To G-CEM LinkAce.
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Nivel de| Bleach * | A1 | A2 | A3 |A3.5| A4 | B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
translu-
cidez

HT HT- [HT-
B00| BO

HT2 | HT-3 |HT|HT-| HT-3 |HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3
411 4

MT  |MT-|MT-[MT-|MT-| MT-  |MT-|MT-{ MT-B2 |MT-MT-[MT-  MT-D2  [MT-

BOO| BO | Al | A2 | A2/-A3 | A3|BO/ A3[B1 | Al A2
-B1

LT LT-A LT-B LT-C [ Db

MO MO-0 | MO-1 [ MO-2 [ MO-1 [ MO-2 | MO | MO-2

* Bleach (Branqueamento)

EMBALAGEM

Lingote de 3 g x 5 pecas

CONSERVAGAO

Para os melhores resultados a temperaturas entre 4 e 25°C/39,2 e 77,0°F,
armazenar ao abrigo da luz solar direta e de humidade excessiva.

ATENGAO

1. Um dentista com antecedentes de reacdes de sensibilidade a este pro-
duto, como erupgao cutanea ou dermatite, nao deve utilizar o produto.

2. Em casos raros, o produto pode provocar rea¢des de sensibilidade em
algumas pessoas. Caso estas reagdes ocorram, deixe de utilizar o
produto e consulte um médico.

3. O GC Initial LiSi Press destina-se a utilizagao unica.

4. Quando polir as restauragdes, utilize um colector de poeiras e use uma
mascara anti-poeiras para evitar a inalagdo de poeiras.

5. As restauragdes nao devem ser tratadas com jato de 6xido de aluminio
acima de 1,5 bar. A superficie tratada ndo deve ser exposta intraoralmente.

6. Siga as diretrizes de preparagao e as dimensdes minimas.

7. Apenas para as indicagdes recomendadas.

8. Equipamentos de protecao individual (EPI) tais como luvas, mascaras e

oculos de seguranca devem ser sempre utilizados.

Alguns produtos referenciados nas presentes instrugcdes de utilizagdo
podem ser classificados como perigosos de acordo com a GHS. Sempre
familiarize-se com as fichas de informag&o de seguranga disponiveis em:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Estas também podem ser obtidas através do seu distribuidor.

LIMPEZA E DESINFEGAO

SISTEMAS DE ENTREGA DE MULTIUSOS

Para evitar a contaminago cruzada entre pacientes, este dispositivo requer
desinfecao de nivel médio. Imediatamente apds a utilizagéo inspecionar o
dispositivo e rétulo para verificar se ha deterioragéo. Descartar o dispositi-
vo danificado. NAO MERGULHAR. Limpar cuidadosamente o dispositivo
para evitar a secagem e acumulagao de contaminantes. Desinfetar com um
produto certificado para o controle da infegao de nivel médio, de acordo
com as diretrizes regionais/nacionais.

Relatorio de efeitos indesejados: Se vocé tomar conhecimento de qualquer
tipo de efeito indesejado, reagao ou situagoes semelhantes experimenta-
dos pelo uso deste produto, incluindo aqueles nao listados nesta instrugéo
para uso, por favor comunique-os diretamente através do sistema de vigi-
lancia correspondente, selecionando a autoridade apropriada de seu pais.
acessivel através do seguinte link: https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en bem como ao nosso sistema interno de
vigilancia: vigilance@gc.dental

Desta forma, vocé contribuira para melhorar a seguranga deste produto.

Ultima revisao: 02/2021.

H
* Tpw xpnolporotjoete Ta vAika CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce i} G-CEM LinkAce, avatp£€Te oTIG avTioTOIKEG
odnyieg xpriong.

Ze TIEPITITWON TIOV N TIAPACKEUN Eival U CLYKPATNTIKH, TTPOTIHATAL N
XPrion oLUYKOAANTIKAG pnTividoug Koviag (6mwg to G-CEM LinkForce).
To udpodBopikd 0L TIPOOPIZETAL HOVO YA EEWATOPATIKI XPrion Kat Sev
TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLEITAL EVTOG TNG OTOHATIKAG KONGTNTAG.

Mropei emtiong va xpnotporoinBei pwodopikd og0 (35-37%) yia Tov
kabaplopod TG emipavelag, Kata mpoTipnon Tpifovrag pe pikpoBolp-
Toa yia 10-15 Seutepolerra.

AMOXPQZH
HT (YPnAA Slapaveta):  HT-BOO, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (Meoaia Siaddvewq):  MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B1,

MT-B2, MT-D2
LT (XapnAf Sladavea):  LT-A, LT-B, LT-C, LT-D
MO (Meoaia adlapdveta): MO-0, MO-1, MO-2

Eninego | Bleach * | A1 | A2 | A3 |A3.5\ A4 | B1|B2| B3 [B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

slaga-

velag

HT HT-|HT-| HT-2 | HT-3 [HT-[HT- HT-3 HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3
B00| BO 411 4

MT MT-|MT- [MT-|MT-|  MT-  [MT-|MT-| MT-B2 [MT-|MT-|MT-| MT-D2 MT-
B0O| BO | At | A2 | A2/-A3 | A3 [BU/| A3|B1 | At A2

-B1

LT LT-A LT-B LT-C [ o

MO MO-0 [ MO-1 [ MO-2 [ MO-1 [ MO-2 | MO-1 | MO-2

* Bleach (Aeokavon)

ZYZKEYAZIA

39 x 5 Tepdxla TIPOKATATKELATHEVOL KEPAHIKOL UAIKOU (ingot)

OYAAZH

lMa BéTioTa amoteAéopata, amobnkedote oe Beppokpaocia 4-25 °C /
39,2-77,0 °F pakpia amnéd aueon nhiakn aktivoBolia kat uPpnAr vypaoia.

MPOZOXH

1. To Tipoidv Sev TIPETEL va XpNnolpoTIoLE(TAL ATIO ATOUA HE LOTOPIKO AVTL-
dpdacewv evatobnaiag, omwg e€avbnua i deppatitidba, o€ AUTO TO TIPOIOV.

. Z€ OTIAVIEG TIEPITITWOELG, TO TIPOIOV UTIOPE Va TIPOKAAETEL evatadnaia oe

oplopéva dTopa. Ze TEPITTTWOon avarntugng evalodnoiag, oTapatiote T

XPrion Tou TIPOoIOVTOG Kat CUPBOUAEVTEITE LATPO.

To CREATION LS Press mpoopiCetal yia pia pévo xprion.

‘Otav TPoYilETE TIC ATTOKATACTACEIG, XPNOIHOTIOIEITE GUAAEKTN OKOVNG Kal

$opATe PAOKA TTPOCTATIAG YIA VA ATIOUYETE TNV EIOTIVON OKOVNG.

5. O1 amokataoTdoelg dev TpEel va agpoBoloivtal pe o&eidlo Tou apyihiou
oe mieon avw twv 1,5 bar. H appoBoAnuévn emidaveia Sev Tpemel va
EI0EPXETAL OTO ECWTEPIKO TNG OTOUATIKAG KONGTNTAG.

. AKONOUBE(TE TIG KATELBLVTHPIEG 0BNYieS Katl TIC EAAXIOTEG SLACTATELS yia

TIG TIAPACKEVEG.

Movo yla TIG CUVIOTWHEVEG EVOEIEELG.

. O TpoowTTIKOG e€omAlopog aodaleiag (MEA) oTwg yavtia, paoka Kat
TIPOOTATEUTIKA YUTALA TIPETIEL TTAVTA VA XPNOIHOTIOLETAL.

N

Eolad

o

o~

Karmota amé ta mpoiovta mou avadépovtat oTig apotoeg Odnyieg Xpriong
propei va taglvopnBoiv wg etikivéuva ovpduwva pe to GHS. E€olkelwbeite
pe Tig 0dnyieg aopaleiag mov Siatibevral otn SievBuvon:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Emiong pmopeite va Tig mapalaPete ano Tov popnBeuTr oag.

KAGAPIZMOZ KAI ANTIZHWIA

ZYZTHMATA AOZOMETPHZHZ MOAAAMAHZ EQAPMOIHZ

Ma v anoduyn dlacTavpolpevng ETIHOALYVONG HETAED TwWV acBevwV n
OUOKELN auTH amattel PETPIov Babpol amooTeipwor. AuEows PETA TN Xprion
ETBEWPNOTE T CUOKELN KAl TV ETIKETA TNG Yia TBavr PETATITWON TNG
KATaotaong Tne. AmoppiPte T cuokeur| av éxel kataotpadpel. MHN
EMBAMTIZETE TH ZYZKEYH. KaBapiote 0X0AaGTIKA TN GUOKELT TIPOG
aroduyn £Apavong Kat CLGCWPEVCNG HOAUCHATIKWY OTOIXEIWY. ATTOOTEIPW-
OTE e Eva PETPLOL BABHOU EYKEKPINEVO QVTIONTITIKO TIPOIOV LATPIKAG
XPong oupdwva pe TIG TOTIKEG/EBVIKEG Odnyieg.

Avadopd yla aveTiiBOpNTEG EVEPYELEG: AV EVNPEPWBEITE yia omroladnoTe
avetBopnTn evépyela, avtidpaon f mapdpola yeyovota amod n xpron Tou
TIPOI6VTOG, oupTIEpAapBavopévwy Kal 6owv dev avadépovtal oTIG TTapol-
o€ 0dnyieg xpriong, Tapakalovpe SNAWOTE TIG APETWE OTO EI8IKG cLOTNHA
emmAEyovTag TNV KAtaAAnAn apxr TG XWPAg oag Tov UTIoPEiTe va Ppeite
péoa amd tnv akoloudn SiedBuvon: https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en kaBwg Kat 0TO €0WTEPIKO GUOTNHA ATPAAE-
ag ™G etaipeiag: vigilance@gc.dental Me Tov TPOTIO AUTO CLVTEAEITE OTNV
BeAtiwon TG acpaielag xpriong autoL Tou TIPOIGVTOG.

Televtaia avabewpnon kelpévou: 02/2021.

Forbehold for tryk- og saettefejl. £ndringer kan til enhver tid forekomme. | Med férbehall for tryck- och séttningsfel. Med férbehall fér eventuella ndringar. | Salvo erros tipograficos ou de impresséo. Suijeito a alteragdes em qualquer momento.
Me tnv emipOAagn opapATwy EKTUTIWONG KAl OTOIXELOBESIAG. TPOTIOTIOIRTEIG UTIOPOLY va TipaypatoroinBolyv avd raoa otiypr. | Med forbehold om trykk- og satsfeil. Det kan til enhver tid bli utfert endringer. | Paino- ja kirjoitusvirheet mahdollisia. Muutokset ovat aina mahdollisia.
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’LES BRUKSANVISNINGEN NOYE FOR BRUK.

CREATION LS Press

LITIUMDISILIKAT GLASSKERAMIKK
M& bare brukes av tannleger til anbefalte indikasjoner.

INDIKASJONER

* Okklusale laminat

* Tynne laminater

* Laminater

* Innlegg

* Onlays

 Kroner i anteriort og posteriort omrade

* Krone eller splittkrone pé et implantatabutment

’LUE OHJEET HUOLELLISESTI ENNEN KAYTTOA. ‘ m

CREATION LS Press
LITIUMDISILIKAATTILASIKERAMIA

Ainoastaan hammasldaketieteen ammattilaisten kayttéon suositeltuihin
indikaatioihin.

INDIKAATIOT

* Okklusaalilaminaatit

* Ohuet laminaatit

* Laminaatit

* Taytteet

* Purupinnan téytteet

 Etu- ja taka-alueen kruunut

* Kruunu tai tuettu kruunu implanttiabutmentin paalla

KONTRAINDIKASJONER

Ikke egnet for pasienter med:

 Kraftig redusert resttannsett

* Kraftig redusert okklusal vertikal dimensjon

* Parafunksjoner (f.eks. pas. lider av bruksisme)

KLARGJGRING
Ved utforming av restaureringer ma det tas hensyn til folgende
retningslinjer og minstemal:

Retningslinjer for helkeramiske restaureringer

* Klargjor prepareringsgrensene med dyp skréfas eller avrundet skulder.
(fig. 1)

* Pass pé at ikke prepareringsgrensene kommer i direkte okklusal kontakt
med motstaende tann.

* Ta hensyn til antagonistkontakter.

Okklusal ferniss
 Reduser den anatomiske formen og ta hensyn til angitt minste tykkelse.
* Reduser incisorkrone tredje - i okklusalomradet med omtrent 1,0 mm.

Tynne laminater

* Om mulig skal prepareringen plasseres i emaljen.

* Reduser cervikalt og/eller labialt omrade med 0,3 mm og incisal kant
med 0,4 mm.

Laminat

* Om mulig skal prepareringen plasseres i emaljen.

* Reduser cervikalt og/eller labialt omrade med 0,6 mm og incisal kant med
0,7 mm.

Innlegg

* En prepareringsdybde pa minst 1,0 mm og en isthmusbredde p& minst
1,0 mm ma opprettholdes i fissuromradet.

 [kke preparer undersnitt.

* Pass pa at veggene i kaviteten danner en vinkel pa 6o med tannens lange
akse.

 Alle innsidekanter og vinkler ma avrundes.

Onlay

* En prepareringsdybde p& minst 1,0 mm og en isthmusbredde p& minst
1,0 mm ma opprettholdes i fissuromradet.

 [kke preparer undersnitt.

* Pass pé at veggene i kaviteten danner en vinkel p& 60 med tannens lange
akse.

* Alle innsidekanter og vinkler m& avrundes.

* Lag minst 1,0 mm reduksjon i cuspomradene.

Kroner i anteriort omrade

* Bredden pé skulder/skréfas skal veere minst 1,0 mm.

* Reduser kronens incisale tredjedel - i incisalomrédet - med omtrent
1,5 mm.

* Reduser vestibuleert og/eller oralt omrdde med omtrent 1,2 mm.

Kroner i posteriort omrade

* Reduser den anatomiske formen og ta hensyn til angitt minste tykkelse.

* Bredden p& skulder/chamfer skal vaere minst 1,0 mm.

* Reduser den incisale kronetredjedel - i okklusalomradet - med omtrent
1,5 mm.

OPPVOKSING

Bruk et elastisk ringsystem til 3 g CREATION LS Press keramisk blokk.

Produser arbeidsmodellen og bruk en matriseskiller. (fig. 2) Restaureringen

vokses opp og festes med en stepekanal av voks pa ringbaseformeren.

Merk:

o Fest alltid stopekanalene i flytretningen til keramikkmaterialet og ved den
tykkeste delen av voksmensteret, slik at det oppnas et jevnt flyt av den
viskese keramikken under pressing.

* Hvis bare ett objekt settes inn og presses i en ovn, ma en andre, kort
(blind) stepekanal plasseres. (fig. 3)

* Passe pa a holde de avstandene som er merket pa figuren for at voks-
monsteret skal vaere sikret stabilitet under pressingen. (fig. 4)

* | dette systemet er den definitive vokshoyden 0,4 g (min.) - 0,8 g (maks.).

* Folgende retningslinjer om minste tykkelse pa CREATION LS Press-
rammeverk og maksimal lagtykkelse ma tas hensyn til ved lagpafering.

Minste CREATION LS Press-rammeverk og storste lagtykkelse (fig. 5)

Total tykkelse pa restaureringen 08 |10 |12 |15 1,8
Minste rammetykkelse 04 (05 |06 |08 |10
orste lagtykkelse 04 |05 |06 |07 |08
Mal i mm
INNSETTING

1. Restaureringene legges ned i en fosfatbundet underlagsmasse som er
vanlig i markedet. (fig. 6)

2. Sett sylinderen pa ringbasen. Fyll sylinderen forsiktig med innstepings-
massen opp til rett under kanten. (fig. 7)

3. Sett pa stopebaseformeren mens du dreier forsiktig (innstepingsmassen
skal tyte litt ut gjennom apningen). (fig. 8)

FORHANDSOPPVARMING

1. Etter stivning fiernes formbaseformen og ringbaseformen.
Skyv innstepingsringen forsiktig ut av sylinderen.

2. Glatt ut undersiden med en gipskniv (kontroller at du har 90° vinkel og
stabil posisjon). (fig.9)

3. Plasser innstepingsringen med trakten ned i forhandsoppvarmet ovn
850°C. (fig. 10)
Merk: For innstepingsmaterialet felges produsentens bruksanvisning,
seerlig hva gjelder tiden ved 850 °C.

PRESSING

. Fjern innstepingsringen fra den forh&ndsoppvarmede ovnen umiddelbart
etter at forhdndsoppvarmingen er fullfort.

. Sett den kalde GC Initial LiSi Press-barren inn pa innstepingsringen med
den avrundede, ikke-trykte siden ned. (fig. 11)

. Sett et stempel i innstepingsringen. (fig. 12)
Sett hele innstepingsringen midt i keramikkpresseovnen. (fig. 13)

4. Start valgt pressprogram.

N

w

PRESSPROGRAMM
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
HT/MT/LT MO
Ringsterrelse 100g 2009 100g 200 g
Starttemperatur 700°C 700°C 700°C 700°C
Varmefrekvens 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Sluttemperatur 893°C 913°C 907°C 923°C
Holdetid 25 min 25 min 25 min 25 min
Pressevarighet 5 min 5 min 5 min 5 min
Pressenivd 5 5 5 5
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
HT/MT/LT MO
Ringsterrelse 100g 2009 100g 200 g
Starttemperatur 700°C 700°C 700°C 700°C
Varmefrekvens 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Sluttemperatur 898°C 915°C 905°C 920°C
Holdetid 25 min 25 min 25 min 25 min
Pressevarighet Auto1 Auto1 Auto1 Auto1
Pressenivd 5 5 5 5
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
HT/MT/LT MO
Ringsterrelse 1009 200g 100 g 2009
Stand-by-temperatur 700°C 700°C 700°C 700°C
Temperaturgkning 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Holdetemperatur 898°C 910°C 903°C 913°C
Holdetid 25 min 25 min 25 min 25 min
Stopphastighet 300 um/min|300 pm/min|300 um/min|300 um/min

Merk: Vi anbefaler bruk av enveis presstempler. Bare én blokk per innset-
tingsring kan brukes til pressing. Folg bruksanvisningen fra produsenten av
den keramiske pressovnen. Unngé rask avkjoling i slutten av pressyklusen.

UTTAK AV STOPET

. Etter avkjoling markeres stempellengden péa innstepingsringen. (fig. 14)

Kutt langs merkene med en egnet avskjaeringsskive. (fig. 15)

Bryt forsiktig i 2 deler. (fig. 16)

. Grov fjerning utfores ved & blése med glasskuler ved et trykk pa 4 bar.

. Fin fierning utferes ved a blase med glasskuler ved et trykk pé 2 bar.
(fig. 17)

. Skjeer forsiktig av og fullfer innstepingskanalene med en egnet
avskjeeringsskive.
Merk: Ikke bruk aluminiumoksid til uttak av stopet. Bruk av GC LiSi
PressVest-investment garanterer reduksjon av reaksjonslaget og kan
fiernes helt ved blasing med glasskuler. Du trenger IKKE legge pressede
gjenstander i hydrogenfluorsyre. Unngé overoppheting under kutting av
innlopskanalene.

OVERFLATEBEHANDLING OG POLERING
Puss og poler glasskeramikken med et egnet slipeinstrument med lav o/min
og lett trykk. Overoppheting av glasskeramikk ma unngas. (fig. 18)

GLASSERING, FARGING OG LAGPAFORING

Til glassering, farging og lagpéafering brukes var CREATION Make-up Neo

farger og CREATION LS fasadekeramikk for best resultat. (fig. 19)

Merk:

* Folg produsentens bruksanvisning for materialene som brukes til glasse-
ring, farging og lagpé&fering.

* Ved brenning ma ikke restaureringene varmes opp eller kjoles ned raskt.
Raske temperaturendringer kan odelegge materialet. Ved brenning ma det
brukes et ordentlig ovnsbrett (gitterbrett) og stettepinne (i kombinasjon
med CREATION flytende brennvatt).

SEMENTERING
1. Etsningsprotokoll for prepareringene
1) Pafer hydrogenfluorsyre (5-9%) i 20 sekunder pé innerflatene av
restaureringen.
2) Vask med vannspray eller ultralydrensing og terk.
3) Behandle de etsede overflatene med silankoplingsmiddel, som
CERAMIC PRIMER |l eller G-Multi PRIMER og la torke.
2. Sementering

Sementer med en heftende resinsement, som G-CEM LinkForce eller

selvklebende resinsement, som G-CEM LinkAce.

Merk:

* For bruk av CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce
eller G-CEM LinkAce ma du lese den relevante bruksanvisningen.
Dersom preparatet er ikke-retentivt, er en heftende resinsement (som
G-CEM LinkForce) & foretrekke.

Hydrogenfluorsyre er kun til ekstraoral bruk og mé ikke paferes i
munnhulen.

Fosforsyre (35-37 %) kan ogsé brukes til & rengjere overflaten,
fortrinnsvis ved & skrubbe med en mikroberste i 10-15 sekunder.

SHADE/FARGETONER

HT (High Translucency): HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (Medium Translucency): MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2
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LT (Low Translucency):
MO (Medium Opacity):
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skinne-
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HT  [HT-[HT-| T2 | HT3 [HT-[HT{ HT-3  [HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3
B0O| BO 41 4

MT M| MT-|MT-MT-| MT- |MT-|MT-| MT-B2 [MT-MT-MT-  MT-D2  |MT-
BOO| BO | Al | A2 | A2/-A3 | A3 |BO/ A3|B1 Al A2

-B1
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MO MO-0 [ MO-1 [ MO-2 [ MO-1 [ MO-2 | MO | MO-2

* Bleach (Bleking)

PAKNING

Blokk 3 g x 5 stk.

OPPBEVARING

For optimale resultater skal produktet oppbevares ved en temperatur pa
4-25°C /39,2-77,0 °F, ikke utsatt for direkte sollys og ikke utsatt for hoy
luftfuktighet.

FORSIKTIG

1. Tannhelsepersonell med tidligere overfolsomhetsreaksjoner, som utslett
eller dermatitt, pa dette produktet, bor ikke bruke det.

. I sjeldne tilfeller kan produktet forarsake overfelsomhet hos noen men-
nesker. Dersom du opplever slike reaksjoner, ma du avslutte bruken av
produktet og oppsoke lege.

. CREATION LS Press er kun til engangsbruk.

. Ved sliping av restaureringene ma du bruke stevsamler og ha pa
stovmaske for & unnga & inhalere stov.

. Restaureringene bor ikke bldses med aluminiumoksid over 1,5 bar.

Blaste overflater ma ikke eksponeres intraoralt.

Folg retningslinjene for tilberedning og minstemalene.

. Kun til anbefalte indikasjoner.

. Personlig verneutstyr (PVU), som hansker, ansiktsmasker og vernebriller,
bor alltid brukes.

Noen av produkter som det er referert til i denne IFU kan veere klassifisert
som skadelige | hht GHS. Gjor deg alltid kjent med sikkerhetsdatabladet
som er tilgjengelige pa:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Sikkerhetsdatablad er ogsa tilgjengelige hos din leverander.

RENGJORING OG DESINFEKSJON APPLISERINGSSYSTEM

SOM ER BEREGNET TIL FLERGANGSBRUK

For & unngé kryssinfeksjon mellom pasienter skal skal alle enheter som
inngér i denne pakken desinfiseres p& Middels niv&. Straks etter desinfek-
sjon skal enhetene manuelt inspiseres for & se om de er forringet. Hvis
skadet, kastes enheten. SKAL IKKE SENKES NED | DESINFEKSJONS-
VZSKE: Bare gjor enheten grundig ren for & forebygge utterring og foru-
rensning. Desinfiser med et middels niva smittevernprodukt iht. Nasjonale
retningslinjer.

o AW N}

No

®

Uenskede effekter-Rapportering: Hvis du blir klar over noen form for uen-
sket effekt, reaksjon eller lignende hendelser som oppleves ved bruk av
dette produktet, inkludert de som ikke er oppfert i denne bruksanvisningen,
mé du rapportere dem direkte gjennom det aktuelle overvakingssystemet
ved & velge riktig myndighet i ditt land tilgjengelig gjennom felgende lenke:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

sé vel som vért interne arvakenhetssystem: vigilance@gc.dental

P& denne méten vil du bidra til & forbedre sikkerheten til dette produktet.

Sist revidert: 02/2021.

KONTRAINDIKAATIOT

Ei sovellu potilaille, joilla on

 voimakkaasti véhentynyt jéljell4 oleva hampaisto
 voimakkaasti madaltunut purentakorkeus
 virhetoimintoja (esim. bruksismi).

TYON SUUNNITTELU
Kun suunnittelet restauraatioita, on huomioitava seuraavat
valmisteluohjeet ja vahimmaismitat:

Kaikkia keraamisia t6itd koskevat valmisteluohjeet

* Valmistele hiontarajat syvésti viistoon tai pyoristetyilla olkapéilla
(kuva 1)

* Valta luomasta hiontarajoja niin, ettd ne ovat suorassa
purentakosketuksessa vastakkaisen hampaan kanssa.

* Ota huomioon vastapurijoiden kontaktit.

Okklusaalilaminaatti

* Hio ista muotoa pier
vahimmaispaksuus.

* Pienennd etualueen kruunun kolmannesta - okklusaalialueella noin
1,0 mm:lla.

i ja huomioi maaritetty

Ohut laminaatti

* Jos mahdollista, hionnan tulisi sijaita kiilteella.

* Kervikaalisen ja/tai labiaalisen alueen 0,3 mm:n pienennys ja
inkisaalireunan 0,4 mm:n pienennys.

Laminaatti

* Jos mahdollista, hionnan tulisi sijaita Kiilteelld.

* Kervikaalisen ja/tai labiaalisen alueen 0,6 mm:n pienennys ja
inkisaalireunan 0,7 mm:n pienennys.

Taytteet

* Fissuura-alueella on huomioitava vahintaan 1,0 mm:n hionta ja

ahintaan 1,0 mm:n kannaksen leveys.

« Al4 hio allemenoja.

* Varmista, etta kaviteetin seinat muodostavat 6°:n kulman hampaan
pituusakselin kanssa.

 Kaikki sisareunat ja kulmat on pyéristettava.

Purupinnan tayte

 Fissuura-alueella on huomioitava vahintaan 1,0 mm:n hionta ja
véhintaan 1,0 mm:n kannaksen leveys.

« Al hio allemenoja.

* Varmista, ettd kaviteetin seinat muodostavat 6°:n kulman hampaan
pituusakselin kanssa.

 Kaikki sisareunat ja kulmat on pyéristettava.

* Pienennd kérjen alueita vahintaan 1,0 mm.

Etualueen kruunut

* Olkapaan/viisteen leveyden tulisi olla véhintaan 1,0 mm.

* Pienennd etualueen kruunun kolmannesta - inkisaalialueella noin
1,5 mm:lla.

* Pienenna vestibulaarista ja/tai oraalista aluetta noin 1,2 mm:lla.

Taka-alueen kruunut

* Hio ista muotoa pier
vahimmaispaksuus.

* Olkapaan/viisteen leveyden tulisi olla vahintaan 1,0 mm.

* Pienenn etualueen kruunun kolmannesta - okklusaalialueella noin
1,5 mm:lla.

VAHAAMINEN

Kéyta 3 g:n keraamiseen CREATION LS Press valunappiin elastista

rengasjarjestelmaa. Valmista tyémalli ja kayta muotin véliketta. (kuva 2)

Tyd vahataan ja mallit kiinnitetdan vahalla rengaspohjan valukartion

muodostajaan.

Huomautus:

« Kiinnita valukanavat aina keraamisen materiaalin valusuuntaan ja
vahamallin paksuimpaan kohtaan, jotta viskoosinen keraaminen
materiaali valuu tasaisesti prassdyksen aikana.

* Jos valetaan muottiin ja prassatdan uunissa vain yksi yksikkd, on toista
(sokeaa) kanavaa kaytettava. (kuva 3)

* Varmista, etté sailytat vahamallissa kuvaan merkityn vélin, jotta valu
olisi vakaa prasséyksen aikana. (kuva 4)

* Tadman jarjestelmén osalta vahan ehdoton paino on 0,4 g (véh.) - 0,8 g
(enint.).

 Kerrostustekniikassa on huomioitava seuraava CREATION LS Press
-rungon vahimmai itta ja kerroksen enimmaéispaksuutta koskeva
ohje.

i ja huomioi maaritetty

CREATION LS Press-rungon vahimmaispaksuus ja kerroksen
enimmaispaksuus (kuva 5)

Ty6n kokonaispaksuus 08 |10 |12 |15 |18

Rungon véhimmaispaksuus 04 /05 |06 |08 |10

Kerroksen enimmaispaksuus 0405 (06 |07 |08
Mitat/mm

VALUMASSAAN UPOTTAMINEN

1. Restauraatiot valetaan tavanomaisen fosfaattisidotun valumassan
kanssa. (kuva 6)

2. Aseta sylinteri rengaspohjaan. Tayta sylinteri varoen valumassalla juuri
reunan alapuolelle. (kuva 7)

3. Aseta padlle muottipohjan valukanavanmuodostaja ja kddnné varoen
(valumassan tulisi pursua hieman ulos aukosta). (kuva 8)

ESIKUUMENNUS

1. Kun valumassa on kovettunut, irrota muottipohjan valukanavanmuo-
dostaja ja rengaspohjan valukanavanmuodostaja. Tydnna valurengas
varoen ulos sylinterista.

2. Tasoita alapinta kipsiveitselld (tarkista 90°:n kulma ja vakaa asento).
(kuva 9)

3. Aseta valurengas ja alaspdin osoittava suppilo uuniin, joka on esikuu-
mennettu 850 °C:seen (kuva 10)
Huomautus: Noudata valumateriaalin osalta valmistajan kayttéohjeita,
etenkin 850 °C:ssa pitamisen keston suhteen.

PRASSAYS

1. Poista valurengas esikuumennusuunista heti esikuumennusvaiheen
paatyttya.

2. Aseta GC Initial LiSi Press -valunappi valurenkaaseen niin, etta
pyoristetty, merkitsematon puoli osoittaa alaspéin. (kuva 11)

3. Aseta ménté valurenkaaseen. (kuva 12)
Aseta valmis valurengas keraamisen painevalu-uunin keskelle. (kuva 13)

4. Kaynnista valittu prassaysohjelma.

PAINEVALUOHJELMA
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
HT/MT/LT MO
Rengaskoko 100 g 200g 100 g 200g
Alkuldmpétila 700°C 700°C 700°C 700°C
Lampétilan nousu 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Loppulédmpétila 893°C 913°C 907°C 923°C
Pitoaika 25 min 25 min 25 min 25 min
Préassayksen kesto 5 min 5 min 5 min 5 min
Prasséyksen taso 5 5 5 5
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
HT/MT/LT MO
Rengaskoko 100 g 200g 100 g 200g
Alkulampétila 700°C 700°C 700°C 700°C
Lampétilan nousu 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Loppulédmpétila 898°C 915°C 905°C 920°C
Pitoaika 25 min 25 min 25 min 25 min
Présséyksen kesto Auto1 Auto1 Auto1 Auto1
Prasséyksen taso 5 5 5 5
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
HT/MT/LT MO
Rengaskoko 100 g 200g 100 g 2009
Valmiusldmpétila 700°C 700°C 700°C 700°C
Lampétilan nousu 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Kuumennusldmpétila 898°C 910°C 903°C 913°C
Pitoaika 25 min 25 min 25 min 25 min
Pyséytysnopeus 300 pm/min|300 um/min|300 pm/min|300 um/min

Huomautus: Suosittelemme yksisuuntaisten painomantien kayttoa.
Préassayksessa voidaan kayttaa valurenkaassa vain yhté valunappia.
Noudata keraamisen prassaysuunin valmistajan kayttéohjeita. Valta
nopeaa jaghtymista prassdyksen paatyttya.

TYON PURKAMINEN

. Merkitse jaahdytyksen jalkeen ménnén pituus valurenkaaseen.
(kuva 14)

. Leikkaa sopivalla katkaisulaikalla merkintad pitkin. (kuva 15)

Katkaise varoen kahteen osaan. (kuva 16)

. Karkea purkaminen suoritetaan hiekkapuhaltimella kayttamalla
lasihelmia 4 baarin paineella.

. Tarkempi purkaminen suoritetaan hiekkapuhaltimella lasihelmia
kéyttamalla 2 baarin paineella. (kuva 17)

. Katkaise ja viimeistele valukanavat sopivalla katkaisulaikalla.
Huomautus: Al4 kayta valun irrottamiseen alumiinioksidia. GC LiSi
PressVest -valumassan kayttdminen varmistaa reaktiokerroksen ohen-
tamisen ja vastaavasti purkamisen kokonaan lasihelmilla puhaltamalla.
Préssattyd esineita El tarvitse laittaa fluorivetyhappoon. Valta ylikuu-
menemista katkaistessasi valukanavia.

VIIMEISTELY JA KIILLOTUS

Viimeistele ja kiillota lasikeramia sopivalla hiontalaitteella pienella
pyodrimisnopeudella ja kevyelld pail Valta ylikuumer
lasikeramiaa. (kuva 18)

LASITTAMINEN, MAALAMINEN JA KERROSTAMINEN

Parhaat tulokset saat kayttamalla lasittamiseen, maalamiseen ja kerros-

tamiseen téhan tarkoitukseen kehittdmiamme CREATION Make-up Neo

-vérit ja CREATION LS -kerrostuskeramiamateriaaleja. (kuva 19)

Huomautus:

* Noudata lasitus-, maalaus ja kerrostusmateriaalien valmistajien
kayttoohjeita.

* Kun poltat posliinirakenteita, 414 kuumenna tai jaahdyta toita liian
nopeasti. Nopeat lampétilan muutokset voivat rikkoa materiaalin.
Poltettaessa on kaytettava asianmukaista polttoalaustaa (kennoalusta)
ja tukitappia (yhdessd CREATION nesteméinen polttovanu).

SEMENTOINTI
1. Etsaustoimenpiteen valmistelut

1) Levita tyon sisépinnoille fluorivetyhappogeelia (5-9%) 20 sekunnin
ajaksi.

2) Pese vesisuihkulla tai ultradanipuhdistimella ja kuivaa.

3) Kaésittele etsatut pinnat silaanisidosaineella, kuten CERAMIC
PRIMER Il tai G-Multi PRIMER, ja anna pintojen kuivua.

2. Sementointi

Sementoi adhesiiviselld muovisementilld, kuten G-CEM LinkForce, tai

itsekiinnittyvalla muovisementilld, kuten G-CEM LinkAce.

Huomautus:

* Ennen kuin kaytat CERAMIC PRIMER lI-, G-Multi PRIMER-,
G-CEM LinkForce- tai G-CEM LinkAce -valmisteita, katso tarvittavat
kéayttoohjeet.

* Jos tyd ei ole retentoiva, on suositeltavaa kayttaa adhesiivista
muovisementtia (kuten G-CEM LinkForce).

* Fluorivetyhappoa kéytetaén vain kohteisiin, jotka eivat ole suussa,
eikd sitd saa levittad suun sisélla.

* Myos fosforihappoa (35-37 %) voidaan kayttada pinnan puhdistami-
seen, mieluiten mikroharjalla hankaamalla 10-15 sekunnin ajan.

SAvY

HT (korkea l&pikuultavuus): HT-BO0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (keskitason lapikuultavuus): MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2

o roN

o

LT (alhainen lapikuultavuus):
MO (keskitason opaakkisuus):

Lapi- | Bleach” | At | A2 | A3 |A3.5| A4 |B1|B2|B3|B4 |C1|C2|C3|C4|D2|D3| D4

kuulta-

vuus

Taso

HT HT-[HT-| HT-2 | HT-3 [HT-[HT-| HT-3 [HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3
B00| BO 411 4

MT  [MT-[MT-[MT-[MT-|  MT-  [MT-[MT-|MT-B2 |MT-MT-MT-|  MT-D2  |MT-
BOO| BO | A1 | A2 | A2/-A3 | A3 |BO/ A3 |B1| Al A2

-B1

LT LT-A LT-B ¢ [ D

MO MO-0 | MO-1 [ MO-2 [ MO-1[MO-2 | MO- | MO-2

* Bleach (Valkaisu)

PAKKAUS

Valunappi 3 g x 5 kpl

SAILYTYS

Optil iset tulokset var 1 séilyttamalla tuotetta 4-25°C:in /

39,2-77,0°F:n lampétilassa suoralta auringonvalolta ja korkealta ilman-
kosteudelta suojattuna.

VAROITUS

1. Jos tyontekijélla on aiemmin esiintynyt tdméan tuotteen vuoksi yliherk-
kyysreaktioita, kuten ihottumaa tai dermatiittia, hanen ei tule kayttaa
tuotteita.

. Tuote voi joissain harvinaisissa tapauksissa aiheuttaa joillekin herkisty-
mista. Jos tallaisia reaktioita havaitaan, on tuotteen kaytto lopetettava
ja hakeuduttava la&kariin.

. CREATION LS Press on tarkoitettu ainoastaan kertakayttoon.

. Kun hiot toita, kayta polynkeraajaa ja hengityssuojainta valttaaksesi
polyn hengi isen.

. Toité ei saa puhaltaa alumiinioksidilla yli 1,5 baarin paineella.

Mekaanisesti puhallettua pintaa ei saa jattaa paljaaksi suun sisalla.

Noudata valmisteluohjeita ja vahimmaismittoja.

. Ainoastaan suositeltuihin indikaatioihin.

. Kayta aina henkilokohtaista suojavarustusta, kuten suojakasineita,
kasvosuojaa ja suojalaseja.

N}
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Jotkin téssa kayttdohjeessa mainitut tuotteet saatetaan GHS-jarjestel-
maéssé luokitella vaarallisiksi. Tutustu aina kayttoturvallisuustiedotteisiin
osoitteessa:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Kayttoturvallisuustiedotteet ovat saatavilla myos jalleenmyyjilta.

PUHDISTAMINEN JA DESIFIOINTI

UUDELLEENKAYTETTAVAT ANNOSTELUJARJESTELMAT
Vélineet on desinfioitava keskitason vaatimuksia noudattaen, jotta valty-
taan ristikontaminaatiolta potilaiden valilla. Tarkista vélineet ja etiketit
vaurioiden varalta heti kdyton jalkeen. Vahingoittuneet vélineet on havi-
tettéava. ALA UPOTA. Puhdista valineet huolellisesti ehkaistaksesi kuivu-
mista ja kontaminaation aiheuttajien kertymista valineisiin. Desinfioi
terveydenhuollon tarpeisiin rekisteréidyn ja keskitason vaatimukset tayt-
tavan infektioita torjuvan tuotteen avulla paikallisten/kansallisten ohjeiden
mukaisesti.

Epaillyista haittavaikutuksista iimoittaminen: Jos saat tietda, ettd taman
tuotteen kaytdn yhteydessa on esiintynyt ei-toivottuja vaikutuksia tai
reaktioita tai vastaavia tapahtumia, myés sellaisia, joita ei tdssa ohjeessa
ole lueteltu, ilmoita niistd oman asuinmaasi viranomaiselle kansallisen
ilmoitusjarjestelman kautta (ks. linkki) https://ec.europa.eu/growth/sec-
tors/medical-devices/contacts_en sekd sisdiseen ilmoitusjérjestelmaam-
me osoitteeseen vigilance@gc.dental

Naéin autat meitd parantamaan tdman tuotteen turvallisuutta.

Viimeisin péivitys: 02/2021.
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Tiefe Randabschragung
Abn6ok xneb

Hluboké zkoseni
Zako$ena stepenica
Vastag lekerekitett vall
Stopien typu chamfer
Sant adanc

Mmy6okas dacka

Abgerundete Schulter
Kpbrno pamo
Zaobleny schiidek
Zaobljena stepenica
Lekerekitett vall
Stopien typu shoulder
Prag rotund
CKpyrneHHoe nne4o

Fig. 1/®ur. 1/0br. 1/8I.1/
1. dbra/Ryc. 1/Puc. 1

Fig. 2/®ur. 2/0br. 2/8I. 2/
2. abra/Ryc. 2/Puc. 2

Fig. 3/®wr. 3/0br. 3/8I. 3/
3. dbra/Ryc. 3/Puc. 3

® ®

AN

>

O\ W' =5

@ Min./MuHumym 5mm
@ Min./MuHumym 3 mm
@ Min./Munsumym 10mm
@ 5mm-6mm

® 3mm-3.5mm

Fig. 4/®ur. 4/0br. 4/8I. 4/
4. abra/Ryc. 4/Puc. 4

@ Schichtdicke
[HebenunHa Ha cnos
Tloustka vrstvy
Debljina sloja
Rétegvastagsag
Grubos$¢ warstwy
Grosimea stratului
TonwmHa cnos

@ Geriistdicke
[ebennHa Ha pamkarta
Tloustka konstrukce
Debljina skeleta
A véz vastagsaga
Grubo$¢ podbudowy
Grosimea cadrului
TonuwHa kapkaca

Fig. 5/®ur. 5/0br. 5/8I. 5/
5. dbra/Ryc. 5/Puc. 5

Fig. 6/®wr. 6/0br. 6/SI. 6/
6. dbra/Ryc. 6/Puc. 6

Fig. 7/®ur. 7/0br. 7/8S1.7/
7. dbra/Ryc. 7/Puc. 7

Fig. 8/®ur. 8/0br. 8/SI. 8/
8. dbra/Ryc. 8/Puc. 8

Fig. 9/®ur. 9/0br. 9/8I. 9/
9. abra/Ryc. 9/Puc. 9

Fig. 10/®ur.10/0br. 10/81. 10/
10. 4bra/Ryc. 10/Puc. 10

Fig.11/®ur.11/0br. 11/81.11/
11.4bra/Ryc. 11/Puc. 11

Fig.12/®ur. 12/0br. 12/81.12/
12.4bra/Ryc.12/Puc. 12

l
Fig. 13/®ur. 13/0br. 13/81.13/
13.4bra/Ryc.13/Puc. 13

Fig. 14/®ur. 14/0br. 14/81.14/
14.4bra/Ryc. 14/Puc. 14

Fig. 15/®wur. 15/0br.15/81.15/
15.4bra/Ryc. 15/Puc. 15

Fig. 16/®ur. 16/0br. 16/81.16/
16.abra/Ryc. 16/Puc. 16

Fig.17/®ur.17/0br.17/81.17/
17.4bra/Ryc.17/Puc. 17
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Fig.18/®wr.18/0br. 18/S1.18/
18.4bra/Ryc. 18/Puc. 18
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Fig. 19/®ur. 19/0br.19/81.19/
19.4bra/Ryc. 19/Puc. 19

VOR GEBRAUCH SORGFALTIG LESEN.
AUFBEWAHREN ZUM NACHSCHLAGEN.
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CREATION LS Press
LITHIUM DISILIKAT GLASKERAMIK

Nur zur Verwendung durch medizinisches Fachpersonal fiir die
angegebenen Verwendungszwecke.

VERWENDUNGSZWECKE

* Okklusale Veneers

* Dinne Veneers

* Veneers

* Inlays

* Onlays

* Kronen im Front- und Seitenzahnbereich

* Krone oder verblockte Krone auf einem Implantataufbau

ANPEAW YNOTPEBA, BHUMATENIHO NPOYETETE
WHCTPYKUUWNTE 3A YNOTPEBA.

B3

CREATION LS Press
CTBbKJIEHA KEPAMUKA 3A JIMTUEB OAVCUNNKAT

3a ynotpe6a camo OT [JeHTaNH! CMeLManicTyt Cropef npenopbyaHnTe
roKasaHusi.

NMOKA3AHUSA 3A YNOTPEBA

* Oknysanuu acetn

® TuHKN haceTn

* dacetn

* Vnnen

* Onnen

* KOPOHKM B aHTEPUOPHMS 1 MOCTEPUOPHNS PETMOH

* KopoHa unv LH1paHa KopoHa BbpXY UMMAaHTHa HaACTPOIKa

|

PRED POUZITIM SI PECLIVE PRECTETE
NAVOD K POUZITI.

CREATION LS Press
LITHIUM-DISILIKATOVA SKLOKERAMIKA

Uréeno k pouziti vyhradné zubnim specialistou v doporu¢ovanych
indikacich.

INDIKACE POUZITI

* Okluzni fazety

* Tenké fazety

* Fazety

* Inleje

* Onleje

* Korunky ve frontalnim a distalnim Useku

* Korunka nebo propojena korunka na abutmentu implantatu

| C&3

PRIJE UPORABE PAZLJIVO PROCITATI
UPUTE ZA UPORABU.

CREATION LS Press
LITIJ DISILIKATNA STAKLOKERAMIKA

Namijenjeno samo za strué¢nu dentalnu uporabu u preporuc¢enim
indikacijama.

VERWENDUNGSZWECKE

* Okluzalne ljuskice

* Tanke ljuskice

* Ljuskice

o Inleji

* Onleji

* Krunice u anteriornom i posteriornom podrucju
* Krunica ili udlaga na implantatu-nadogradnji

| [

HASZNALAT ELOTT AZ UTMUTATOT
OLVASSA EL FIGYELMESEN!

CREATION LS Press
LITIUM-DISZILIKAT UVEGKERAMIA

Felhasznalasat csak szakképzett fogaszati személyzetnek javasoljuk a
megadott felhaszndlasi teriileten.

HASZNALATI UTASITAS

* Okkluzalis héj

* Vékony héj

o Hgj

* Inlay

* Onlay

* Anterior és poszterior koronak

* Korona vagy 6sszekotott koronak implantécios felépitményen

|

PRZED UZYCIEM PRZECZYTAJ UWAZNIE
INSTRUKCJE STOSOWANIA.

CREATION LS Press
DWUKRZEMOWO - LITOWA CERAMIKA SZKLANA

Do stosowania wytacznie przez dentyste i technika dentystycznego
w zalecanych wskazaniach.

WSKAZANIA DO STOSOWANIA

 Licowki okluzyjne

 Licowki cienkie

o Licowki

* Wktady typu inlay

* Naktady typu onlay

* Korony w odcinku przednim i bocznym

* Korona lub korona zespolona mocowana na taczniku implantu

i RO/

INAINTE DE UTILIZARE, CITITI CU
ATENTIE INSTRUCTIUNILE DE FOLOSIRE.

CREATION LS Press
CERAMICA DE STICLA PE BAZA DE DISILICAT DE LITIU

Pentru utilizare exclusiv de cétre un profesionist in domeniul stomatologic,
pentru indicatiile recomandate.

INDICATII DE UTILIZARE

* Fatete ocluzale

* Fatete subtiri

* Fatete

* Obturatii indirecte (inlay)

* Obturatii indirecte cu acoperire de cuspizi (onlay)

* Coroane in regiunea anterioara si posterioara

* Coroand sau coroana cu imobilizare peste un bont protetic

 Stark reduzierter Restbezahnung
* Stark reduzierten vertikalen okklusalen Dimensionen
* Parafunktionen (z. B. Bruxismus)

DESIGN DER PRAPARATION

Wenn man Restaurationen herstellt, muss man die folgenden
Praparationsrichtlinien befolgen und die Mindestabmessungen sollten
eingehalten werden:

Préparationsrichtlinien fir alle Keramikrestaurationen

* Préaparieren Sie die Rénder mit tiefer Randabschragung oder runder
Schulter. (Fig. 1)

* Vermeiden Sie Rénder mit direktem okklusalen Kontakt mit dem
gegeniiberliegenden Zahn.

* Die Kontakte der Antagonisten miissen mit einflieBen.

Okklusales Veneer

* Reduzieren Sie die anatomische Form und beachten Sie die vorgegebene
Mindestdicke.

* Reduktion des okklusalen Drittels um 1,0 mm.

Diinne Veneers

 Falls méglich, sollte sich die Praparation im Zahnschmelz befinden.

* Reduzierung des zervikalen und/oder des labialen Bereichs um 0,3 mm
und der Schneidekante um 0,4 mm.

Veneers

 Falls moglich, sollte sich die Praparation im Zahnschmelz befinden.

* Reduzierung des zervikalen und/oder des labialen Bereichs um 0,6 mm
und der Schneidekante um 0,7 mm.

Inlays

* Eine Praparationstiefe von mindestens 1,0 mm und eine Isthmusbreite von
mindestens 1,0 mm missen im Fissurbereich beachtet werden.

* Keine Unterschnitte praparieren.

 Stellen Sie sicher, dass die Wande der Kavitat einen Winkel von 6° zur
Einschubrichtung einschlieBen.

* Alle inneren Kanten und Winkel sollten abgerundet werden.

Onlay

* Eine Praparationstiefe von mindestens 1,0 mm und eine Isthmusbreite von
mindestens 1,0 mm missen im Fissurbereich beachtet werden.

* Keine Unterschnitte préparieren.

* Stellen Sie sicher, dass die Wande der Kavitat einen Winkel von 6° zur
Einschubrichtung einschlieBen.

 Alle inneren Kanten und Winkel sollten abgerundet werden.

 Stellen Sie mindestens eine Reduzierung von 1,0 mm in den Hocker-
bereichen sicher.

Kronen im Frontzahnbereich

* Die Breite der Schulter/Randabschragung sollte mindestens 1,0 mm
betragen.

* Reduzieren Sie das inzisale Kronendrittel um 1,5 mm.

* Reduzieren Sie im vestibuldren und/oder oralen Bereich um etwa 1,2 mm.

Kronen im Seitenzahnbereich

* Reduzieren Sie die anatomische Form und beachten Sie die vorgegebene
Mindestdicke.

* Die Breite der Schulter/Randabschragung sollte mindestens 1,0 mm
betragen.

* Reduzieren Sie das okklusale Drittel der Krone um 1,5 mm.

WACHSMODELLATION

Bitte verwenden Sie das elastische Ringsystem fiir 3 g CREATION LS Press

Keramikrohlinge. Erstellen Sie das Arbeitsmodell und tragen Sie einen

Stumpflack auf. (Fig. 2)

Die Restauration wird aufgewachst und das Objekt mittels Wachs und

Gusskanal auf der Ringbasis fixiert.

Hinweis:

 Stets den Gusskanal in der Flussrichtung des Keramikmaterials und am
dicksten Teil des Wachsobjekts befestigen, damit ein ungestorter Fluss
der viskdsen Keramik wahrend des Pressens erreicht werden kann.

* Falls nur ein Objekt angelegt und in einem Ofen gepresst werden soll,
muss ein zweiter (Blind-) Gusskanal platziert werden.
(Fig. 3)

 Stellen Sie sicher, dass der Platz, der in der Abbildung fiir das Wachs-
objekt vorgesehen ist, sichergestellt ist, um die Stabilitat wahrend des
Pressvorgangs zu garantieren. (Fig. 4)

* In diesem System ist das definitive Wachsgewicht 0,4 g (min.)- 0,8 g
(max.).

 Bei der Schichttechnik muss die folgende Richtlinie zu CREATION LS
Press Mindestgeriistdicke und maximaler Schichtdicke beachtet werden.

Mindestgeriistdicke und maximale Schichtdicke fir CREATION LS Press
Geriiste (Fig. 5)

Henoaxoasiya 3a naumeHTn cbe:

* CunHo pefyumpaHa 3b6Ha peauua

* CUnHO peayuMpaH okny3aneH BepTukaneH pasmep
* MapadyHKUMM (Hanp. nauneHTn ¢ 6pyKCcU3bM)

AV3ANH HA NPEMAPALIMSITA
Mpu NnaHnpaHe Ha Bb3CTaHOBABaHNATA TPsGBa Aa Ce NpuAbPXaTe KbM
CNefH1Te NHCTPYKLWM 3a NOArOTOBKA U MUHUMANHN pasmepu:

VIHCTPYKLMM 3a NOArOTOBKA 3a BCUYKM BIUAOBE KEpaMU4HM

Bb3CTaHOBSABAHMSA

e MoproTeeTe rpaHNLUTE ¢ AbNGOK XNeb uan Kpbrno pamo. (pur. 1)

* V136sirsaiiTe rpaHnLM B IMPEKTEH OKIy3a/ieH KOHTaKT CbC
CPELLYMONOXHNS 3b6.

* Tpsi6Ba f1a C& OGMUCTIAT aHTArOHNCTUYHUTE KOHTAKTM.

Okny3aanHa daceta

* PefyuvpaliTe aHaTOMU4HaTa (hopma 1 cnassaiite npeasuaeHaTa
MUHUManHa aeGenvHa.

* PefyuvpaliTe nHLM3anHaTa eaHa TpeTa Ha KOpoHaTa — B OKfy3anHara
obnact ¢ npu6n. 1,0 mm.

TbHka daceta

* AKO e Bb3MOXHO, NpenapauusTa Tps6sa fa ce NomMecTsa B emaiina.

* Pefykuus Ha LepBukanHata w/unu nabnanHara oénact ¢ 0,3 mm u Ha
WHUM3anHns pu6 ¢ 0,4 mm.

®daceta

 AKO € Bb3MOXHO, Npenapauusita TpsioBa 4a Ce MoMecTsa B emaiina.

* PefyKuus Ha LepBukanHata n/unu nabnanHara o6nact ¢ 0,6 mm u Ha
WHYM3anHus pv6 ¢ 0,7 mm.

VHnen

* B o6nacTTa Ha chucypata TpsibBa fia ce cnassa AbnbounHa Ha npenapa-
uusTa Hait-manko 1,0 mm v WwupuHa Ha uctmyca Hait-manko 1,0 mm.

* He ocTaBsiiTe nogmonu.

* YBeperTe ce, 4Ye CTeHUTe Ha KaBuTeTa 06pasyBaT brb/l OT 6° C AbArata oc
Ha 3b6a.

* Tpsi6Ba f1a Ce 3aKPBIIAT BCUYKN BLTPELIHN PLEOBE U bIIN.

Onnei

* B o6nacTTa Ha chucypara TpsibBa fia ce cnassa Abnbo4nHa Ha npenapa-
umsiTa Hait-manko 1,0 mm v WwupurHa Ha uctmyca Hait-manko 1,0 mm.

* He ocTaBsiiTe nogmonu.

* YBeperTe ce, Ye CTeH!Te Ha KaBuTeTa 06pasyBaT brb/l OT 6° ¢ AbArata oc
Ha 3b6a.

* Tpsi6Ba f1a Ce 3aKPBIIAT BCUYKN BLTPELIHN PLEOBE 1 b,

¢ Ocurypete Hait--manko 1,0 mm pefykumus B obnactra Ha Ty6epkynuTe.

KopoHu BbB (hpoHTanHata obnact

e Lllnpunara Ha pamoTo/npara Tpsi6ea Aa 6bae Hai-manko 1,0 mm.

* PefyuvpaliTe nHUM3anHaTa eaHa TpeTa Ha KOpoHaTa — B MHUM3anHata
obnact - ¢ npu6n. 1,5 mm.

* Pefyuupaiite BecTGynapHara u/unu opanHata o6nact ¢ npuén. 1,2 mm.

KopoHu B guctanHata o6nact

* PefyuupaiiTe aHaToMU4HaTa chopma 1 cnassaiite npegsuaeHarta
MUHWManHa pebenuHa.

e LLinpuHata Ha pamoTo/npara Tpsi6ea Aa 6bae Haii-manko 1,0 mm.

* PefyuvpaliTe nHUM3anHaTa eaHa TpeTa Ha KOpoHaTa — B OKfy3anHara
obnact ¢ npu6n. 1,5 mm.

BOCBHBYHO MOAEJINPAHE

Monsi, nsnonssaiite enactuiHa npbcTeHosa cuctema 3a 3 gr CREATION LS

Press kepamu4Ha OTnBKa. L3roTeeTe paGoTHIS MOAEN U NPUTIOXETe pas-

AenuTen Ha matpuuarta. (dur. 2)

Bb3CTaHOBSBAHETO Ce MOfieNpa OT BOCHK 1 Ce OTAMBa MaTpuLa ot

BOCBK BbPXY LabnoHa ¢ NpbcTeHoBa 6a3a.

3a6enexka:

* BuHaru npukpensaiTe MaTpuLuTe No NocoKara Ha noToka Ha kepamuy-
HUs MaTepuan v Ao Haii-aebenata YacT Ha BOCbYHUS MOAEN, Taka 4e fa
Ce NOCTUrHe MafKo U3TYaHe Ha BUCKO3HaTa Kepamuka ro Bpeme Ha
MPecoBaHeTo.

* AKO B MeLyTa ce 06nuL0Ba 1 NpecoBa camo eiuH 06eKT, Torasa TpsibBa
Aa ce NocTasu BTopa Kbca (cnsna) matpuua. (dur. 3)

* YBeperTe ce, Ye CrassaTe Pa3CcTOSIHUETO, OTGENA3aHO Ha (urypara 3a
BOCBYHUS MOfjeN, 3a fja rapaHTMpaTe CTabUnHOCTTa Mo Bpeme Ha
npoueayparta Ha npecosaHeTo. (ur. 4)

* B Ta3n cuctema KpaiHoTo Terno Ha Bocbka e 0,4 g (MuH.) — 0.8 r (Makc.).
* Mpu MeToAa Ha HAacNOsiIBaHETO TPsIGBA Aia Ce Crassa CeAHaTa UHCTPYK-
uns 3a MMHUManHara febenuHa Ha pamkarta Ha CREATION LS Press u

MakcuManHara fje6enuHa Ha cnosi.

MwuHumanHa ae6envHa Ha pamkata Ha CREATION LS Press u makcumania
pAebenuHa Ha cnos (cur. 5)

Gesamtdicke der Restauration 08 | 1,0 12 [ 15 | 1,8 O6La febennHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO 08 | 1,0 1,2 15 | 1,8
Mindestgeristdicke 04 |05 |06 |08 |10 MuHumanHa ne6envHa Ha pamkaTa 04 |05 |06 |08 |10
Maximalschichtdicke 04 05 |06 |07 |08 M. nHa fiebenuHa Ha cnos 04 05 |06 |07 |08

Abmessungen in mm

EINBETTEN

1. Die Restaurationen werden mit einer marktiiblichen phosphatgebun-
denen Einbettmasse eingebettet. (Fig. 6)

2. Zylinder auf die Ringbasis stellen. Sorgféltig den Zylinder mit der
Einbettmasse bis knapp unter die Kante fiillen. (Fig. 7)

3. Setzen Sie den Abformer fiir die Formbasis auf die Form
(Einbettmasse sollte ein wenig durch die Offnung aufsteigen) (Fig. 8)

VORHEIZEN

1. Entfernen Sie den Abformer fiir die Formbasis und den Ringbasis-
abformer nach dem Abbinden. Driicken Sie den Abformmassenring
sorgféltig aus dem Zylinder.

2. Glatten Sie die Unterseite mit einem Gipsmesser
(priifen Sie den 90°-Winkel und stabilen Stand). (Fig. 9)

3. Platzieren Sie den Abformassenring mit dem Zylinder nach
unten in dem auf 850 °C vorgeheizten Ofen. (Fig. 10)
Hinweis: Bitte befolgen Sie die Herstelleranweisungen der

Pasvepu B Mm

OMAKOBAHE

1. BvacTaHOBABaHNATa Ce OnakosaT ¢ 06MKHOBeHa thocthaTHa onakoBbYHa
maca. (cur. 6)

2. MocTaseTe LUANHABPA BbPXY OCHOBATA Ha NPbLCTeHA. BHUMaTenHo
HambHeTe LUMANHABPA C MaTepuana 3a onakosaHe TO4HO A0 Mof bba.
(cur. 7)

3. MocTaseTe oTrope WwabnoHa ¢ 6asata Ha Kanbna, KaTo 3aBbPTUTE NEKO
(onakoBbY4HaTa Maca Tpsi6Ba Aa ce nokasea Manko npes otsopa) (dur. 8)

NMPEABAPUTEJIHO HATPSIBAHE

1. Cneq kaTo BTBbPAM CBaNeTe OCHOBATA Ha Kabna 3a OTMBKaTa 1
OCHOBaTa Ha NpbCTeHa. BHumatenHo nsbyTaiite onakosbyHaTa Maca
V3BbH LNAMHABPA.

. 3arnageTe fonHata cTpaHa ¢ runcoB HOX (NpoBepeTe 3a brbi oT 90° 1
ycToiymBa noauums). (dur. 9)

. MocTaseTe ONakoBbYHWUS NPBCTEH C (hyHUSTA HAAONY B NeLLTa, KOSITO €
npepgapuTenHo sarpsita ao 850 °C. (cur. 10)
3a6enexka: 3a MaTepuana 3a onakosaHe Mons, U3NbAHABaNTe

IS}

w

 Velmi redukovany rezidudlni chrup
 Velmi redukovany okluzni vertikalni smér
 Parafunkce (napf. trpici bruxizmem)

MODELACE KONSTRUKCE
Pfi modelaci nahrad je nutné dodrZovat nasledujici pokyny pro minimaini
rozméry nahrady:

Instrukce ke zhotoveni celokeramické nahrady

 Pfipravte okraje hlubokym zkosenim nebo zaoblenou hranou. (obr. 1)

* Neponechavejte okraje v pfimém okluznim kontaktu s protéjsim zubem.
* Je nutné zvazit kontakty antagonistd.

Okluzalni fazeta

* Provedte redukci anatomického tvaru, dodrzujte vyhrazenou minimalini
tloustku.

* Provedte redukci incizalni tfetiny korunky — v okluzni oblasti o pfibl.
1,0 mm.

Tenka fazeta

* Pokud je to mozné, preparace by méla probihat ve skloviné.

* Redukce cervikalni a/nebo labialni oblasti o 0,3 mm a incizalniho okraje
00,4 mm.

Fazeta

* Pokud je to mozné, preparace by méla probihat ve skloviné.

* Redukce cervikdini a/nebo labiélni oblasti 0 0,6 mm a incizalniho
okraje 0 0,7 mm.

Inlej

 V oblasti fisury je nutné dodrZet hloubku preparace alespori 1,0 mm a
$itku istmu alespori 1,0 mm.

* Nepreparujte podsekfiviny.

* Ujistéte se, Ze stény preparace lezi pod thlem 6° vzhledem k dlouhé ose
zubu.

 V8echny vnitfni okraje a thly by mély byt zaoblené.

Onlej

* V oblasti fisury je nutné dodrzet hloubku preparace alespori 1,0 mm a
ifku istmu alespori 1,0 mm.

* Nepreparujte podsekfiviny.

* Ujistéte se, Ze stény preparace lezi pod thlem 6° vzhledem k dlouhé ose
zubu.

* V8echny vnitfni okraje a thly by mély byt zaoblené.

 Zajistéte alespon 1,0mm redukci v oblasti hrbolk.

Korunky ve frontalnim tseku

« Sitka hrany/zkoseni by méla byt minimalné 1,0 mm.

* Provedte redukci okluzni tfetiny korunky — v okluzni oblasti o pfibl. 1,5 mm.
* Provedte redukci vestibularni a/nebo ordlni oblasti o pfibl. 1,2 mm.

Korunky v postranim useku

* Provedte redukci anatomického tvaru, dodrzujte vyhrazenou minimalini
tloustku.

« Sitka hrany/zkoseni by méla byt minimalné 1,0 mm.

* Provedte redukci incizalni tfetiny korunky - v okluzni oblasti o pfibl. 1,5 mm.

MODELACE VE VOSKU

Pouzijte elasticky krouzek pro 3 g keramického ingotu CREATION LS Press.

Vytvorte pracovni model a pouzijte pahylovou viozku. (obr. 2)

Nahrada se pfipoji pomoci vtokovych kanald ke kruhové zakladné pomoci

vosku.

Poznamka:

 Vzdy pripojte vtokové kandly ve sméru toku keramického materidlu a v
nejtlustsi ¢asti voskového vzorku, aby byl pfi lisovani dosazen hladky tok
viskdzni keramiky.

* Pokud budete zatmelovat a v peci lisovat pouze jeden objekt, je nutné
vlozit druhy (slepy) vtokovy kandl. (obr. 3)

* Ponechte pro voskovy vzor volny prostor ozna¢eny na obrazku, aby byla
zajisténa stabilita pfi lisovani. (obr. 4)

¢ V tomto systému je definitivni hmotnost vosku 0,4 g (min) az 0,8 g (max).

 P¥i technice vrstveni je nutné dodrzovat nasleduijici pokyny upravujici
minimaini tloustku konstrukce CREATION LS Press a maximalni tloustku
vrstvy.

Minimaini tloustka konstrukce CREATION LS Press a maximalni tloustka
vrstvy (obr. 5)

Celkova tloustka nahrady 08 |10 | 12 15 |18
Minimalni tloustka konstrukce 04 | 05 06 |08 1,0

i tloustka vrstvy 04 |05 |06 |07 |08

Rozméry v mm
ZATMELOVANI
1. K zatmeleni néhrady se pouziva bézn4 fosfatova zatmelovaci hmota.
(obr. 6)

2. Vlozte lici krouzek do kruhové zakladny. Opatrné naplrite lici krouzek

zatmelovaci hmotou téméf po okraj. (obr. 7)
. Nasadte $ablonu tvarovaci zakladny a jemné otocte
(zatmelovaci material by mél byt z otvoru lehce vytlacen). (obr. 8)
PREDEHRATI
1. Kdyz materidl ztuhne, odstrafite $ablonu tvarovaci zakladny a lici
korouzek kruhové zakladny. Opatrné vytlacte formu z liciho krouzku.
2. Vyhladte spodni stranu pomoci noze na sadru (zkontrolujte 90° thel a
stabilni polohu). (obr. 9)
3. Ulozte formu vtokovymi kanalky oto&enym smérem doll do pece
predehfaté na 850 °C. (obr. 10)
Poznamka: Pfi praci se zatmelovacim materialem dodrzujte navod k
pouziti vyrobce, hlavné pokyny k dobé drzeni teploty pfi 850 °C.

LISOVANI
. Ihned po dokonéeni predehfati vytahnéte lici formu z predehfivaci pece.
. Do lici formy vloZte chladny ingot GC Initial LiSi Press zaoblenou,
neoznadenou stranou otoéenou smérem dolti. (obr. 11)
. VloZte do lici formy pist. (obr. 12)
Dokonéenou lici formu vloZte doprostied keramické lisovaci pece. (obr. 13)
4. Spustte zvoleny lisovaci program.

LISOVACi PROGRAM

w

[

w

* znatno smanjenu preostalu denticiju
* znatno smanjenu vertikalnu dimenziju okluzije
 parafunkcijske navike (npr. koji pate od bruksizma)

DIZAJN PREPARACIJE
Prilikom dizajniranja restauracija potrebno je pridrzavati se sljedecih
smjernica za preparaciju i minimalnih dimenzija:

Smijernice za preparaciju bezmetalnih keramickih restauracija

* Preparirajte rubove sa zako$enom ili zaobljenom stepenicom. (sl.1)
* Izbjegavajte izravni okluzalni kontakt rubova sa suprotnim zubom.
* U obzir se moraju uzeti kontakti s antagonistima.

Okluzalna ljuskica
* Reducirajte anatomski oblik i pridrzavajte se propisane minimalne debljine.
* Reducirajte incizalnu treéinu krunice - u okluzalnom podruéju za

otpr. 1,0 mm.

Tanka ljuskica

* Preparacija se po mogucnosti treba nalaziti u caklini.

* Redukcija u cervikalnom i/ili labijalnom podrucju za 0,3 mm te incizalnog
ruba za 0,4 mm.

Ljuskica

* Preparacija se po mogucnosti treba nalaziti u caklini.

* Redukcija u cervikalnom i/ili labijalnom podru¢ju za 0,6 mm te incizalnog
ruba za 0,7 mm.

Inleji

* Na podruéju fisure potrebno je pridrzavati se dubine preparacije od
najmanje 1,0 mm i $irine istmusa od najmanje 1,0 mm.

* Nemojte preparirati podminirana mjesta.

» Stijenke kaviteta trebaju tvoriti kut od 6° s duzinskom osi zuba.

* Svi unutarnji rubovi i kutovi moraju biti zaobljeni.

Onlej

* Na podrucju fisure potrebno je pridrzavati se dubine preparacije od
najmanje 1,0 mm i §irine istmusa od najmanje 1,0 mm.

* Nemojte preparirati podminirana mjesta.

* Stijenke kaviteta trebaju tvoriti kut od 6° s duzinskom osi zuba.

 Svi unutarnji rubovi i kutovi moraju biti zaobljeni.

* Osigurajte najmanje 1,0 mm redukcije u podrugjima kvrzica.

Krunice u anteriornom podrucju

« Sirina zakogene/zaobljene stepenice treba biti najmanje 1,0 mm.

* Smanijite incizalnu treéinu krunice - u incizalnom podrucju - za
otpr. 1,56 mm.

* Smanjite vestibularno i/ili oralno podru¢je za otpr. 1,2 mm.

Krunice u posteriornom podrucju
* Reducirajte anatomski oblik i pridrzavajte se propisane minimalne debljine.
« Sirina zako3ene/zaobljene stepenice treba biti najmanje 1,0 mm.
* Reducirajte incizalnu tre¢inu krunice — u okluzalnom podruéju za
otpr. 1,5 mm.

NAVOSTAVANJE

Koristite sustav elastiénog prstena za 3 g CREATION LS Press kerami¢kog

ingota. Izradite radni model i nanesite drza¢ mjesta. (sl.2)

Restauracija je navostana i postavlja se s voskom na bazni prsten.

Napomena:

o Lijevne kanale uvijek postavite u smjeru toka kerami¢kog materijala i na
najdeblji dio vostanog modela kako bi se postiglo ravnomjerno tecenje
viskozne keramike tijekom tlagenja.

* Ako je ulozen i tlaten samo jedan objekt u peci, potrebno je postaviti
drugi kratki (slijepi) lijevni kanal. (sl.3)

» Svakako zadrzite prostor naznacen na slici za vostani model radi
stabilnosti tijekom postupka tlacenja. (sl.4)

* U ovom sustavu definitivna tezina voska iznosi
od 0,4 g (min.) do 0,8 g (maks.).

* U tehnici slojevanja mora se postovati sliede¢a smjernica u vezi s
minimalnom debljinom okvira CREATION LS Press i maksimalnom
debljinom sloja.

Minimalni CREATION LS Press okvir i maksimalna debljina sloja (sl.5)

* Sulyosan redukalt visszamaradé fogazat
® Az okklizid sulyosan redukalt vertikdlisan
* Parafunkciok (pl. fogcsikorgatas)

TERVEZESI FAZIS
Helyreallitdsok megtervezésénél az alabbi preparacios iranyelveket és
minimalis méreteket kell kévetni:

Preparacios iranyelvek teljes kerdmia helyreallitdsokhoz

* Készitse el6 a széleket vastag vagy normdl lekerekitett vallal. (1. &bra)

« Ugyeljen arra, hogy a szélek ne érintkezzenek kdzvetleniil a szemkozti fog
ragofellletével.

* Mérlegelje az antagonista érintkezéseket.

Okkluzalis héj

* Redukalja az anatémiai format és tartsa be a meghatérozott minimalis
vastagsagot.

* Redukalja az incizalis harmadot - az okkluzalis teriileten kb. 1,0 mm-rel.

Vékony héj

* Amennyiben lehetséges, a preparacioét a fogzomancban kell elvégezni.

* Redukalja a cervikalis és/vagy a labialis teriiletet 0,3 mm-rel, valamint az
incizalis élet 0,4 mm-rel.

Hej

* Amennyiben let az preparaciot a ancban kell elvégezni.

* Redukalja a cervikalis és/vagy labidlis teriletet 0,6 mm-rel, valamint az
incizélis élet 0,7 mm-rel.

Inlay

® Legalabb 1,0 mm preparaciés mélységet és legaldbb 1,0 mm széles
isthmust kell a fissura teriiletén kialakitani.

 Keriilje az alamends részeket.

« Ugyeljen arra, hogy az (ireg falai a fog hossztengelyével 6°-0s szoget
zarjanak be.

* Minden belsé élet és szbget le kell kerekiteni.

Onlay

* Legalabb 1,0 mm preparacios és legalabb 1,0 mm széles isthmust kell a
fissura teriiletén kialakitani.

 Keriilje az alamends részeket.

« Ugyeljen arra, hogy az (ireg falai a fog hossztengelyével 6°-0s szoget
zarjanak be.

* Minden belsé élet és szoget le kell kerekiteni.

* A csiicskoket redukalja legaldbb 1,0 mm-rel.

Anterior koronak

* A vall/lesarkitas szélessége legalabb 1,0 mm legyen.

* Redukalja az incizélis harmadot - az incizélis éInél - kb. 1,5 mm-rel.
* Redukaélja a vesztibularis és/vagy oralis teriileteket kb. 1,2 mm-rel.

Poszterior koronak

* Redukalja az anatémiai format és tartsa be a meghatarozott minimalis
vastagsagot.

*Ava kita: labb 1,0 mm legyen.

* Redukalja az incizalis harmadot - okkluzélisan kb. 1,5 mm-rel.

FELVIASZOZAS

Hasznaljon elasztikus gy(rlrendszert a CREATION LS Press 3 grammos

ingotjahoz. Készitse el a munkamodellt, és vigyen fel ra helyfenntartot.

(2. dbra)

Mintazza meg a és csapozza fel a restauraciot.

Megjegyzés:

* A csapokat mindig a keramiaanyag folyasanak irdnyaba csatlakoztassa, a
viaszminta legvastagabb részéhez, hogy a kiontés soran a viszkdzus
keramia folyasa akadalytalan legyen.

* Amennyiben csak egy tagot agyaz be és présel a kemencében, akkor egy
masodik, (vak) csapot is fell kell helyezni. (3. abra)

« Ugyeljen a viaszmintanal az bran megijeldlt tavolsag megtartasara, hogy
a préselési eljaras soran biztosithatd legyen a stabilités. (4. abra)

* Ebben a rendszerben a definitiv viasztémeg 0,4 g (min.) - 0,8 g (max.).

* Rétegtechnika alkalmazasakor az alabbi Utmutatast kell kdvetni a
CREATION LS Press vaz minimalis és maximalis vastagsagara
vonatkozéan.

Ukupna debljina J 08 | 10 |12 | 15 | 18 CREATION LS Press vaz minimdlis és maximalis vastagséga (5. 4bra)
Minimalna debljina okvira 04 105 |06 |08 |10 — -
A 1a debljina sloja 04 |05 |06 |07 |08 A helyredllitas teljes 08 [10 |12 |15 |18
Dimenzije u mm A vaz minimalis aga 04 105 |06 |08 |10
Avaz imali a 04 |05 |06 |07 |08

ULAGANJE

1. Restauracije se ulazu pomocu uobicajenih komercijalnih materijala za
ulaganje. (sl. 6)

2. Postavite cilindar za ulaganje na bazni prsten. Pazljivo ispunite cilindar za
ulaganje materijalom za ulaganje gotovo do ruba. (sl.7)

3. Postavite prsten ovratnika laganim okretanjem (materijal za ulaganje
treba malo izlaziti kroz otvor). (sl.8)

PREDGRIJAVANJE

1. Nakon stvrdnjavanja uklonite prsten ovratnika i bazni prsten. Pazljivo
gurnite prsten za ulaganje iz kivete.

2. Zagladite donju stranu nozem za gips (provjerite je li pod kutom od 90° i
u stabilnom polozaju). (s.9)

3. Postavite kivetu s lijevkom okrenutim prema dolje u pe¢ zagrijanu na
850°C. (s1.10)
Napomena: Slijedite konkretne upute proizvoda¢a materijala za ulaganje
u vezi s vremenom zadrzavanja na temperaturi od 850 °C.

TLACENJE

. Uklonite kivetu iz peci za predgrijavanje odmah po dovrsetku koraka
predgrijavanja.

. Umetnite hladni GC Initial LiSi Press ingot u kivetu sa zaobljenom,

neotisnutom stranom prema dolje. (sl.11)

Postavite potiskiva¢ u prsten za ulaganje. (sl.12)

Postavite dovrSenu kivetu na sredinu keramicke peci za tlacenije. (sl.13)

. Pokrenite odabrani program tlagenja.

PROGRAM TLACENJA
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
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(Fig. 17)

. Schneiden Sie die Gusskanéle sorgfaltig mit einer geeigneten
Trennscheibe ab.
Hinweis: Fiir das Ausbetten kein Aluminiumoxid verwenden.
Die Verwendung von GC LiSi PressVest Einbettmasse garantiert, dass
die Reaktionsschicht reduziert und dann entsprechend komplett mit
Glasperlen entfernt werden kann. Sie brauchen die gepressten Objekte
nicht in Flusssaure einzulegen. Vermeiden Sie Uberhitzen wahrend des
Abtrennens der Gusskanale.

FINIEREN UND POLIEREN

Finieren und polieren Sie die Glaskeramik mit einem geeigneten
Schleifinstrument bei niedrigen Drehzahlen und mit geringem Druck.
Das Uberhitzen der Glaskeramik muss vermieden werden. (Fig. 18)

GLASIEREN, ANMALEN UND BESCHICHTEN

Verwenden Sie die dafiir vorgesehenen CREATION Make-up Neo Malfarben

und die CREATION LS Verblendkeramik, um die besten Ergebnisse zu

erzielen. (Fig. 19)

Hinweis:

* Bitte befolgen Sie die Herstelleranweisungen bei der Verwendung der
Materialien fiir Glasur, Anmalen und Beschichten.

* Beim Brennen die Restaurationen nicht schnell aufheizen oder abkihlen.
Schnelle Temperaturwechsel kénnen das Material zum ReiBen bringen.
Beim Brennen sollte ein geeigneter Brenntrager (Wabentrager) und
Stitzstift verwendet werden (in Kombination mit CREATION Fliissige
Brennwatte).

ZEMENTIEREN
1. Atzprotokoll Praparationen

1) Fiir 20 Sekunden mit (5-9 %) Flussséuregel auf die inneren
Oberflachen der Restauration geben.

2) Mit Wasserspray oder einem Ultraschallreiniger abspiilen und
trocknen.

3) Die geatzten Oberflachen mit einem Silanhaftverbundmittel wie
CERAMIC PRIMER Il oder G-Multi PRIMER primern und trocknen
lassen.

2. Zementieren

Mit einem adhasiven Kompositzement wie G-CEM LinkForce oder einem

selbstadhasiven Kompositzement wie G-CEM LinkAce zementieren.

Hinweis:

* Vor der Verwendung von CERAMIC PRIMER Il, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce oder G-CEM LinkAce die entsprechenden Ge-
brauchsanweisungen lesen.

Falls die Praparation nicht retentiv ist, wird ein adhasiver
Kompositzement (wie G-CEM LinkForce) bevorzugt.

Flusssaure ist nur zur extraoralen Verwendung und darf nicht in der
Mundhohle verwendet werden.

Zur Reinigung der Oberflache kann auch Phosphorséure (35-37 %)
verwendet werden, vorzugsweise aufzutragen mit Pinsel oder mit
einem Microbrush fiir 10-15 Sekunden.

FARBE

HT (Hochtransluzent): HT-B00, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4

MT (Mitteltransluzent): MT-B00, MT-B0, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B1,
MT-B2, MT-D2

LT (Niedrigtransluzent): LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO (Mittel-Opak): MO-0, MO-1, MO-2
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Trans- | Bleach |Af |A2|A3|A3.5|A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

luzenz-

grad

HT HT-[HT-| HT-2 | HT-3 [HT-[HT-| HT-3 |HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3
B00| BO 401 4

MT MT-|MT- |MT-|MT-|  MT-  |MT-|MT-| MT-B2 |MT-|MT-|MT-| MT-D2 MT-|
BOO| BO | A1 | A2 | A2/-A3 | A3 |BO/ A3 |B1|Al A2

-B1

LT LT-A LT-B LT-C [ i

MO MO-0 | MO-1 [ MO-2 | MO-1 | MO-2 [ MO | MO-2

VERPACKUNGSEINHEIT

Keramikrohlinge 3 g x 5 Stiick

LAGERUNG

Fir optimale Ergebnisse bei einer Temperatur von 4-25°C / 39,2-77,0 °F
auBerhalb direkter Sonneneinstrahlung und auBerhalb hoher Luftfeuchtigkeit
lagern.

VORSICHT

1. Fachpersonal mit bekannter Uberempfindlichkeit wie Ausschlag oder
Dermatitis als Reaktion auf dieses Produkt sollten diese Produkte nicht
verwenden.

. In seltenen Fallen kann dieses Produkt bei einigen Personen zur Hyper-
sensibilisierung flihren. Falls solche Reaktionen bemerkt werden, stellen
Sie die Verwendung des Produkts ein und suchen Sie einen Arzt auf.

. CREATION LS Press ist nur zur einmaligen Verwendung.

. Wenn Sie Restaurationen schleifen, verwenden Sie bitte eine Staub-
absaugung und tragen Sie eine Staubmaske, um das Einatmen von
Staub zu vermeiden.

. Die Restaurationen sollten nicht mit Aluminiumoxid Uber 1,5 bar gestrahlt
werden. Die gestrahlte Oberfldche sollte nicht intraoral freiliegen.

. Befolgen Sie die Richtlinien zur Praparation und den Mindestabmes-
sungen.

. Nur fiir die empfohlenen Verwendungszwecke.

. Stets Schutzkleidung (PSA) wie Handschuhe, Mundschutz und
Schutzbrille tragen.

o ENEN IS}
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Einige Produkte, auf die in der vorliegenden Gebrauchsanleitung Bezug
genommen wird, kdnnen gemaB dem GHS als gefahrlich eingestuft sein.
Machen Sie sich immer mit den Sicherheitsdatenblattern vertraut, die unter
folgendem Link erhéltlich sind: https://www.creation-willigeller.com/me-
dia-center/manuals-broschueren/

Die Sicherheitsdatenblatter konnen Sie auBerdem bei lhrem Zulieferer
anfordern.

REINIGUNG UND DESINFEKTION

VERPACKUNG ZUM MEHRFACHEN GEBRAUCH

Um Kreuzkontaminationen zwischen Patienten zu vermeiden, ist eine Desin-
fektion mit einem geeigneten Desinfektionsmittel erforderlich. Produkt
direkt nach dem Gebrauch auf Abnutzung oder Beschadigung untersuchen.
Bei Beschadigung, Material entsorgen. Niemals Tauchdesinfizieren. Das
Material griindlich reinigen und vor Feuchtigkeit schiitzen, um Kreuzkonta-
minationen zu vermeiden. Desinfizieren Sie mit einem fir Ihr Land zugelas-
senen und registrierten (mid-level registered) Desinfektionsmittel.

Unerwiinschte Wirkungsberichte: Wenn Sie sich einer unerwiinschten
Wirkung, Reaktion oder ahnlichen Vorkommnisse bewusst werden, die
durch die Verwendung dieses Produktes erlebt werden, einschlieBlich derer,
die nicht in dieser Gebrauchsanweisung aufgefiihrt sind, melden Sie diese
bitte direkt tiber die entsprechende Meldebehérde, indem Sie die richtige
Autoritat lhres Landes zugénglich tiber den folgenden Link auswéhlen:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

Sowie zu unserer internen Meldestelle: vigilance@gc.dental

Auf diese Weise tragen Sie dazu bei, die Sicherheit dieses Produktes zu
verbessern.

Zuletzt aktualisiert: 02/2021.

Tano. 3a NpecoBaHeTo MOXe /la Ce 13MNoN3Ba camo eiHa OT/IMBKa 3a eaHO
onakosaHe. Mons, n3nbiHsABaiiTe MHCTPYKUMUTE 3a ynoTpe6a Ha Npon3so-
[VTens Ha kepammyHata npec-neu. M36sareaiite 6bp30TO OXnaxaaHe cnep
Kpas Ha LMKbNa Ha npecosaHe.

PA3OMNAKOBAHE

. Cnepn oxnaxpaaHeTo Mapkupaiite AibXxuHaTa Ha GyTanoto Bbpxy
ONakoBBYHUS MPBLCTEH. (dur. 14)

. OTpexeTe Mo NMHUATA Ha MapKWUPOBKaTa C NOMXOMASLL PeXell| MCK.
(cbur. 15)

. BHumatenHo paspgenete Ha 2 YacTu. (cur. 16)

. Mpy60TO NOYNCTBaHE Ce N3BbPLUBA YPe3 6NacTpaHe CbC CTbKNEHN
nepnn npu HansraHe 4 6apa.

. DUHOTO NOYMCTBAHE Ce N3BbPLUIBA Ype3 GnacTupaHe CbC CTbKNEHN
nepnu Npu HansiraHe 2 6apa. (cur. 17)

. BHuMaTen+o oTpexeTe 1 WnMdoBaiiTe MaTPULMTE C MOAXOASALL PEXELL
AVCK.
Ba6enexka: He v3nonasaiite anymMnHneB OKCUA 3a NOYNCTBAHETO.
M3nonseaneTo Ha GC LiSi PressVest onakosbyHa Maca rapaHtupa
PEAYKUMSATA Ha PEaKLIMOHHNS CNOW 1 MOXE CbOTBETHO f1a Ce CBan
HanbnHO Ypes BnacTupare Cbe cTbkneHn nepnau. HE TPABBA pa
nocraesTe NpecoBaHNTe 06eKTU B (hyOpOBOAOPOAHA KUCENUHA.
W36srsaiite nperpsisaHe no BpeMe Ha Psi3aHeTo Ha MaTpuuuTe.

LWTN®OBAHE N NOJIUPAHE

Lnuchosaiite 1 nonnpaiite CTbKNOKEpaMuKaTa Ypes NoaxoasiL
WHCTPYMEHT 3a LWNndoBaHe Npn HUCKM 060POTU B MUHYTA C NleK HaTUCK.
Tpsi6Ba fja ce 136srea NperpsiBaHe Ha cTbknokepamukara. (cur. 18)

FMA3YPA, OUBETSIBAHE U HACJIOSIBAHE
Tpu NOCTaBSHETO Ha rMasypa, OLBETABAHE 1 HACNOsiBaHe, MONs,
n3nonseaiiTe Hawara cneunanuanpada Ousetutenn CREATION Make-up
Neo n CREATION LS kepamuka 3a dhaceT 3a Haii-Ao6pu pesyntatu.
(cur. 19)
3a6enexka:
* Monsi, U3MbHsBaiATe MHCTPYKLMUTE 3a ynoTpe6a Ha Npon3BoauTeNuTe
Ha MaTepuanuTe 3a nocTaBsiHe Ha rMasypa, oLBeTsBaHe 1 HacnosBaHe.
« Korato usnuuare, He 3arpsisaiite Un oxnaxpanite Bb3CTaHOBSBaHUSITA
6bp30. Bbp3ara cMsiHa Ha TemnepaTypata MOXe fa J0BEefe 0 CHynBaHe
Ha matepuana. Korato uanuyare, Tpsi6ea Aa U3nonasare noaxoasia
nocTaska 3a newyTa (LecTobrbiHa NocTaska) 1 MoARbPXaLL LudT
(B cbyeTaHne ¢ TeyHa Bata 3a neveHe CREATION).

UMMEHTUPAHE
1. MpoToKonN 3a 3a eLBaHe Ha npenapauunTe
1) Mpunoxerte ren chnyopoBofopoaHa kucenuHa (5-9%) 3a 20 cekyHan
BbPXY BLTPELLHUTE MOBLPXHOCTY HA Bb3CTAHOBSBAHETO.
2) ViamwiiTe ¢ BofeH cripeit Unu ynTpasByKoBO NOYMCTBALLO YCTPOCTBO
v noacyLete.
3) O6paboTeTe eLBaHNTE NOBLPXHOCTU CbC cunaH kato CERAMIC
PRIMER Il unn G-Multi PRIMER u ro octaBeTe ja N3CbXxHe.
2. LUumeHTupare

LinmeHTupaiite apxe3nBeH KOMNO3nUTeH LMMeHT kato G-CEM LinkForce

1Nu camoagxea3vBeH KoMnoanTeH UumMeHT kato G-CEM LinkAce.

3a6enexka:

* [peau pa usnonssate CERAMIC PRIMER Il , G-Multi PRIMER, G-CEM
LinkForce unn G-CEM LinkAce, npo4eTeTe CbOTBETHUTE UHCTPYKLN
3a ynotpeba.

B cnyJaii, 4e npenapauusita e HEePETEHTUBHA Ce NpeanoYuTa
afixe3nBeH KOMNO3uUTeH LumMeHT (kato G-CEM LinkForce).
PyopoBOfOPO/HATA KUCENMHA € CaMO 3a eKCTpaopaHa ynotpe6a u
He TPsiGBa fia Ce Npunara B opanHara KyxuHa.

®docchopHata KucenuHa (35-37%) cblio MOXe Aa ce U3nonssa 3a
LiennTe Ha NoYMCTBAHETO Ha NOBLPXHOCTTA, 3a NPEANoYMTaHe Ypes
n3yeTKBaHe ¢ MUKpoyeTka 3a 10-15 cekyHau.

PA3LBETKA

HT (Bucoka npospayroct): HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (CpepHa npospaytocT): MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2
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LT (Hucka npospayHocT):
MO (CpepneH onauuTer):

Huso Bleach* | A1 | A2 | A3 |A3.5| A4 | B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

Ha npo

3patiHocT,

HT HT-|HT-| HT-2 | HT-3 [HT-[HT-| HT-3 [HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3
B00| BO 411 4

MT MT-|MT- [MT-|MT-| MT-  [MT-[MT-| MT-B2 [MT-|MT-|MT-| MT-D2 MT-
B0O| BO | AT | A2 | A2/-A3 | A3 (BO/ A3 |B1|Al A2

-B1

LT LT-A LT-B LT-C [ o

MO | MO-0 | MO-1| MO2 | MO4 [ MO-2[ MO | MO-2

* Bleach (136enexn)

OMAKOBKA

Bnokyeta ot 3 r x 5 6pos

CbXPAHEHUE

3a onTuManHu pesyntatu cbxpaHsBaiite npu Temnepatypa 4 - 25 °C/
39,2 - 77,0 °F Ha MACTO C HUCKa BNaXKHOCT Ha Bb3AyXa 1 janey oT npska
CTbHYEBa CBETMHA.

BHUMAHUE

1. He ce npenopwbyBa ynotpe6a Ha To3u NPofyK Mpu NPakTuKysau ¢
[fl0Ka3aHa 4yBCTBUTENHOCT KbM HEro Kato 06puByM NN AepMaTiTL.

. B peqku cnyyan NpopyKkTbT MOXeE Aia NPean3Bika HyBCTBUTENHOCT NPy
HsKOM Xopa. AKO U3nUTaTe Takvea peakLyun npekpareTe yrotpe6ara Ha
npoayKTa 1 ce 0GbPHETE KbM fleKap.

. CREATION LS Press e camo 3a egHokpaTtHa ynotpeba.

. Korato wnndosate 8b3CTaHOBSBAHUATA, M3MON3BaiiTe KONEKTOP 3a
npax 11 HoceTe aHTUNPaxoBa Macka, 3a f1a N3GerHeTe BAULIBAHETO Ha
npax.

. BbacTaHoBsBaHNATa He TPAGBA f1a Ce 6nacTuparT C anyMiuHIEs OKeup,

Hap 1,5 6apa. bnacTpaHnTe NOBLPXHOCTU He TpsiGBa Aa ce uanarat

VHTPaopanHo.

V3nbHsiBaiiTe MHCTPYKLMUTE 3a Npenapauys U MUHUMAanHUTe pasmepi.

. CaMo 3a NpenopbYUTENHUTE NOKa3aHus.

. JIn4Hn npepnasHn cpeacTsa (/MNE) kaTo pbkasuLy, Macka v npegnasHu
o4Mna BUHAry TPsi6Ba f1a GbaT HOCEHN.
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Hsikou NPOAYKTY, CIOMEHATV B HaCTOSILLMTE MHCTPYKLMM, MOraT Aa 6baa
onpefieneHy KaTo onacHu cbrnacHo GHS. BuHaru ce 3anosHasaiiTe ¢
VH(HOPMALMOHHITE AaHHI 32 6E30MAaCHOCT HaNNYHN Ha:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Te cblyo Taka MoraT Aa 6baT U3NCKaHN OT Baluns nocTaBynK.

NOYUCTBAHE U AESUH®EKUMUA

AO3UNPALLU CACTEMU 3A MHOITOKPATHA YIMOTPEBA

3a f1a ce n3berHe KPLCTOCAHO 3aMbPCSBaHE MEXAY NaLMeHTUTe, YCTPOi-
CTBOTO M3KCKBA CPEAHO HNBO Ha AeauHdekuus. BegHara cnen ynotpeba
VHCNeKTUpaiiTe YCTPONCTBOTO U 6TUKETA 3a BOLLIABaHe Ha CbCTOSHNETO.
N3xBbpneTe yCTPoOICTBOTO, aKo e yspeaeHo. HE UBMUBAWMTE. MouncTe-
Te l06pe YCTPOICTBOTO, 3a f1a Ce NPeoTBPATU N3CHXBaHE U HAaTpynBaHe
Ha 3ambpcuTenn. [leanHdekumpaiite ¢ NPOAYKT 3a KOHTPON Ha MHBEKLMN-
Te CPeaHo HIBO, PErucTPUPAH 3a 3PaBHY Lienu, B 3aBIUCUMOCT OT pero-
HaNHUTe / HaUMOHANHIUTE YKa3aHWs.

[loknaasaHe Ha Hexenanu eekTn: AKo y3HaeTe 3a HiKakbB BUA HEXenaH
edhekT, peakuyms Unn Nofo6HN CLOUTISA, Bb3HUKHANM OT ynoTpebata Ha
TO3Y MPOAYKT, BKMIOUUTENHO TE3M, KOUTO He Ca U3GPOEHN B Ta3n MHCTPYK-
uns 3a ynotpe6a, MOnsi, AOKNaABaliTe v AUPEKTHO Ypes3 CboTBETHaTa
cucTema 3a GAMTENHOCT, KaTo u3GepeTe NOAXOAALIAA OpraH BbB Bawara
cTpaHa A0CTbMHN Ypes cnepHata Bpbaka: https://ec.europa.eu/growth/
sectors/medical-devices/contacts_en kakTo u Ha HawaTa cucTema 3a Bb-
TpelwHa 6auTenHocT: vigilance@gc.dental

Mo TO3V HauWH Lie AoNpUHeCeTe 3a NoaoGPsBaHe Ha 6e30MacHOCTTa Ha
TO3 MPOAYKT.

MocnepHa pegakuus: 02/2021.

GLAZOVANI, BARVENIi A VRSTVENI

Ke glazovani, barveni a vrstveni pouzivejte dobarvovace Barvy CREATION

Make-up Neo a nasi fazetovaci keramiku CREATION LS, dosahnete

tak nejlepsich vysledkd. (obr. 19)

Poznamka:

* P¥i praci s materidly na glazovani, barveni a vrstveni dodrZujte pokyny k
pouZiti vyrobce.

* Nahrady pfi vypalovani nezahfivejte ani nechladte piili$ rychle. Rychlé
zmény teploty mohou vést k prasknuti materidlu. P¥i vypalovani je tieba
pouzit vhodny nosi¢ do pece na keramiku (plastvovy nosic) a podplrny
&ep (v kombinaci s Tekutd vypalovaci vata CREATION).

CEMENTOVANI
1. Protokol leptani nahrad
1) Na vnitfni stranu nahrady naneste na 20 sekund gel s kyselinou
fluorovodikovou (5-9%).
2) Omyjte proudem vody nebo ultrazvukovym gisticim nastrojem a
osuste.
3) Leptané povrchy vytvrdte silanovym spojovacim ¢inidlem jako kupf.
CERAMIC PRIMER Il nebo G-Multi PRIMER a osuste.
. Cementovéni
Cementujte adhezivnim pryskyfiénym cementem jako kupf. G-CEM
LinkForce nebo samo-adhezivnim pryskyfi¢nym cementem jako napf.
G-CEM LinkAce.
Poznéamka:
* Pred pouzitim produkti CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce nebo G-CEM LinkAce si prostuduijte pfislusny
navod k pouZziti.

N}

cement (jako napf. G-CEM LinkForce).

* Kyselina fluorovodikova je uréena pro extraordlni pouZiti. Je zakazano
ji aplikovat v dutiné Ustni.

* K ¢isténi povrchu Ize pouzit také kyselinu fosfore¢nou (35-37%),
idedlni je nanaseni mikrokartackem po dobu 10 az 15 sekund.

ODSTINY

HT (vysoka translucence): HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4

MT (stfedni translucence): MT-B00, MT-B0, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B1,
MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

Einbettmasse, besonders bezliglich der Haltezeit bei 850 °C. HT/MT/LT MO
PRESSEN VHCTPpYKUuMTE 3a ynotpe6a Hgsgpi%maaonmenﬂ, 0COBEHO OTHOCHO 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) Veltina protena 1004 2009 00 200
1. Entnehmen Sie die vorgewarmte Muffel nach Beendigung des BPEMETO 38 SAALRXANS NP : HT/MT/LT MO Pocetna temperatura 700°C 700°C 700°C 700°C

Vorheizprozesses aus dem Ofen. NPECOBAHE Velikost krouzku 100 200 100 200 ; 3 cimin T60° i 1 60°C/m
2. Platzieren Sie einen kalten CREATION LS Press Rohling mit der un- 1. VlaBapieTe OMaKoBbHHIA NPBCTEH OT NPERBAPUTENHO HarpsTara ney Startovaci teplota moug 700% 700% 700% Brzina zagrijavanja 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min

bedruckten, abgerundeten Seite in den Presskanal der Muffel. (Fig. 11) BefHara cflef 3aBbpLUBAHETO Ha CThKATa N0 NPeABapUTeNIHO HarpsiBaHe. o Py ey . Ry ZavrSna temperatura 893°C | 918°C | 907°C | 923°C
3. Setzen Sie einen Pressstempel in den Presskanal der Muffel. (Fig. 12) 2. BkapaiiTe cTypeHata CREATION LS Press oT/vBKa B ONaKoBbYHMS RVCN?SF zahfivani 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Vrijeme zadrzavanja 25min 25 min 25 min 25 min

AnschlieBend die Muffel in die Mitte des Pressofens stellen. (Fig. 13) NPLCTEH C KpbIMaTa, Helamnosaka cTpana Hagony. (cur. 11) Konecna teplota 893°C | 918°C | 907°C | 923°C Trajanje tlacenja 5 min 5 min 5 min 5 min
4. Starten Sie das gewahlte Pressprogramm. 3. MNocTaBeTe 6yTanoTo B ONaKOBbLYHNS NPBLCTEH. (ur. 12) Doba drzeni 25 min 25 min 25 min 25 min Razina tladenja 5 5 5 5

MocTaBeTe KOMMNEKTOBAHWS ONAaKOBaYeH MPbCTEH B LIGHTbPa Ha Doba lisovani 5 min 5min 5min 5 min
PRESSPROGRAMM >
kepamwHara npec-nei. (qur. 13) Urove lisovani 5 5 5 5 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) 4. CtapTupaiiTe na6paHara nporpama 3a npecosaHe. HOMT/T MO
= = — HT/MT/L;'00 — MO — MPOrPAMA 3A MPECOBAHE 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent Veli€ina prstena 100g 2009 1009 2009
inggroBe 9 9 9 9 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) i _ HITMT/CT MO Podetna temperatura 700°C_| 700°C | 700°C | 700°C
Starttemperatur 700°C | 700°C_| 700°C_| 700°C HTMTAT No® Velikost krouzku 1009 | 200g | 100g | 200g Brzina zagrjavanja 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Aufheizrate 60 G/Dmm 60 C/omln 60 C/omln 60 C/Dmm Pa3mep Ha npbCTeHa 100 ™ 2001 1001 2001 Startovaci teelc,ta, 700 C. 700 C. 700°C 700°C Zavr$na temperatura 898°C 915°C 905°C 920°C
Endtem.peratur 893 C 913 C 907 C 923 C CrapToBa Temneparypa 700°C 700°C 700°C 700°C Rychlj)sT zahfivani 60°G/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Vrijeme zadrzavanja 25 min 25 min 25 min 25 min
Haltezeit % min 2 min 2 min 25 min CKOPOCT Ha 3arpsiBaHe 60°C/MuH | 60°C/muH | 60°C/mMuH | 60°C/muH Konecnei teplota 898 C 915°C 905 C 920 C Trajanje tladenja Auto1 Auto1 Auto1 Auto1
EressdaL;er 5 min 5 min 5 min 5 min KpaiiHa Temnepartypa 893°C 913°C 907°C 923°C Doba Qrzerlu _ 25 min 25 min 25 min 25 min Razina tladenja 5 5 5 5
ressstufe 5 5 5 5 Bpewme 3a 3afibpxaHe 25mMuH | 25muH | 25muH | 25 mun Doba lisovani Auto Auto1 Auto Auto 4. voclar Vivadent EPG00. EPS000
Urover lisovani 5 5 5 5 . Ivoclar Vivadent 5
e TPOABLAXUTENHOCT Ha
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press'-:;;r‘}t/u o b T0 5 MUH 5 MUH 5 MuH 5 MuH HT/MT/LT MO
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 P
_ - : Veli¢ina prstena 100g 200g 100 g 2009
RinggroBe 1009 200g 100g 2009 HwBo Ha npecoBaHeTo 5 5 5 5 HT/MT/LT MO Tomperatura
Starttemperatur 700°C 700°C 700°C 700°C 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent Velikost krouzku 100g 200 g 100 g 200 g pripravnom stanju 700°C 700°C 700°C 700°C
Aufheizrate 60 C/Dmm 60 Cimln 60 C/omln 60 C/Dmm HT/MT/LT* MO* Pch?toyostnitep\ota 700qc_ 700°C_ 700°C 700DC_ Povecanje temperature 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Entlitemlperatur 298 C 2915 C 205 C 220 C PasMep Ha npbCTeHa 100r 200 100r 2001 Zvysevm'teploty 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Temperatura zadrzavanja 898°C 910°C 903°C 913°C
altezeit 5 min 5 min 5 min 5 min CrapToBa Temnepartypa 700°C 700°C 700°C 700°C Konecn% te;?lota 898 C 910°C 903 C 913 C Vrijeme zadrzavanja 25 min 25 min 25 min 25 min
Eressdtal.;er Au;o1 Au;m Au;oW Au;o1 CKOpOCT Ha 3arpsBaHe 60°C/MuH | 60°C/MuH | 60°C/mMuH | 60°C/MuH Doba drzeni 25 min 25 min 25 min 25 min Brzina zaustavljanja 300 ym/min|300 pm/min|300 um/min|300 um/min
ressstufe M o o o o Rychlost zastaveni 300 pm/min|300 um/min|300 pm/min|300 um/min
Kpaiita Temneparypa 898°C 915°C 905°C 920°C - o - - - Preporu€ujemo upotrebu jednosmjernih potiskivaca. Za tlace-
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 Bpewe 3a 3apbpxare 25 MuH 25 mu 25 muH 25 muH Dor}prucu]eme_pouzwat JEUNO?ES‘"E lisovaci pisty. K lisovani nje se moze upotrijebiti samo jedan ingot po prstenu za ulaganje. Slijedite
HT/MT/LT MO MpogbxmMTeNnHOCT Ha Auto1 Auto Auto1 Auto? je povoleno pouzivat pouze jeden ingot na lici formu. Dodrzujte navod k upute za upotrebu proizvodaca peci za tladenje keramike. Izbjegavajte
RinggroBe 1009 2009 1009 2009 nf TO o U Y Y pouziti vyrobce keramické lisovaci pece. Po skonceni lisovaciho cyklu je naglo hladenje po zavréetku ciklusa tlacenja.
nutné zabranit rychlému ochlazeni.
Stand-by-Temperatur 700°C | 700°C | 700°C | 700°C HvBo Ha npecosateTo 5 5 5 5 v OSLOBADANJE | ODSTRANJIVANJE
: “C/mi “C/mi o/mi “C/mi DEKYVETACE 1. Nakon hladenja oznagite duljinu potiskivaca na kiveti. (sl.14)
Temperaturanstie 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min " - . , , - . J Jinu pe
Halt:tem oratr 9 395°C | 910C | 903°C | 913°G 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 1. Po ochlazeni oznate délku pistu na lici formé. (obr. 14) 2. Zarezite duz oznake prikladnim diskom za rezanje. (sl.15)
— P — > . - HT/MT/LT* MO* 2. Vhodnym kotoucem rozfiznéte podél znacky. (obr. 15) 3. Pazljivo razlomite u 2 dijela. (s1.16)
Haltezeit 25 min 25 min 25 min 25 min Pasmep Ha npeCTena 100r 2001 100+ 2001 3. Opatrné rozdélte na 2 &asti. (obr. 16) 4. Grubo odstranjivanje vri se pjeskarenjem staklenim kuglicama pri tlaku
Stopp-Geschwindigkeit 300 um/min|300 ym/min|300 pm/min|300 um/min Townoparypa Ha 4. Hrubé opracovani povrchu se provadi piskovanim sklenénymi perlami od 4 bara.
S N 700°C 700°C 700°C 700°C pod tlakem 4 bar. 5. Fino odstranjivanje vrsi se pjeskarenjem staklenim kuglicama pri tlaku od
: rOTOBHOCT 3a pa6oTa . L S - - .
;i:::;::]s(.j;/vrflrni:ngi:e?(\eeggizfgﬂn/:%%e;is:;e\zleeﬁz;/te;:v;g::néizttjem e H: 5. Jegge;pragogam(psvr;:;)u se provadi piskovanim sklenénymi perlami 2 bara. (sl.17)
L . . o o o o pod tlakem 2 bar. (obr. 6. Pazljivo odrezite i zavrsite lijevne kanale prikladnim diskom za rezanje.
Abschluss des Pressvorgangs. ) Temnepatypa Ha Poznamka: Na opracovani povrchu nepouilvejte oxid hlinity. Zatmelo- Upotrebom GC LiSi PressVest materijala za ulaganje zajamé&eno je sma-
gangs. 3afbPKaHeTo 898°C 910°C 903°C 913°C vaci hmota GC LiSi PressVest zaruéuii redukci reakéni vrstvy a Ize je njen reakcijski sloj koji se moze potpuno ukloniti pjeskarenjem staklenim
AUSBETTEN odpovidajicim zplsobem odstranit piskovanim sklenénymi perlami. kuglicama. Presane predmete NIJE potrebno stavljati u fluoridnu kiselinu.
B 25 25 25 25 : P < 0 P " s
1. Nach dem Abkihlen, die Lange des Stempels auf dem Ring markieren. PEMO 38 SAREPKAHS MAH MAH MK MK Lisované predméty NENI nutné vkladat do kyseliny fluorovodikové. Pazite da pri rezanju lijevnih kanala ne dode do pregrijavanja.
(Fig. 14 CkopocT Ha ctonupare | 300 um/muH| 300 um/mun| 300 um/mux [300 pm/mMun P¥i odfezavani vtokovych kanalkl zabrarite prehfati
g. 14) fi odiezavani vtokovych kanalk{ zabrarite prehfati. ZAVRSNA OBRADA | POLIRANJE
. . . N N L L.
B e T G e e e e (0. 1) | L e oo 0 (Cpaana TboshaHocT): KONEENA UPRAVA A LESTENI Zavréno obradite i ispolirajte staklo-keramiku prikiadnom brusilicom pri
v G:ZieznAulset;etr:esno\:\?irz rEiteglzvsV;grl(e:\gBei l bar Druck durchgefirt posp . P Provedte kovn_eélnolu upra'vvu sklokeramiky a vylestéte ji vljodnYmvl?rgsnym malom broju okretaja uz lagani pritisak. Pregrijavanje staklo-keramike
5. Feines Ausbetten wird mit Glasperlen bei 2 bar Druck durchgefiihrt. 3a6enexka: Hve npenopbysame 13non3saHeTo Ha EAHONOCOYHO pec-6y- Zsls(:;zj;r?mﬁ;' 'Z;:zig)mmkam 7a slabého tlaku. Zabrahte prenrati obavezno se mora izbjeci. (s!.18)

GLAZIRANJE, BOJENJE | SLOJEVANJE

Za najbolje rezultate pri glaziranju, bojenju i slojevaniju koristite naSe

namjenske CREATION Make-up Neo boje i keramiku za ljuskice CREATION

LS. (sl.19)

Napomena:

* Slijedite upute proizvodaca za upotrebu materijala za glaziranje, bojenje i
slojevanje.

* Prilikom Zarenja pazite da se restauracije ne zagrijavaju ili hlade prebrzo.
Brza promjena u temperaturi moze dovesti do pucanja materijala. Pri
Zarenju se treba koristiti pravilna plitica za pecenje (Supljikava plitica) i
potporni kol¢i¢ (u kombinaciji s CREATION tekuci materijal za pecenje).

CEMENTIRANJE
1. Protokol za jetkanje preparacija
1) Nanesite fluoridnu kiselinu u obliku gela (5-9%) na 20 sekundi na
unutarnje povrsine restauracije.
2) Isperite vodenim sprejom ili ultrazvuénim Cistacem i osusite.
3) Kondicionirajte povrsine silanskim vezivnim sredstvom kao $to su
CERAMIC PRIMER Il ili G-Multi PRIMER i ostavite da se osusi.
2. Cementiranje

Cementirajte adhezivnim cementom na bazi smole kao $to je G-CEM

LinkForce ili samoadhezivnim cementom na bazi smole kao $to je

G-CEM LinkAce.

Napomena:

* Prije upotrebe proizvoda CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce ili G-CEM LinkAce pogledajte njihove upute za
upotrebu.

U slucaju da preparacija nije retentivna, preporucuje se adhezivni
cement na bazi smole (npr. G-CEM LinkForce).

Fluoridna kiselina namijenjena je samo za ekstraoralnu upotrebu i ne
smije se koristiti u usnoj Supljini.

Povrsine se mogu Cistiti i fosfornom kiselinom (35-37%), a preporucuje
se ribanje pomocu aplikatora Microbrush 10 do 15 sekundi.

NIJANSA

HT (Visoka translucencija): HT-B00, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (Srednja translucencija): MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2

LT (Niska translucencija):
MO (Srednja neprozirnost):

méretek mm-ben

BEAGYAZAS

1. A restauraciok a ker 1 szokasos fo:
beagyazémasszaval keriilnek beagyazasra. (6. abra)

2. Helyezze a hengert a gydr(talapzatra. Gondosan téltse fel az 6ntégyir(it
az anyaggal, egészen a peremig. (7. dbra)

8. Helyezze fel a zarogytirtit, finoman forgatva (az anyagnak a nyilason
keresztil kicsit ki kell emelkednie). (8. &bra)

ELOMELEGITES

1. Megszilardulas utan tavolitsa el a zarogy(ir(t és a gy(r(talapzatot.
Ovatosan tolja ki a beagyazét a palastbol.

2. Simitsa el az aljat egy viaszkéssel (ellendrizze a 90°-o0s szdget és a stabil
poziciot). (9. abra)

3. Helyezze a beagyazo gydiriit lefelé mutato ontényilassal a 850°-ra
elémelegitett kemencébe. (10. abra)
Megjegyzés: A beagyazo anyaggal kapcsolatban kovesse a gyartd
hasznélati utasitasait, kiilénésen a 850°C-os tartasi hémérsékletre
vonatkozéan.

PRESELES

. Tavolitsa el a beagyazo gylirit az elémelegitett kemencébdl azonnal,
ahogy az elémelegitési lépés lezarult.

. Helyezze be a hideg CREATION LS Press ingotot a beagyazé gydriibe, a
lekerekitett, nyomat nélkli oldalaval lefelé. (11. abra)

. Helyezzen egy dugattyut a bedgyazé gyirdbe. (12. abra)
Helyezze a beagyazd gylir(it a préskalyha kozepére. (13. dbra)

N

w

Rozwigzanie nie jest odpowiednie dla pacjentow:

* Ze znacznie zredukowanym uzebieniem resztkowym

* Ze znacznie zredukowanym wymiarem pionowym zwarcia
* Z parafunkcjami narzadu zucia (np. bruksizmem)

PLAN PREPARACJI
Podczas projektowania uzupetnien nalezy przestrzegaé podanych
ponizej wytycznych i zalecanych minimalnych wymiaréw:

Podstawowe zasady dotyczace preparacji uzupetnien

petnoceramicznych

* Preparacja z wyraznym stopniem typu chamfer lub stopniem prostym typu
shoulder, z zaokraglonym przej$ciem miedzy $ciang osiowa, a stopniem.

* Brzegi nie moga mie¢ bezposredniego kontaktu okluzyjnego z zgbem
przeciwstawnym.

* Nalezy uwzgledni¢ mozliwo$¢ stycznosci z antagonistami.

Licéwka okluzyjna

* Zredukowaé ksztatt anatomiczny i przestrzegac ustalonej grubosci
minimalnej.

* Zredukowac jedna trzecia sieczng korony — w obszarze zwarcia o okoto
1,0 mm.

Cienka licowka

* O ile to mozliwe preparacja powinna obejmowac tylko szkliwo.

* Redukcja powierzchni szyjkowej i/lub wargowej o 0,3 mm oraz brzegu
siecznego 0 0,4 mm.

Licowka

* O ile to mozliwe preparacja powinna obejmowaé tylko szkliwo.

* Redukcja powierzchni szyjkowej i/lub wargowej o 0,6 mm oraz brzegu
siecznego 0 0,7 mm.

Wkiady typu inlay

* Nalezy przestrzega¢ minimalnej gtebokosci preparacji wynoszacej 1,0 mm
oraz szeroko$ci cie$ni wynoszacej w obszarze bruzd co najmniej 1,0 mm.

* Nie wykonywac¢ podcieni.

* Zapewni¢, aby $ciany ubytku tworzyly kat 6° z dtuga osia zeba.

* Wszystkie krawedzie i katy wewnetrzne musza by¢ zaokraglone.

Naktad typu onlay

* Nalezy przestrzega¢ minimalnej gtebokos$ci preparacji wynoszacej 1,0 mm
oraz szerokosci cie$ni wynoszacej w obszarze bruzd co najmniej 1,0 mm.

* Nie wykonywac podcieni.

* Zapewnic, aby $ciany ubytku tworzyty kat 6° z dtuga osia zeba.

* Wszystkie krawedzie i katy wewnetrzne musza by¢ zaokraglone.

* Redukcja w obszarze guzkéw powinna wynosi¢ przynajmniej 1,0 mm.

Korony w odcinku przednim

* Szerokos¢ stopnia/stopnia zaokraglonego powinna wynosi¢ co najmniej
1,0 mm.

* Zredukowacé jedna trzecia sieczna korony — w obszarze siecznym o
okoto 1,5 mm.

* Zredukowac obszar od strony przedsionkowej i/lub jezykowej o
okoto 1,2 mm.

Korony w odcinku bocznym

* Zredukowaé ksztatt anatomiczny z zachowaniem podanej minimalnej
grubosci.

* Szeroko$¢ stopnia/stopnia zaokraglonego powinna wynosi¢ co najmniej
1,0 mm.

* Zredukowacé jedna trzecia sieczna korony - w obszarze zwarcia o
okoto 1,5 mm.

MODELOWANIE W WOSKU

Do 3 g pastylek ceramiki CREATION LS Press nalezy uzywac systemu

elastycznych pierscieni. Sporzadzi¢ model roboczy i natozy¢ lakier

dystansowy. (Ryc. 2)

Uzupetnienie jest modelowane w wosku a wymodelowane struktury sa

mocowane kanatami z wosku do podstawy pierscienia odlewniczego.

Uwaga:

* Kanaty odlewnicze nalezy mocowaé zawsze zgodnie z kierunkiem ptynie-
cia ceramiki i w najgrubszym miejscu modelu woskowego, aby zapewni¢
niezaburzony przeptyw gestej ceramiki o lepkiej konsystencji podczas
tloczenia.

* Jezeli tylko jeden obiekt jest umieszczony w formie i ttoczony w piecu,
konieczne jest przymocowanie drugiego krotkiego (Slepego) kanatu.

(Ryc. 3)

* Aby zapewnic¢ stabilno$é podczas procesu ttoczenia, konieczne jest
zachowanie wskazanych na rycinie przestrzeni na struktury woskowe.
(Ryc. 4)

* W tym systemie ostateczna waga wosku wynosi 0,4 g (min.) - 0,8 g maks.).

* W technice naktadania warstwowego konieczne jest przestrzeganie poda-
nych ponizej wytycznych dotyczacych minimalnych grubosci podbudowy
CREATION LS Press i maksymalnych grubosci warstw.

Minimalna grubo$¢ podbudowy CREATION LS Press i maksymalna grubo$¢

naktadanych warstw (Ryc. 5)

Catkowita grubos¢ odbudowy 08 |10 |12 |15 | 18

Minimalna grubo$¢ podbudowy 04 |05 |06 0,8 1,0

Maksymalna grubos¢ naktadanych warstw| 0,4 | 05 | 0,6 | 07 | 0,8
Wymiary w mm

ZATAPIANIE W MASIE OSLANIAJACEJ

1. Uzupetnienia protetyczne osadza sig przy uzyciu zwyktej masy
ostaniajacej zwigzanej fosforanami. (Ryc. 6)

2. Umiescié cylinder na podstawie pierscienia. Ostroznie napeti¢ cylinder
masa ostaniajaca do poziomu nieznacznie ponizej krawedzi. (Ryc. 7)

3. Natozy¢ szablon formy delikatnie obracajac (masa ostaniajaca powinna
by¢ nieznacznie wypychana przez otwdr). (Ryc. 8)

WYGRZEWANIE WSTEPNE

1. Po zwigzaniu masy nalezy zdja¢ szablon i podstawe formy odlewniczej.
Ostroznie wypchna¢ pierscien masy ostaniajacej z formy.

2. Wygtadzi¢ spodnia powierzchnie za pomoca noza do gipsu (sprawdzi¢,
czy kat wynosi 90° i czy pozycija jest stabilna). (Ryc. 9)

3. Umiesci¢ pierscien masy ostaniajacej z lejkiem skierowanym w dot w
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KONTRAINDIKATIONEN KONTRAINDIKACE KONTRAINDIKACIJE ELLENJAVALLATOK CONTRAINDICATII
Nicht geeignet fiir Patienten mit: NPOTUBOMNOKA3AHUSA Neni vhodné pro pacienty s nasledujicimi stavy: Nije prikladno za pacijente koji imaju: Nem alkalmazhaté az alabbi betegeknél: PRZECIWWSKAZANIA Nu este adecvat pentru pacientii cu:

* Dentitie reziduala sever redusa
* Dimensiune verticala ocluzala sever redusa
* Parafunctii (de ex. sufera de bruxism)

PROIECTAREA PREPARARII
La proiectarea reconstructiilor trebuie respectate urmatoarele indrumari
de preparare si dimensiuni minime:

indrumari de preparare pentru toate reconstructiile ceramice
 Preparati marginile cu sant adanc sau cu prag rotund. (fig. 1)

* Evitati ca marginile sa fie in contact ocluzal direct cu dintele opus.
* Trebuie luate in considerare contactele antagoniste.

Fateta ocluzald
* Reduceti forma anatomica si respectati grosimea minima stipulata.
* Reduceti treimea incizala a coroanei - in zona ocluzala cu aprox. 1,0 mm.

Fateta subtire

* Daca este posibil, prepararea trebuie sa se realizeze in smalt.

* Reducerea zonei cervicale si/sau labiale cu 0,3 mm si a muchiei incizale
cu 0,4 mm.

Fateta

* Daca este posibil, prepararea trebuie sa se realizeze in smalt.

* Reducerea zonei cervicale si/sau labiale cu 0,6mm si a muchiei incizale
cu 0,7mm.

Obturatii indirecte (inlay)

* Trebuie respectata adancimea de preparare de cel putin 1,0 mm si latimea
istmului de cel putin 1,0 mm in zona santului ocluzal.

* Nu realizati retentivitati.

* Asigurati-va ca peretii cavitatii formeaza un unghi de 6° cu axa lunga a
dintelui.

* Toate muchiile si unghiurile interioare trebuie rotunjite.

Obturatie indirecta cu acoperire de cuspizi (onlay)

* Trebuie respectatd adancimea de preparare de cel putin 1,0 mm si latimea
istmului de cel putin 1,0 mm in zona santului ocluzal.

* Nu realizati retentivitati.

* Asigurati-va ca peretii cavitatii formeaza un unghi de 6° cu axa lunga a
dintelui.

* Toate muchiile si unghiurile interioare trebuie rotunjite.

* Efectuati o reductie de cel putin 1,0 mm in zona cuspizilor.

Coroane in regiunea anterioara

* Latimea pragului/santului trebuie sa fie de cel putin 1,0 mm.

* Reduceti treimea incizald a coroanei - in zona incizald - cu aprox. 1,5 mm.
* Reduceti zona vestibulara si/sau orala cu aprox. 1,2 mm.

Coroane in regiunea posterioara

* Reduceti forma anatomica si respectati grosimea minima stipulata.

* Latimea pragului/santului trebuie s fie de cel putin 1,0 mm.

* Reduceti treimea incizald a coroanei - in zona ocluzald cu aprox. 1,5 mm.

MODELARE

Va rugam sa utilizati conformatorul pentru pastila de ceramica de 3 g

CREATION LS Press. Fabricati modelul de lucru si aplicati un spacer. (fig. 2)

Reconstructia este modelata, se aplica tijele de turnare pe macheta si se

fixeaza pe baza conformatorului.

Nota:

* Atasati intotdeauna tijele de turnare in directia de curgere a materialului
ceramic si la partea cea mai groasd a machetei de ceara astfel incat
materialul ceramic vascos sa curga continuu in timpul presarii.

* Daca este ambalat si presat un singur obiect, trebuie amplasata o a doua
tija de turnare scurta (oarba). (fig. 3)

* Asigurati-va ca mentineti spatiul notat in figurd pentru macheta de ceara
pentru a se asigura stabilitatea in timpul procedurii de presare. (fig. 4)

« In acest sistem, greutatea neta a cerii este 0,4 g (min.)-0.8 g (max.).

« In tehnica stratificarii, este necesara respectarea urmatoarelor indrumari
cu privire la grosimea minima a substructurii CREATION LS Press si la
grosimea maxima a stratificarii.

Grosimea minima a substructurii CREATION LS Press si grosimea maxima a
stratificarii (fig. 5)

Grosime totald a reconstructiei 0,8 | 1,0 1,2 1,5 1,8
Grosimea minima a substructurii 04 |05 |06 |08 |10
Grosimea maxima a stratificarii 04 | 05 06 |07 0,8

Dimensiuni in mm

AMBALARE

1. Restaurarile se ambaleaza intr-o masa de ambalat pe baza de fosfati,
disponibila in comert. (fig. 6)

2. Asezati conformatorul pe baza. Umpleti cu grija conformatorul cu masa
de ambalat pana imediat sub margine. (fig. 7)

3. Puneti capacul conformatorului rotind usor (masa de ambalat trebuie sa
iasd putin prin deschizaturd). (fig. 8)

PREINCALZIRE

1. Dupé priza indepartati capetele conformatorului. indepartati cu grija
conformatorul.

2. Neteziti partea inferioara utilizand un cutit pentru ghips
(verificati unghiul de 90° si pozitia stabila). (fig. 9)

3. Puneti tiparul cu palnia orientata in jos in cuptorul preincalzit la 850 °C.
(fig. 10)
Nota: Pentru masa de ambalat respectati instructiunile de utilizare ale
fabricantului, mai ales in ceea ce priveste timpul de mentinere in cuptor
la 850°C.

PRESARE
. Scoateti tiparul din cuptorul de preincalzire imediat dupa finalizarea
etapei de preincalzire.
Introduceti pastila de GC Initial LiSi Press rece in tipar cu partea
rotunjita, neimprimata orientata in jos. (fig. 11)
. Amplasati un piston in tipar. (fig. 12)
Puneti tiparul complet in centrul cuptorului de presare. (fig. 13)
. Porniti programul de presare selectat.

PROGRAM DE PRESARE
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BHUMATEJIbHO MPOYUTANTE UHCTPYKLNIO
MNEPEO MPUMEHEHWEM.

CREATION LS Press
CTEKNOKEPAMWKA HA OCHOBE ANCUITUKATA IATUSA

[ns ncnonb3oBaHUs UCKNIOHYUTENBHO 3YGHLIMI TEXHNKaMN No
PeKoMeHlyeMbIM NoKasaHUsM.

NMOKA3AHUA K NPUMEHEHUIO

© OKK/I031IOHHBIE BUHWPbI

© TOHKE BUHNPbI

* BuHupb!

* Bknapkn

* Haknapku

* KopoHki BO (hpOHTaNnbHOM U 6OKOBbIX OTAENax

* KopoHK# unu o6beanHeHHble KOPOHKM, rKcupyemMble Ha abaTMeHT
vMnnaTara
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NPOTUBOMOKA3AHUA

He NpuUMeHsTb y NaLneHToB C:

® OGLUMPHOIT YaCTUYHON apeHTren

© PE3KO BbIPAXKEHHBIM CHIKEHIEM BbICOTbI MPUKyca

* hyHKLMO Hapy (Hanpumep, 6p! MOM)

CXEMA NMPEMAPUPOBAHUA
TPy U3roTOBNEHNM OPTOMEANHECKON KOHCTPYKLM HEOBXOANMO
cobiofiaTb CAIEAYIOLIME YKa3aHs U MUHUMASbHBIE Pa3Mepbl:

PekomeHpauum no npenapupoBaHuio Nog LielbHoKepamuyeckine

KOHCTPYKLUMU.

* [penapupoBaHne Kpaes OCYLECTBAATL C (DOPMUPOBAHUEM Fy6OKO
chacku nnu ckpyrnexHoro nneva. (Puc. 1)

* CniefiyeT us6erarb pasMeLLeHnst Kpas KOHCTPYKLMN B NPsIMOM
OKK/NIO3MOHHOM KOHTAKTE C 3yGami-aHTaroHncTamu.

 YUuTbIBaTb KOHTAKTbI C 3yGamu-aHTaroHMcTamu.

OKK/IO3NOHHbIE BUHNPbI

* YMeHbLINTL aHaToMU4ecKyto (hopMy 3y6a B COOTBETCTBIM C YKa3aHHOM
MWUHUMANBHOI TONLWMHON ByAYLLER KOHKTPYKLMN.

* CoKpaTUTb Pe3LoBYI0 TPETb KOPOHK — B OKKIIO3MOHHOI 06N1acTin
npuénuantenbHo Ha 1,0 Mm.

ToHKUI BUHNP

* [Py BO3MOXHOCTY NpenapupoBaHne A0MKHO GbiTh NPOBEAEHO B
npefenax amanu.

* [Ny61Ha NpenapupoBaHns B NPULLIEEYHON /WK BECTUOYNSPHON 30He
AOMKHa coctaensTb 0,3 MM, B 06nacTu pexyLiero kpas — 0,4 Mm.

Bunnp

* [Py BO3MOXHOCTY NpenapupoBaHne AOMKHO GbiTb NPOBEAEHO B
npeaenax amanu.

* My6nHa NpenapupoBaHns B NPULLEEYHOI W/Wnn BECTUBYNSPHON 30He
AOMKHa cocTasnaTb 0,6 MM, B o6nacTu pexyluero kpas — 0,7 MM.

Bknagkun

* [y61Ha npenapupoBaHns [oKHa COCTaBNATb MUHUMYM 1,0 MM,
LnpWHa nepetueika B 06nacTu uccyp — MuHnMym 1,0 Mm.

* He hopmupoBaTh NogHyTpeHus.

* Y0CTOBEPUTBLCS, HTO CTEHKW NONOCTM 06pasytoT yron B 6° ¢
NPOAONBLHOM OCblo 3y6a.

 Bce BHYTPeHHWe Kpasi U yriibl JOMKHbI GbiTh CKPYTEHbI.

Haknapka

* [My6uHa npenapyupoBaHus AOMKHA COCTABNATL MUHUMyM 1,0 Mm,
npyWHa nepetueika B 06nacTu Gpuccyp — MuHnMym 1,0 Mm.

* He hopmupoBaTh NogHyTPeHus.

* Y0CTOBEPUTLCA, HTO CTEHKM NONOCTM 06pasytoT yron B 6° ¢
NPOAONBLHOM OCblo 3y6a.

 Bce BHYTPeHHIe Kpasi U yriibl JOMKHbI GbiTb CKPYTEHbI.

¢ O6ecneunTb yMeHblUeHe B 06nacTit 6yrpos MUHUMYM Ha 1,0 MM.

KopoHku Bo thpoHTanbHoM oTaene

o LLinputa nneya/ackun JonxHa cocTaBnsTe MUHUMYM 1,0 MM.

* CoKpaTUTb Pe3LioBYI0 TPETb KOPOHKM — B 06MIACTH PEXyLIEro Kpas —
npuénuanTenbHo Ha 1,5 Mm.

 [poBecTu NpenapupoBaHue ¢ BECTUGYNSPHON U/unu HEBHOIA
MOBEPXHOCTU NPUBAN3UTENBHO Ha ry6uHy 1,2 MM.

KOpOHKM B AUCTaNbHbIX OTAENax

* YMeHbLNTL aHaToMM4eckyto (hopmy 3y6a C yHEeTOM MUHUMANbHON
TONWWHBI GyAyLLEi OPTONEANYECKOI KOHCTPYKLMUM.

o LLinputa nneya/ackun JomkHa COCTaBNATe MUHUMYM 1,0 MM.

* COKpaTUTb BEPXHIOK TPETb KOPOHKM — B OKK/TKO3NOHHON 061acTy
npuénuanTenbHo Ha 1,5 Mm.

W3roTOBJIEHUE BOCKOBOW MOAENN

CnefyeT UCMONb30BaTh CUCTEMY ANACTUYHONO KOMbLA C TAroi B 3 © A4ns

kepamuyeckoii 3arotoskun CREATION LS Press. W3rotosuth pabouyto

Mopenb 1 HaHeCTW cenapaTop ANs WTamMnukos. (Puc. 2)

KOHCTPYKLWS MOAENNPYETCA 13 BOCKA U YCTaHABNNBAIOTCS BOCKOBbIE

JMTHUKIA Ha KOMbLIEBOM (hOPMIPOBATENe OCHOBaHMS.

Mpumeyanue:

* Y106bl AOGUTLCS NNABHOMO TEHEHUA BASKOI KepaM14ecKoil Macehl,
cneayeT Bceraa (hMKCMPOBaTh IMTHIKY B HANPABEHUN TeYEHNs!
KepaMW4ecKoil Macchl K Camoii TONICTON YacTi BOCKOBOW MOAENH.

 ECNnit NakoBKe 11 NPeccoBaHmio B NeuM MOANEXMT NLb OANH 0GBLEKT,
crnepyeT yCTaHOBWUTb BTOPOW KOPOTKWIA (Cenoit) MTHUK. (Puc. 3)

* CniefiyeT y6eiuTbCs B TOM, YTO B MPOLIECCE U3rOTOBNEHNS BOCKOBOI
Mozieni chopmMrUpoBaH 3a30p ANist 06eCreUeHNs CTabUNLHOCTY BO
Bpems npoueaypbl npeccosaHus. (Puc. 4)

* B aHHOIi cUCTEeMe OKOHYaTeNbHas Macca Bocka cocTtasnset ot 0,4 r
(MuHUMYM) 0 0,8 T (Makcumym).

* [Py MCrONB30BAHM METOANKM MOCIORHOTO HAHECEHS CrieflyeT
co6noaath creayioLne PeKOMEHAaLMN B OTHOLIEHUN MUHUMANbHOM
TOMLLMHBI Kapkaca u3 cteknokepamvkun CREATION LS Press u makcu-
MaJibHOI TOMLMHBI CNIOS KepaMuKy.

MuHumanbHas TonwmHa kapkaca u3 cteknokepamuk CREATION LS
Press n MmakcumanbHas TonlmHa cnos (Puc. 5)

06Las ToNLHa KOHCTPYKLN 08|10 (12 |15 |18
MwuHUManbHas ToNWMHa Kapkaca 04 (05 |06 |08 |10
MakcumanbHas TonwmHa cnos 04 (05 |06 |07 |08

Pa3mepbl B MM
MAKOBKA
1. PecTaBpauun nakylTcs nocpeicTBOM CTaHAapTHoON docdaTHon
nakoBo4HoW mMaccsl. (Puc. 6)
2. YCTaHOBUTL LMAMHAP Ha KOMbLIEBOE OCHOBaHME. TujarensHo 3anon-
HWTb LMIMHAP NaKOBOYHOM Maccoi NoYTU [0 BepxHero Kpas. (Puc. 7)
3. YCTaHoBUTL (hOPMUPOBATESb OCHOBaHMUS IUTHUKA, OCTOPOXHO €ro
nosopa4yveas (HaKOBOHHaﬂ macca fomKHa cnerka BblAaBuTbCs Yepes
oteepcTye). (Puc. 8)

NMPEABAPUTENbHbIA HATPEB

1. Mocne 3aTBepaeBaHms yaanuTs hopM1poBaTes OCHOBAHNS NUTHUKA
1 (hopmMupoBaTens KOMbLEBOro OCHOBaHMs!. OCTOPOXHO BBITOMKHYTh
NaKoBOYHOE KOMbLO U3 LNAMHAPA.

. CrnaanTh HUKHIOK NMOBEPXHOCTb C MOMOLLBIO MUNCOBOYHOIO HOXa
(nposepuTb yron B 90° 1 cTabUNLHOCTL Nonoxenus). (Puc. 9)

)

4. Inditsa el a kijeldlt présprogramot. piecu wstepnie podgrzanym do temperatury 850°C. (Ryc. 10) 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) 3. YCTaHOBUTb NaKoBOYHOE KOMbLO BOODOHKOVI BHU3 B nevb,
PRESPROGRAM Uwaga: W przypadku masy osfaniajacej nalezy przestrzegac instrukcji T o rrllpensapmrenhHo Harpegy»o A0 850°C. (Puc. 10) 5
uzytkowania producenta, zwtaszcza pod wzgledem czasu przetrzymania PUMeUaHme: Npy padoTe ¢ NakoBOUHOM Maccoi HEOOXOAMMO
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) w ¥emperatur§e 850°C. P ge P v Dimensiunea conformatorului| 100 g 200g 100 g 200 g cnepoBaTh MHCTPYKLMSAIM NPOU3BOANTENS MO MPUMEHEHMIO, 0COBEHHO
HT/MT/LT MO Temperatura initiala 700°C 700°C 700°C 700°C BO BpeMmsi BbiAepXKM npu 850 °C.
Gytlirdméret 1009 2009 1009 2009 TLOGZENIE Rata de cresterea T 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/mi NPECCOBAHUE
. S . . S 1. Pierscien wyjac z pieca wstepnego wygrzewania bezposrednio po ata de crestere a min min min min
Kezdé hdmérséklet 700°C 700°C 700°C 700°C akoficzeniu etapu wygrzewania. Temperatura finald 893°C 913°C 907°C 923°C 1. N3Bneyb nakoBo4HOE KONbLIO U3 NeYI NPefBapuUTeNbHOrO Harpesa
Homeérséklet emelkedés 60°C/perc | 60°C/perc | 60°C/perc | 60°C/perc 2. Wprowadzi¢ zimng pastylke CREATION LS Press do pierécienia okragta, Timp de mentinere 25 min 25 min 25 min 25 min 2 ;emeuneHHo nocne sasepuietng srana npep,aapmenm—g};%:%rgﬁsf.s
VéghBmérsekiet 893°C 913°C 907°C 923°C niezapisana strona skierowana w dol. (Ryc. 11) Durata de presars Smin S min Smin Smin - YCTaHOBWTb XONIOAIHYI0 3ArOTOBKY U3 CTEKNIOKEpaMIKM
— e N p Press B 1akoBOYHOE KOMbLIO KPYr/oil CTOPOHO (6€3 oTnevaTka) BHU3.
Tartési id§ 25perc | 25perc | 25perc | 25perc 3. Umiescic tiok w pierscieniu. (Ryc. 12) Nivel de presare 5 5 5 5 (Puc. 11)
Préselés idétartama 5 perc 5 perc 5 perc 5 perc Tak pr{zzgoéowarg piersciert umiesci¢ posrodku pieca do tloczenia 3. YCTaHOBUTb NAIYHKEP Ha NaKOBOUHOE KonbLo. (Puc. 12)
Préselés szintje 5 5 5 5 B Berar::l i. (F yc.b ) u ' 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent YCTaHOBUTb MONHOCTHI0 COBPAHHOE NaKOBOHHOE KOMBLIO B LIEHTP neun
- Uruchomic wybrany program tloczenia. HT/MT/LT MO ANs npeccosaHus kepamuku. (Puc. 13)
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent PROGRAM TLOCZENIA Dimensiunea conformatorului] 100 g 200g 100g 2009 4. 3anycTiTb BLIGPaHHYI0 NPOrpamMMy NPeccoBaHns
HT/MT/LT MO 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) Temperatura initiala 700°C 700°C 700°C_| 700°C NPOrPAMMA NMPECCOBAHUS
Gylrlméret 1009 2009 1009 2009 HT/MT/LT MO Rata de cresterea T 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
Kezd6 hémérseklet 700°C | 700°C | 700°C | 700°C Rozmiar pierscienia 100 g 2009 100g 2009 Temperatura finala 898°C | 915°C | 905°C | 920°C HT/MT/LT MO
Hf)meﬂrse’klert emelkedés 60°C/perc | 60°C/perc | 60°C/perc | 60°C/perc Temp. poczatkowa 700°C 700°C 700°C 700°C Timp de mentinere 25 min 25 min 25 min 25 min Pasmep konbla 100 2001 100 - 200
Vegr?o.rr‘\e[seklel 898°C 915°C 905°C 920°C Przyrost temperatury 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Durata de presare Auto1 Auto1 Auto1 Auto1 HavanbHasi Temneparypa |  700°C 700°C 700°C 700°C
Ta':‘as'r'd? _ 25perc | 25perc | 25perc | 25perc Temp. koricowa 893°C 913°C 907°C 923°C Nivel de presare 5 5 5 5 CKOpOCTb Harpesa 60°C/mMuH | 60°C/MuH | 60°C/MuH | 60°C/muH
Préselés |dcta.rlama Auto1 Autol Autol Autol Czas przetrzymania 25 min 25 min 25 min 25 min X KoHeyHas Temnepatypa 893°C 913°C 907°C 923°C
Préselés szintje 5 5 S s Czas tloczenia 5 min 5 min 5 min 5 min 3. Ivaclar Vivadent EP600, EP5000 T G Bpemsi BbIAepXKH 25MnH | 25mmH | 25MuH | 25w
: Poziom tloczenia 5 5 5 5 TeNbHOCTb
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 Dimensiunea conformatorului| 100 g 200g 100 g 200g r 5 MUH 5 MUH 5 MuH 5 MuH
HT/MT/LT MO i o o o o
yirimaret 00 25 00 50 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent Temperatura de stand-by 700°C 700°C 700°C 700°C YpoBeHs Npeccosanis 5 5 5 5
yiroméret g 9 9 g HT/MT/LT MO Rata de crestere a T 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Készenléti ndmérséklet | 700°C 700°C 700°C 700°C Rozmiar pierscienia 100g 200g 100g 200 g Temperatura de mentinere | 898°C | 910°C | 903°C | 913°C 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
Hcm'efse’l’detl enjelkedes 60°C/perc | 60°C/perc | 60°C/perc | 60°C/perc Temp. poczatkowa 700°C 700°C 700°C 700°C Timp de mentinere 25 min 25 min 25 min 25 min HT/MT/LT MO
Tartasi hémerséklet 898°C 910°C 903°C 913°C Przyrost temperatury 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Viteza de oprire 300 um/min|300 um/min|300 um/min|300 ym/min Pasmep konbua 1001 2001 1001 200r
Tartasi id6 25 perc 25 perc 25 perc 25 perc 2 o o o o B o o o
Leallasi sebessé 300 pm/perc|300 pm/perc|300 um/perc| 300 um/perc Temp. koricowa " 898 C 918 C 905°C 920 C Nota: Recomandam utilizarea pistoanelor de presare de unica folosinta. Havanean revneparypa | 700°C 700°C 700°C 700°C
9 um/p Hm/p Hm/p Hm/p Czas przetrzymanla 25 min 25 min 25 min 25 min Pentru presare poate fi utilizata o singura pastila pentru un tipar. Va rugém CKOpOCTb Harpesa 60°C/muH | 60°C/MuH | 60°C/muH | 60°C/MuH
Megjegyzés: Egyszerhasznalatos présdugattyik alkalmazasa javasolt. Czas thoczenia Auto Auto Auto'f Autod sé respectati instructiunile de utilizare ale fabricantului aferente cuptorului KoredHasi temneparypa | 898°C | 915°C | 905°C | 920°C
Beagyazo gy(riinként csak egy ingot hasznélhaté préselésre. Kévesse a Poziom tloczenia 5 5 5 5 de presare. Evitati racirea rapida dupa finalizarea ciclului de presare. Bpemst BbigepxKI 25 MUH 25 MUH 25 MuH 25 MuH
préskélyha gyértéjanak haszndlati utasitasat. Kerilje el a gyors lehitést a
présciklus végeztével. 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 DEZAMBALARE . ‘ MpogonxuTensHocTs Autol | Autol | Autol | Autot
| 1. Dupa récire, marcati lungimea pistonului pe inelul de ambalare. (fig. 14) npeccosaHns
LEBONTAS HT/MT/LT MO 2. Taiati de-a lungul marcajului, utilizand un disc de taiere potrivit. (fig. 15) YpoBeHb NPeccoBaHys 5 5 5 5
1. Leh(ités utén jeldlje meg a dugatty hosszét a bedgyazé gydrin. Rozmiar pierscienia 1009 2009 1009 2009 3. Detasati cu grija cele 2 sectiuni. (fig. 16)
(14. 4bra) Temp. gotowosci 700°C 700°C 700°C 700°C 4. Dezambalarea bruta se realizeaza prin sablare cu bile de sticlé la 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
2. Vagja végig a jeldlés mentén egy megfelelG vagokoronggal. (15. dbra) Przyrost temperatury 60°C/min | 80°C/min | 60°C/min | 60°C/min Bresmneal de 4fbav7\. A | . ol ) HT/MT/LT MO
3. Ovatosan torje szét 2 részbe. (16. dbra) Temp. przetrzymania 898°C | 910°C | 903°C | 913°C 5. Dezambalarea find se realizeaza prin sablare ou bile de sticld la presiunea | 5 2rc om0 100r | 2001 100r 200~
4. A lenagyolast tiveggyéngyok 4 bar nyomason torténé fujasaval végezze. C - 2B mi Bmi 25 2B mi de 2 bari. (fig. 17)
5. A finom kibontast (veggyéngy®k 2 bar nyoméson térténd fajasaval zas przetizymania min_ min min_ min_ 6. Taiati cu grija si finisati tijele de turnare cu un disc de taiere potrivit. Tewmeparypa 700°c | 700°c | 700°C | 700°C
végezze. (17. dbra) Predkos¢ zatrzymania 300pm/min|300pm/min|300 m/min|300 ym/min Nota: Nu utilizati oxid de aluminiu pentru dezambalare. Utilizarea masei TOTOBHOCTY K CTapTy
6. Ovatosan végja le és finirozza a csapozast egy megfelels vagokoronggal. . . - . . de ambalat GC LiSi PressVest garanteaza reducerea stratului de reactie MoBbileHre
Megjegyzés: Ne hasznaljon aluminium-oxidot a kibontashoz. A GC LiSi gg;g:diﬁi:zahjfokag{;t:na':tjl:io::v;igggg;'eﬁ;Zgy;f:e's?;et;o:ézen'a si poate fi indepartat complet prin sablare cu bile de sticla. NU este TemnepaTyps! 60°C/muH | 60°C/muk | 60°C/Mun | 60°C/mur
E’ressVest beagyazﬂo alka!mazasa 9ar§ntal|'a a reakg!os r?teg' rgdgkalasat, instrukcji obstugi producenta pieca do toczenia. Po zakoriczeniu cyklu necesar sa punﬁl qblgctele presate in acid fluorhidric. Evitati supraincal- Temnepartypa BbAepXKA | 898°C 910°C 203°C 913°C
és ennek megfeleléen teljesen eltavolithaté liveggyongyok flvasaval. tloczenia nalezy unikaé gwattownego chiodzenia zirea in timpul téierii tijelor de turnare. B 25 25 25 25
NEM kell a lepréselt munkat folysavba helyezni. Keriilje a tdlmelegedést ) FINISARE SI SLEFUIRE PEMA BLIACPKKM MAH M MVH MAH
a csapozas levagasa soran. UWALNIANIE Z MASY OSLANIAJACEJ » Y CKOPOCTb OCTaHOBKM 300 ym/mMuH|300 pm/muH|300 um/MuH|300 um/muH

FINIROZAS ES POLIROZAS

Finirozza és polirozza az livegkeramiat, hasznaljon megfelelé polirozé
eszkozt, alacsony fokozaton és enyhe nyomassal. Az livegkeramia
tulmelegedését el kell kerdilni. (18. abra)

FENYEGETES, FESTES ES RETEGZES

A fényégetés, festés és rétegzés legjobb eredménye érdekében hasznalja

az ezt a célt szolgal6 CREATION Make-up Neo festékszinek és a CREATION

LS leplezé keramiat. (19. abra)

Megjegyzés:

* Kérjiik kdvesse a gyartdnak a fényégetésre, festésre és rétegzésre vonat-
kozé hasznalati utasitasait.

« Egetésnél ne melegitse és hiitse le az munkat tul gyorsan. A gyors hémér-
sékletvaltozas anyagtoréshez vezethet. Egetésnél a megfelel6 égetd talca
(méhseijttalca) és égetd tliske (esetleg CREATION folyékony gyujtdvatta)
alkalmazasa javasolt.

CEMENTEZES
1. El6késziletek, savazasi protokoll

1) Vigyen fel hidrofluorsavas gélt (5-9%) 20 masodpercre a helyredllitas

belsé fellleteire.

2) Mossa le vizzel vagy tisztitsa meg ultrahangos tisztitoval és szaritsa

meg.

3) A savazott feliileteket készitse el6 szilan anyaggal (pl. CERAMIC

PRIMER Il vagy G-Multi PRIMER), és hagyja megszaradni.
2. Cementezés

Cementezze adheziv rezin cementtel, pl. G-CEM LinkForce vagy

onragaszto rezin cementtel, pl. G-CEM LinkAce.

Megjegyzés:

* A CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce, illetve a
G-CEM LinkAce termékek haszndlata el6tt Iasd a vonatkozé hasznélati
utasitést.

Amennyiben a preparalas nem retentiv, akkor adheziv rezin cement
(pl. G-CEM LinkForce) hasznélata javasolt.

A hidrofloursav kizarolag szajon kivili alkalmazasra szolgal, és nem
alkalmazhat¢ a szajiregben.

Foszforsav (35-37%-0s) is hasznalhato a feltlet megtisztitasara,
lehetéleg egy mikrobrush segitségével torténd 10-15 masodperces
dorzsoléssel.

SZINEK

HT (er6sen éttetsz6):  HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4

MT (kézepesen attetsz6): MT-B0O, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B1,
MT-B2, MT-D2

LT (nizka translucence):
MO (stfedni opacita): MO-0, MO-1, MO-2 Razina | Bleach ™ | AT | A2 | A3 |A3.5/Ad | B1| B2 B3| B4 | C1|C2|C3|C4) D2 D3| D4 LT (kevésbé attetszé):  LT-A, LT-B, LT-C, LT-D
> translu MO (kézepesen opak):  MO-0, MO-1, MO-2
Uroven | Bleach* | A1 | A2| A3 |a35| a4|B1|B2|B3[B4[C1[C2|C3|c4 |D2| D3| D4 cencije _
trans- T IR Wz | rre e i TRel e | o | Frs Attet- | Bleach * | AT | A2 | A3 |A3.5| A¢ | B1 | B2 | B3 B4 |Ct|C2|C3|C4|D2 | D3| D4
lucence B0O| BO 4 1 4 szosegi
HT  [HT-[HT-[ W12 | HT3 [WT[WT-|  HT8  [HT[ HT3 [ HT-4 | HT-3 Ve e e e I e A e e e A
B00| BO 401 4 B0O| BO | Al | A2 | A2/-A3 | A3 |BO/| A3|B1 | At A2 HT  |HT-[HT-[ HT-2 | HT-8 [HT-[HT{ HT-3  [HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3
MT  |MT-|MT-[MT-MT-| MT- [MT-MT-{ MT-B2 |MT-MT-MT-{ ~ MT-D2  [MT- -B1 B00| BO 411 4
BOO| BO | A1 | A2 | A2/-A3 | A3 |BO/ A3|B1 | At A2 [ LT-A LT-B EEE) MT M| MT-MTMT| T [MTMT] MT-B2 [MT-MT-MT-|  MTD2  |MT-
-B1 ) MO-0 | MO | _MO2 | MO-i | MO2 | Mo | MO2 B0O| BO | Al |A2 | A2/-A3 | A3 |BO/| A3|B1 | At A2
[ LT-A LT-B EE ) -B1
MO MO-0 | MO-1 ‘ MO-2 MO-1 ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2 * Bleach (Izbjeljivanje) LT LT-A LT-B LT-C ‘ LT-D
MO MO-0 | MO-1 [ MO2 [ MO-1 [ MO2 | MO | MO-2

* Bleach (Vybéleny odstin)

Baleni
Ingot 3 g x 5 kust

USKLADNENI
Pro optimalni vysledky uchovavejte pfi teploté 4-25 °C/39,2-77,0 °F a
chraiite pfed pfimym slune¢nim svétlem a vysokou vihkosti vzduchu.

UPOZORNENI

1. Pracovnici s anamnézou jakychkoli reakci z precitlivélosti jako vyrazka
nebo dermatitida na tento produkt by jej neméli pouzivat.

. Ve vyjimeénych pfipadech mlze produkt zplsobit u nékterych lidi
precitlivélost. Pokud dojde k takovym reakcim, prestarite produkt
pouzivat a vyhledejte Iékare.

. CREATION LS Press je ur¢en k jednordzovému pouziti.

. Pri piskovani nahrad pouzivejte odsavani a tstenku, abyste prach
nevdechovali.

. Nahrady neni vhodné piskovat oxidem hlinitym pod tlakem vy$$im nez

1,5 bar. Piskovany povrch nesmi pfijit do kontaktu s dutinou dstni.

Dodrzujte pokyny k preparaci a minimalni rozméry.

. Pouzivejte vyhradné v doporu€ovanych indikacich.

. Vzdy pouZivejte ochranné pomdicky jako rukavice, rousku a ochranny
kryt oéi.
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Nékteré vyrobky, které jsou uvadéné v navodu k pouziti, mohou byt
klasifikovany jako nebezpeéné podle GHS. Vzdy se seznamte s
bezpe¢nostnimi listy, které jsou k dispozici na adrese:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
MuZete je také ziskat u svého dodavatele.

CISTENI A DEZINFEKCE

OPAKOVANE POUZ{VANE DAVKOVACI SYSTEMY

Aby se zabranilo kfizové kontaminaci mezi pacienty, vyzaduiji tyto davkova-
ci systémy stfedni troveri dezinfekce. Ihned po pouZziti zkontrolujte a
oznacte v pripadé pochybnosti. Znehodnotte, pokud doslo k poskozeni
davkovaciho systému. NEPONORUJTE. Aby nedochazelo k zaschnuti a
hromadéni negistot, dikladné ogistéte davkovaci systém. Dezinfikujte
produktem registrovanym pro stfedni Groven dezinfekce dle mistnich
zdravotnich predpisU.

Hlaseni nezadoucich ugink(: pokud obdrzite upozornéni o jakémkoli neza-
doucim Gginku, reakci ¢i podobnych udélostech, které jsou spojeny s pou-
Zivanim tohoto pfipravku, a to véetné téch, které nejsou uvedeny v tomto
navodu k pouZziti, oznamte to pfimo prostfednictvim pfisluSného systé-
mu hlaseni nezadoucich Ugink{ patfiénému Ufadu ve vasi zemi, ktery je
pfistupny v nasledujicim odkazu: https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en stejné jako naSemu systému hlaseni neza-
doucich udalosti: vigilance@gc.dental

Timto zplsobem pfispéjete ke zvy3eni bezpe&nosti tohoto produktu.

Posledné upravené: 02/2021.

PAKIRANJE
Ingot 3 g x 5 komada

SKLADISTENJE
Za optimalne rezultate ¢uvati proizvod na temperaturi od 4-25°C/39,2-77,0°F
te ne izlagati izravnoj suncevoj svjetlosti i visokoj vlaznosti zraka.

MJERE OPREZA

1. Proizvod ne smiju koristiti stomatolozi koji su ve¢ imali reakcije
osjetljivosti na proizvod, primjerice osip ili dermatitits.

. U rijetkim slu¢ajevima proizvod moze izazvati osjetljivost kod nekih ljudi.

U slucaju takvih reakcija prekinite upotrebu proizvoda i obratite se

lije€niku.

Proizvod CREATION LS Press namijenjen je za jednokratnu upotrebu.

Prilikom bruSenja restauracija koristite sakuplja¢ praine i nosite zastitnu

masku kako biste izbjegli udisanje prasine.

Restauracije se ne smiju pjeskariti aluminij oksidom pri tlaku ve¢em od

1,5 bara. Pjeskarena povrsina ne smije biti izloZena intraoralno.

. Pridrzavajte se smjernica za preparaciju i minimalnih dimenzija.

Koristite samo za preporucene indikacije.

. Osobna zastitna sredstva, kao Sto su rukavice, maska za lice i
sigurnosna zastita za oci, treba uvijek nositi.
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Neki proizvodi spomenuti u ovoj Uputi za uporabu mogu se klasificirati kao
opasni prema GHS. Uvijek provjerite u sigurnosno tehnickom listu na:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Takoder su dostupni kod vaseg dobavljaca.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA

VISEKRATNO UPOTREBLJIVA PAKIRANJA

Kako bi se izbjeglo onecisc¢enje izmedu pacijenata ova viSekratno upotre-
bljiva pakiranja zahtijevaju dezinfekciju srednje razine. Odmah nakon upora-
be pregledati visekratno upotrebljivo pakiranje i oznaciti o$teéenja ako ih
ima. Osteéenu napravu odbaciti. NE URANJATI U TEKUCE SREDSTVO
ZA DEZINFEKCIJU. Temeljito oGistiti visekratno upotrebljivo pakiranje
kako bi se sprijecilo susenje i nakupljanje oneci$c¢enja. Dezinficirati sred-
stvom za dezinfekciju srednje razine prema registriranoj zdravstveno-
infektivnoj kontroli sukladno regionalno/nacionalnim smjernicama.

Izvje$¢ivanje o nezeljenim ucincima: Ako postanete svjesni bilo kakvih
nezeljenih ucinaka, reakcija ili sli¢nih dogadaja do kojih je doslo uporabom
ovog proizvoda, ukljucuj one koji nisu navedeni u ovom uputstvu za
uporabu, molimo da ih prijavite direktno kroz odgovarajuci sustav nadzora,
odabirom odgovarajuceg autoriteta u vasoj drzavi, dostupno putem sljede-
Ge veze: https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en
kao i na na$ interni sustav nadzora: vigilance@gc.dental

Na taj éete nacin doprinijeti pobolj$anju sigurnosti ovog proizvoda.

Zadnije izdanje: 02/2021.

* Bleach (Fehéritett)

KISZERELES

Ingot 3 gx5db

TAROLAS

Az optimalis eredmények érdekében 4-25 °C-os / 39,2-77,0 °F
hémérsékleten, a kdzvetlen napsugarzastol és a magas paratartalomtol
védve téarolando.

VIGYAZAT

1. Barmilyen, ezzel a termékkel kapcsolatos érzékenységi reakciora utald
elézménnyel (pl. kiltés vagy dermatitis) rendelkezé orvosok ne hasznal-
jak a terméket.

. Ritka esetekben a termék bizonyos embereknél érzékenységet valthat ki.

Ha barmilyen ilyen reakcio tapasztalhato, szakitsa meg a termék haszna-

latat, és forduljon orvoshoz.

A CREATION LS Press kizarolag egyszer hasznalatos.

. A pétlasok csiszolasakor alkalmazzon elszivast, és viseljen por elleni
védémaszkot, a por belélegzése ellen.

. A pétlasok nem homokfujhatok 1,5 bar folotti nyomason aluminium
oxiddal. A homokfuijt felliletet nem érintkezhet a szajureggel.

. Kbvesse az pr alasra vonatkozd iranyelveket és tartsa be a minimalis

méreteket.

Kizardlag a felsorolt javallatok esetén alkalmazhato.

. Mindig viseljen személyi védéfelszerelést, mint példaul kesztydit,
maszkot, biztonsagi szemvédét.
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Némely, a jelen hasznélati Gtmutatéban emlitett termék a GHS besorola
szerint veszélyes lehet. Mindig tajékozddjon a biztonsagi adatlapokbdl,
melyek az aldbbi cimen érhetdek el:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Az adatlapokat igényelheti beszallitojatdl is.

TISZTITAS ES FERTOTLENITES

TOBBCELU KISZERELES

A paciensek kozti keresztfertézések elkerlilésének érdekében ez az eszkoz
kozepes szint(i dezinfekciot igényel. A hasznalat utan azonnal ellendrizze az
eszkoz és a cimke sértetlenségét. Amennyiben sériilt, dobja ki. NE MERIT-
SE FOLYADEKBA. Alaposan tisztitsa meg az eszkzt a szennyezédések
megtapadasanak vagy raszaradasanak elkerilésére. Fert6tlenitse egész-
ségligyben regisztralt, kozepes szintl infekciokontrol csoportba tartozo
termékkel, a regiondlis/nemzeti el6irasoknak megfeleléen.

Nem kivant hatdsok jelzése: Amennyiben barmilyen nem kivant hatast,
reakciot vagy hasonlét észlel a termék hasznalata eredményeként, olyat is
ami nem szerepel a haszndlati utasitasban talalhato felsorolasban, kérjik
jelentse kézvetleniil a megfelel6 hatésagnak. Az alabbi linken tudja kiva-
lasztani az On orszdganak megfeleld hatésag elérhetSségét: https://ec.
europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

Kérjik, jelentse az esetet a sajat, belsé figyelmeztet6 szolgalatunknak is:
vigilance@gc.dental

Ezéltal hozzajérul On is ezen termék biztonsagos hasznalatanak javitasa-
hoz.

Utoljara médositva: 02/2021.

Vorbehaltlich Druck- und Satzfehler. Anderungen kénnen jederzeit erfolgen. | He ca nskntoueHn rpeiuki npu Ha6op 1 neyat. iameHeHNs ca BbAMOXHN No BCsiKo BpeMe. | S vyhradou tiskovych chyb a chyb sazby. Zmény mohou byt provadény kdykoli. | Zadrzano pravo na pogreske u tisku i samom tekstu. Izmjene mogu uslijediti u svakom trenutku.
A nyomdai és tipografiai hibak joga fenntartva. Médositasok barmikor bekévetkezhetnek. | Btedy druku i skiadu zastrzezone. Zmiany moga by¢ wprowadzone w dowolnym momencie. | Sub rezerva erorilor de imprimare si constructie a frazei. Pot surveni modificari in orice moment. | Bo3MOXHbI one4aTtku u ownbKu BepcTku. B nio60e Bpemsi BO3MOXHO BHECEHNE N3MEHEHMIA.

1. Po schiodzeniu na pier$cieniu zaznaczy¢ dtugosc ttoka. (Ryc. 14)

2. Przecia¢ wzdtuz tego oznaczenia za pomoca odpowiedniej tarczy tnacej.
(Ryc. 15)

. Przetamac¢ ostroznie na 2 czesci. (Ryc. 16)

. Zgrubne usuwanie masy ostaniajacej jest wykonywane przy uzyciu
piaskowania peretkami szklanymi pod ci$nieniem 4 baréw.

. Precyzyjne usuwanie masy ostaniajacej jest wykonywane przy uzyciu
piaskowania peretkami szklanymi pod ci$nieniem 2 baréw. (Ryc. 17)

. Odcia¢ ostroznie kanaty i wykonczy¢ odpowiednia tarcza tnaca.
Uwaga: Do usuwania masy ostaniajacej nie nalezy uzywac tlenku glinu.
Stosowanie masy ostaniajacej GC LiSi Press Vest gwarantuje zmniejsze-
nie warstwy retencyjnej, co umozliwia jej catkowite usunigcie poprzez
piaskowanie peretkami szklanymi. NIE ma potrzeby umieszczania wytto-
czonych obiektéw w kwasie fluorowodorowym. W czasie odcinania
kanatéw odlewniczych nalezy unika¢ przegrzania.

WYKONCZENIE | POLEROWANIE

Wykonczy¢ i wypolerowac ceramike szklana za pomoca odpowiednich
instrumentow, przy niskich obrotach i nie wywierajac duzego nacisku.
Nalezy unika¢ przegrzania ceramiki szklanej. (Ryc. 18)

GLAZUROWANIE, MALOWANIE | LICOWANIE

Aby uzyskaé najlepsze wyniki, do glazurowania, malowania i licowania

nalezy uzywac specjalnie do tego przeznaczonych Farbki CREATION

Make-up Neo oraz ceramiki do licowania CREATION LS. (Ryc. 19)

Uwaga:

 Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta przy stosowaniu
materiatéw do glazurowania, malowania i licowania.

* Podczas procesu wypalania, uzupetnier nie nalezy szybko wygrzewaé lub
chtodzi¢. Szybka zmiana temperatury moze doprowadzi¢ do pekania
materiatu. W procesie wypalania nalezy korzystac z wtasciwej podstawki i
pinéw do wypalania (w potaczeniu z Wata ptynna do wypalania CREATION).

CEMENTOWANIE
1. Protokét wytrawiania preparacii
1) Na wewnetrzne powierzchnie uzupetnienia natozy¢ zel kwasu
fluorowodorowego (5-9%) na 20 sekund.
2) Przemy¢ strumieniem wody lub myjka ultradzwigkowa i osuszy¢
3) Pokry¢ wytrawiane powierzchnie srodkiem do silanizacji, takim jak
CERAMIC PRIMER Il lub G-Multi PRIMER i odczeka¢ do momentu
wyschniecia.
2. Cementowanie

Cementowac za pomoca cementu kompozytowego, takiego jak

G-CEM LinkForce lub samoadhezyjnego cementu kompozytowego,

takiego jak G-CEM LinkAce.

Uwaga:

* Przed zastosowaniem CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce lub G-CEM LinkAce, nalezy zapoznac sie z
odpowiednimi instrukcjami uzytkowania.

Jesli preparacja nie zapewnia retencji, preferowane jest zastosowanie
cementu kompozytowego (takiego jak G-CEM LinkForce).

Kwas fluorowodorowy stuzy wytacznie do uzytku zewnatrzustnego i
nie moze by¢ stosowany w jamie ustnej.

Kwas fosforowy (35-37%) moze by¢ rowniez wykorzystywany do
czyszczenia powierzchni, najlepiej przez szorowanie mikroszczoteczka
przez 10-15 sekund.

ODCIEN
HT (Wysoki poziom przeziernosci):
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HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3,
HT-4

MT-B00, MT-B0, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-B1, MT-B2, MT-D2

LT (Niski poziom przeziernosci): LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO (Sredni poziom nieprzeziernosci): MO-0, MO-1, MO-2

MT (Sredni poziom przeziernosci):

Poziom | Bleach* | A1 | A2 | A3 |A3.5| A4 |B1 |B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
przezier-

nosci

HT HT- [HT-| HT-2 HT-3 |HT-|HT- HT-3 HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3
B00| BO 411 4

MT MT-|MT- |MT-|MT-|  MT-  [MT-|MT-| MT-B2 [MT-|MT-{MT-| MT-D2 MT-|
B0O| BO | At | A2 | A2/-A3 | A3 B0/ A3 |B1| Al A2
-Bi
[ LT-A T8 ¢ [ D
MO MO-0 | MO-1 [ MO-2 [ MO-1 [ MO2 | MO | MO-2

* Bleach (Wybielony)

OPAKOWANIE
Pastylka 3 g x 5 sztuk

PRZECHOWYWANIE

W celu uzyskania optymalnych rezultatéw przechowywac¢ w temperaturze
4-25°C / 39,2-77,0°F, chronigc przed bezposrednim nastonecznieniem i
wysoka wilgotnoscia powietrza..

OSTRZEZENIA

1. Produkt nie powinien by¢ uzywany przez osoby, u ktérych wystapita
nadwrazliwo$¢ na ten produkt objawiajaca sie wysypka lub zapaleniem
skory.

. U niektdrych oséb, w rzadkich przypadkach, produkt moze powodowaé
nadwrazliwo$¢. W przypadku takich reakcji nalezy przerwa¢ stosowanie
produktu i skontaktowac sie z lekarzem.

. CREATION LS Press przeznaczony jest wytacznie do jednorazowego
stosowania.

. Podczas szlifowania uzupetnien nalezy stosowac pojemnik na pyt oraz
nosi¢ maske przeciwpytowa, aby unikna¢ wdychania pytu.

. Uzupetnien nie nalezy poddawac piaskowaniu tlenkiem glinu pod cisnie-
niem przekraczajgcym 1,5 bar. Piaskowana powierzchnia nie powinna
by¢ narazona na dziatanie Srodowiska jamy ustnej.

. Nalezy postepowac zgodnie z wytycznymi dotyczacymi preparacii i
zachowa¢ minimalne wymiary.

. Do stosowania wytacznie zgodnie ze wskazaniami.

. Zawsze powinny by¢ uzywane srodki ochrony indywidualnej (PPE), takie
jak rekawice, maski i okulary ochronne.
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Niektére produkty wymienione w niniejszej instrukcji stosowania moga by¢
sklasyfikowane jako niebezpieczne zgodnie z GHS. Zawsze nalezy zapo-
znac sie z kartami charakterystyki dostepnymi na stronie:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Mozna je réwniez otrzymac¢ od dostawcy.

CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA

WYROBY MEDYCZNE WIELORAZOWEGO UZYCIA

Aby unikna¢ krzyzowego zakazenia miedzy pacjentami wyréb wymaga
dezynfekcji $redniego stopnia. Bezposrednio po uzyciu produkt oraz
etykiete nalezy badac¢ pod katem uszkodzenia. Wyrzuci¢ produkt w razie
stwierdzenia uszkodzeri. NIE ZANURZAC W SRODKACH DEZYNFEK-
CYJNYCH. Dokfadnie oczysci¢ produkt, aby zapobiec wysychaniu i aku-
mulacji substanciji zanieczyszczajacych. Dezynfekcje wykonywaé dopusz-
czonym do stosowania $rodkiem klasy medycznej do zapobiegania
infekcjom zgodnie z wytycznymi regionalnymi/krajowymi.

Raportowanie dziata niepozadanych: Jesli zauwazysz jakiekolwiek niepo-
zadane dziatanie, reakcje lub do$wiadczysz podobnych zdarzen po zasto-
sowaniu tego produktu, uwzgledniajac takie, ktére nie zostaty wymienione
w tej instrukcji stosowania, zgtos je bezposrednio w odpowiedniej jednost-
ce monitorowania, wybierajac wtasciwy organ w Twoim kraju dostepny za
posrednictwem ponizszego linka: https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en jak rowniez do naszej wewnetrznej jednostki
monitorowania: vigilance@gc.dental

W ten sposob przyczynisz sie do poprawy bezpieczeristwa tego produktu.

Ostatnia aktualizacja: 02/2021.

Finisati si slefuiti ceramica de sticla utilizand instrumentul de slefuire
adecvat, cu viteza de rotatie scazutd, cu presiune usoard. Trebuie evitata
supraincélzirea ceramicii de sticla. (fig. 18)

GLAZURARE, COLORARE $I STRATIFICARE

Pentru rezultate optime la glazurare, colorare si stratificare, utilizati noastra

dedicata Culori CREATION Make-up Neo si ceramica de stratificare

CREATION LS. (fig. 19)

Nota:

* Va rugam sa respectati instructiunile de utilizare ale fabricantului pentru
materialele de glazurare, colorare si stratificare.

* La ardere, nu incalziti sau raciti rapid reconstructiile. Modificarile bruste
de temperatura pot sparge materialul. La ardere trebuie sa se utilizeze
tava adecvata a cuptorului (tava de tip fagure) si pinul de sustinere
(impreuna cu Vata lichida de ardere CREATION).

CIMENTARE
1. Pregatire - protocolul de conditionare acida

1) Aplicati acid fluorhidric gel (5-9%) timp de 20 secunde pe suprafetele
interioare ale reconstructiei.

2) Spdlati cu apa pulverizata sau prin curatare ultrasonica si uscati.

3) Conditionati suprafetele demineralizate cu un agent de silanizare de
exemplu CERAMIC PRIMER Il sau G-Multi PRIMER si lasati sa se
usuce.

2. Cimentare

Cimentati cu un ciment adeziv pe baza de rasina, de exemplu G-CEM

LinkForce, sau cu un ciment autoadeziv pe baza de rasina, de exemplu

G-CEM LinkAce.

Nota:

« fnainte de a utiliza CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM
LinkForce sau G-CEM LinkAce, consultati instructiunile de utilizare
respective.
in cazul in care prepararea este neretentiva, este de preferat sa se
utilizeze un ciment adeziv pe baza de rasina (de exemplu G-CEM
LinkForce).

Acidul fluorhidric se utilizeaza numai extraoral si nu trebuie aplicat in
cavitatea bucala.

De asemenea, se poate utiliza acid fosforic (35-37%) in scopul
curatarii suprafetei, de preferat prin frecare cu o microperie timp

de 10-15 secunde.

NUANTE

HT (translucenta ridicata): HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4

MT (translucenta medie): MT-B00, MT-B0, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B1,
MT-B2, MT-D2

LT (translucenta scazutd): LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO (opacitate medie): MO-0, MO-1, MO-2

Nivel de| Bleach * | A1 | A2| A3 |n3.5/ A4 |B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2| D3| D4

trans

lucentd

HT  [HT-[HT-| HT2 | HT-8 [HT-[HT-| HT-3 [HT-| HT-3 | HT4 | HT3
B00| BO 401 4

MT M- [MT-MT-MT-| MT- [MT-MT-| MT-B2 [MT{MT-{MT-|  mT-D2 M
B0O| BO | A1 | A2 | A2/-A3 | A3 |BO/ A3|B1 | Al A2

-B1
[ LT-A LT-B ¢ [ LD
MO MO-0 | MO-1 [ MO-2 [ MO-1 [ MO-2 | MO | MO-2

* Bleach (Albire)

UNITATE DE AMBALARE
Pastila de ceramicd 3 g x 5 bucéti

PASTRARE

Pentru rezultate optime la o temperatura de 4-25°C / 39,2-77,0°F, a se

depozita ferit de razele solare directe si ferit de umiditate atmosferica

ridicata.

ATENTIE

1. Produsele nu trebuie utilizate de catre practicieni cu antecedente de
orice tip de reactii de sensibilitate la acest produs, cum ar fi eruptie
cutanatd sau dermatita.

. In cazuri rare, la unele persoane, produsul poate provoca sensibilitate.
Daca apar astfel de reactii, intrerupeti utilizarea produsului si consultati
un medic.

. CREATION LS Press este pentru o singura utilizare.

. La slefuirea reconstructiilor, pentru a evita inhalarea prafului, utilizati un
colector de praf si purtati o masca de protectie impotriva prafului.

. Reconstructiile nu trebuie sablate cu oxid de aluminiu la peste 1,5 bari.
Suprafata sablata nu trebuie expusa intraoral.

. Respectati indrumarile de preparare si dimensiunile minime.
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Mpumeyanue: peKOMEHAYETCS UCMONb30BATL MAYHXXEPLI 4151 NPECCo-
BaHWsi OAHOCTOPOHHEroAeNCTBIS. pY NPecCoBaHNM st KAXAOrO NaKko-
BOYHOTO KOJIbLia MOXET GbITbICMONb30BAHA TONBKO OAHA 3ar0TOBKa.
CnenyeT co6iofiaTb NHCTPYKUMUNPOUSBOANTENS NO MPUMEHEHNIO Neyin
Ans npeccosanusi. CneflyeT naberatb GbICTPOrOOXNAX/AEHNS Nocne
OKOHYaHUs! LWKNa NPECCOoBaHNS.

YOANEHUE NMAKOBOYHOW MACCbI

1. Tocne oxnaxaeHWsi CNeAyeT HaHECTN OTMETKY [/IMHBI NyHXepa Ha
nakoBOYHOM KonbLe. (Puc. 14)

. Cpenatb paspes BONb METKY NOAXOAALIMM OTPE3HBIM AUCKOM.

(Puc. 15)

OCTOPOXHO pasfenuTb KonbLo Ha ABa thparmeHTa. (Puc. 16)

Tpy6oe yjjaneHne NakoBOYHOM MacChl MPOBOANTCS C UCTONb30BAHNEM

NecKOCTPYIiHON 06pabOTKN CTEKNSHHBIMIA LapUKamn Npu AaBneHun B

4 6apa.

. ToHKOe yaaneHne NpoBoANTCS C UCMONL30BaHNEM NECKOCTPYIHOI

06paboTKN CTEKNSHHBIMU LWapuKami Npu Aasnexuu B 2 6apa. (Puc. 17)

OCTOPOXHO 0TPE3aTh IMTHUKIA NOAXOAALIMM OTPE3HBIM AUCKOM 1

NpoBECTU GUHNLIHYIO 06pPabOTKY.

MpumeyaHue: Npu yaaneHnm NakoBO4HOI Macckl 3anpellaeTcs

1CMoAb30BATH NOPOLLOK OKCIAA aMloMUHIS. TTPUMEHEHME NaKoBOYHOI

macchl GC LiSi Press Vest rapaHTupyeT cokpalleHne TonLmHbI peak-

LMOHHOTO CNIOSA, NOITOMY OHa MOXET GbiTb MOMHOCTLIO YAianeHa nyTem

NeCKOCTPYIHON 06PaGOTKM C UCTONB30BAHNEM CTEKNSIHHBIX WAPWKOB.

Heo6X0oiMMOCTb MOMELLEHNS NPECCOBaHHbIX OGLEKTOB B NNABUKOBYIO

kucnoty OTCYTCTBYET. Bo Bpemsi cpe3aHusi IMTHUKOB cneayet

usberathb neperpesa.

OUHULLHAA OEPABEOTKA U MOJINPOBKA

DUHNLLHYI0 06PaBOTKy 1 NONNPOBKY CTEKNOKEPaMUKK CneayeT npon3so-
[WTb C MCTONb30BAHNEM NOMXOAALLEro aGPasNBHOTO MHCTPYMEHTA Npi
HI3KMX 06OPOTaX, Npunaras HesHaunTensbHoe Aasnexue. Cnepyer nade-
raTb neperpesa cTeknokepamuki. (Puc.18)

HAHECEHME T'JIA3YPU, OKPALULUBAHUE U

MOCNIONHOE HAHECEHUE

Tpy HaHeCeHUM rMasypu, OKPaLIMBaHWI 1 NOCNOIHOM HaHECEHUM Crefy-

€T 1CMoMb30BaTh CheLyasnbHble NacToo6pasHble Kepammieckme Kpach-

Tenn CREATION Make-up Neo kpacuTenu n kepammnieckme macchbl

CREATION LS ans nony4eHusi ontumanbHbix peaynstatos (Puc. 19)

Mpumeyanue:

* criefiyeT co6MiojaTh PEKOMEHAALMI NPOU3BOANTENS NPU UCMONb30Ba-
HIM MaTepNanos ANs rMasypupoBaHIsi, OKPALLNBAHWS 11 MOCTOMHOMO
HaHeceHus.

* [pu 06xure 3anpeLyaeTca GbICTPO HarpeBaThb WAN OXNaxaaTb KOH-
CTPyKUMN. BbICTPOE N3MeHeH!e TemnepaTypbl MOXET MPUBECTY K
pacTpeckuBaHuio Matepnana. Mpyn 06Xure cneayeT UCnons3oBaTh
COOTBETCTBYIOLLUI TOTOK ANS NeYm (COTOBbINA NIOTOK) U NOfAepXKUBato-
Wit wucT (B komGuHauuu ¢ CREATION xupakas ropioyas Bata).

®UKCALUA HA LEMEHT
1. Cxema npoTpasnueaHus

1) HaHecTu renb nnasukoBoii kUcnoTsl (5-9%) Ha 20 cekyHA Ha
BHYTPEHHME NOBEPXHOCTN KOHCTPYKLMM.

2) MpOoMbITL BOAHBIM 23P030M1EM WM OYUCTUTL C MOMOLLbIO
HaHECeHMS Ha HUX YNbTPa3BYKOBOW OYNCTKM U BbICYLINT.

3) KoHAUuMoHnpoBaTL NPOTpaBNeHHbIe NOBEPXHOCTM C MOMOLLBI0
HaHECEHMS Ha HUX CUAHN3UPYIOLLIEro CPEeACTBa, HanpuMep,
CERAMIC PRIMER Il unu G-Multi PRIMER, 1 aaTb emy NpocoxXHyTb.

2. dukcauus Ha LemeHT

DuKCNpOBaTb Ha aAre3nBHbI KOMMO3UTHBIA LIEMEHT, Harpumep,

G-CEM LinkForce, unum camoaareauBHbiii KOMMNO3WUTHBbIA LIEMEHT,

Hanpumep, G-CEM LinkAce.

Mpumeyanue:

* nepep npumeHeHnem matepuanos CERAMIC PRIMER II, G-Multi
PRIMER, G-CEM LinkForce nnn G-CEM LinkAce cnepyet o3Hako-
MUTLCA C COOTBETCTBYIOLMMM MHCTPYKUNSMM MO UX NPUMEHEHNIO.
Ecnu npenapupoBaHme He SBNSETCA PETEHLMOHHBIM, NPeAnoYTI-
TeNbHO MPUMEHEHe aare3nBHOT0 KOMMO3UTHOrO afresnBHOro
uemeHTa, Hanpumep, G-CEM LinkForce.

MnaBukoBasi KNCNOTA UCTONB3YETCS UCKSIOUNTENBHO BHE MOOCTY
pTa nauneHTa.

[insi 04NCTKM NOBEPXHOCTM TaKXe MOXET GbiTb MCNONb30BaHa
ocdopHas kucnota (35 - 37 %), NpeAnoYTUTENBHO C MeXaHuye-
CKoll 06paboTKo MUKpOLLETKON B TedeHue 10 — 15 cekyHA.

PACLUBETKA

HT (Bblcokas npoapayHocTb): HT-B0OO, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (cpeaHsst npo3payHocTs): MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2
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LT (Hn3kas npo3payHoCTb):
MO (cpefHss onakoBOCTb):

7. Exclusiv pentru indicatiile recomandate.
8. Echipamentul personal de protectie cum ar fi manusi, masca si ochelari Yposens | Bleach * | A1 | A2 | A3 |A3.5| A4 | B1 |B2|B3|B4 |C1|C2|C3|C4|D2|D3| D4

de protectie trebuie utilizat intotdeauna. npospa-

) R e ) o HOCTU

Ung[e prodyse mentionate in aceste In;trugtnuqn dﬁFoIosnre pot fi clasificate HT HETHT-| HT2 | HT3 |HTIAT| HT3 AT T3 | HT4 | AT
ca fiind periculoase conform GHS. Familiarizati-vé intotdeauna cu Fisele de B0O| BO 41 4
Siguranté disponibile la: ) MT MT-|MT-[MT-MT{ MT- [MT-MT| mT-B2 [MT-[MT-[MT-|  MT-D2  |MmT
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/ B00| BO | A1 | A2| A2/-A3 | A3 [BO/ A3|B1| A1 A2
Pot fi obtinute de asemenea de la distribuitorul dumneavoastra. -B1
CURATARE $I DEZINFECTARE u LTA LB ¢ L1-D
RECIPIENTE DESTINATE UTILIZARILOR MULTIPLE Mo MO-0 | MO-1 [ MO-2 [ MO-1 [MO-2 | MO | mo-2

Pentru a se evita contaminarea incrucisata intre pacienti acest dispozitiv
necesita un nivel mediu de dezinfectare. Imediat dupa utilizare inspectati
recipientul si eticheta pentru a observa daca au suferit deteriorari. in cazul
in care recipientul este deteriorat, renuntati la utilizarea sa. A NU SE
SCUFUNDA iN SOLUTIA DEZINFECTANTA. Curétati dispozitivul pentru
a preveni uscarea si acumularea de substante contaminante. Dezinfectati
cu un produs medical autorizat pentru prevenirea si controlul infectiilor de
nivel mediu in conformitate cu reglementérile nationale/regionale.

Raportarea efectelor nedorite: in cazul in care apar orice fel de efecte nedo-
rite, reactii adverse sau evenimente similare ca urmare a utilizarii acestui
produs, inclusiv a celor neincluse n aceste instructiuni de folosire, va ru-
gam sd le raportati direct catre sistemul de control competent,
relevant, prin selectarea institutiei corespunzatoare din tara dumnea-
voastra din lista disponibila in link-ul urmator: https://ec.europa.eu/growth/
sectors/medical-devices/contacts_en precum si cétre sistemul nostru de
control intern: vigilance@gc.dental

in acest fel veti contribui la imbunatatirea sigurantei oferite de acest produs.

Revizuit ultima data: 02/2021.

* Bleach (Ot6enu BaHue)

YMNAKOBKA
3arotoska 3 r x 5 wr

XPAHEHUE

NSt JOCTUXXEHWsi ONTUMANBHOO PeayNbTata XpaHuTb Npu Temnepatype
4-25°C / 39,2-77,0 °F Bganu ot nonagaHns NpsiMbiX CONHEYHbIX Ny4eit n
BbICOKOW BNAXHOCTI BO3AyXa.

BHUMAHUE

1. CneynanucT ¢ Hanuyrem B aHaMHe3e NoBbIX PeakLnii NOBbILLEHHON

UYBCTBUTENBHOCTI (HAMPUMEP, ChiMb NN AEPMATUT) HE JOMKEH

1CMonb30BaTh aHHbIi MaTepuan.

B peknx ciyqasx y HEKOTOPbIX Mol NPOAYKT MOXKET Bbi3blBaTh

PeaKLIo MOBbILIEHHOI YyBCTBUTENLHOCTI. ECAIN MOA0GHas peakuyst

NposiBNSeTCS, CNeAyeT NPeKPaTUTL UCNOoNb30BaHWe MaTepuana 1

06paTuThCs K Bpauy.

. 3arotosku CREATION LS Press nogniexar nckno4nTensHo
OfIHOKPAaTHOMY MPUMEHEHMIO.

. Mpu abpasnBHoit 06paboTke KOHCTPYKLWIA CrefyeT UCnonb3oBaTh
MbINECGOPHUK 1 MbINE3ALUTHbIM PECTIMPATOP BO U3GEXaHUe
nonaaaHust Mbinn B AblXaTenbHble nyTu.

. OpToneanyeckne KOHCTPYKLMM HE NOANeXaT NeCKOCTPYIiHON

06paboTke OKCMAOM anioMuHUA ¢ AasneHnem 6onee 1,5 6ap. Mecko-

CTpyitHo 06paGoTaHHas NMOBEPXHOCTb He [J0MKHA KOHTAaKTUPOBaTL C

TKaHsIMU NONOCTY pTa.

Heo6xofuMo cnefoBaTh PeKOMEHAALMSM MO MpenapupoBaHmio u

co6nI0AaTs MUHUMYNIBHO AOMYCTUMbIE Pa3MePbl KOHCTPYKLNM.

Marepuan np Ans ueno. TONbKO Mo

PEKOMEHYEMbIM MOKa3aHNAM.

. Mpw pa6oTe BCerja UCNONb3yiTe CPEACTBA HAVBIAYANBHON 3aLWTLI
— nepyaTky, 3alUTHbIE MACKIA, 3aLUTHbIE OY4KM.
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HekoTopble MPOAYKTEI, yNOMUHAEMbIE B HACTOSILLEN IHCTPYKLMM, MOTYT
6bITb KNAaCCU(ULMPOBAHBI KaK ONacHble B COOTBETCTBUN ¢ CornacosaH-
HO Ha rN106a/IbHOM YPOBHE CUCTEMOI KnaccuhukaLmn u MapkupoBKin
Xummyeckux selecTs (GHS). O6s3aTeNnbHO 03HAKOMBTECH C COOTBET-
cTeytowmmu Macnoptamu 6e3onacHocTu (safety data sheets), gocTynHel-
Mu o cebinke: https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/
manuals-brochures/ - Macnopta 6e30MacHOCTII MOXHO TakXe 3anpociTb
y Bawero nocrasiuvka.

OYULWEHUE N QESUH®EKLNUSI MHOTOPA30OBbLIE CUCTEMbI
ANs USBJIEYEHUSI MATEPUANIOB

Bo n3bexaHne nepekpecTHoil nepeaaydn Mkpodnopsl oT naumeHTa K
NaUWEHTY MHCTPYMEHTbI MOAOGHBIX CUCTEM TPEBYIOT NPOBEMEHIS IE3NH-
heKLN NPOMEXYTOUHOTO YPoBHS. Cpasy nocne NpUMeHeHNs NposepsTe
VHCTPYMEHT 1 3aBOICKNE METKY Ha NPeAMET NoBpexaeHui. B cnyyae
OGHAPYXXeHWsi NOBPEXAEHNI HEMEANIEHHO MPEKPATUTE UCMONb30BaHNe
nHcTpymeHTa. HE MOMPYXXATb B XKUWAKOCTb. TuwatensHo ouuwaii-
T€ UHCTPYMEHT BO U36eXaHue 06pa3oBaHnst CKOMNEHNI 3arpsasHSAIoLMX
4acTuL, 1 X NOCNEAYIOLIEro NPUCHIXaHNS K MOBEPXHOCTI UHCTPYMEHTa.
lMpon3soauTe AE3MHEKLMIO, NCMONb3YS Of0GPEHHBIE OpraHamy 3apa-
BOOXPAHEHWS CPEACTBA MH(EKLIMOHHOTO KOHTPOIS!, PEKOMEH[0BaHHBIE
ANst NPOBEAEHIs e3NHDEKLMI MPOMEXYTOUHOrO YPOBHS; B NPpoLecce
NpoBefeHNs Ae3nHdeKLMIN coBaaiiTe COOTBETCTBYIOLIE HOPMATVBSI
PernoHasnbHOro/HaLNoHaIbHOro NPaBOBOrO PErynNpPoBaHIs.

ViHbopmauus 0 HexenaTesnbHbIX COGbITUAX, KOTOPbIE UMEIOT MPU3HAKIA
HeGNaronpuATHOro COBHITUSA (MHUMACHTA) NMPYU UCTONB30BAHNN BblLLEHa-
3BaHHOro MaTepuana Ha Tepputopun Poccuiickoin ®epepauum, MoxeT
GbITb HaNpaBneHa ynofHOMOYEHHOMY NPeACTaBUTEN0 NPOU3BOANTENS B
P®, 000 «Kpadteaii Papma»: e-mail: dental@kraftway.ru; http://
www.kraftwaydental.ru, 129626, r. Mocksa, yn. 3-1 MbITulnHCKas, 4.
16, cTpoeHue 60, komHaTa 30, nomelueHue |, atax 5, 8 495 232-69-33.

MocnepHsis pepakums: 02/2021.

© Creation Willi Geller International GmbH ~ 02/2021-Rev.5 839911

Distributor: Creation Willi Geller International GmbH, KoblacherstraBe 3, 6812 Meiningen, Austria
Tel. +43 (0)5522 76784, Fax +43 (0)5522 76784-59, info@creation-willigeller.com, www.creation-willigeller.com

Distributed by: GC AUSTRALASIA DENTAL PTY. LTD., 1753 Botany Rd, Banksmeadow, NSW 2019, Australia, Tel: +61 2 9301 8200

MANUFACTURED BY GC CORPORATION, 76-1 Hasunuma-cho, Itabashi-ku, Tokyo 174-8585, Japan

Legal Manufacturer

&l

EU: GC EUROPE N.V., Researchpark Haasrode-Leuven 1240,
Interleuvenlaan 33, B-3001 Leuven, Belgium, Tel. +32 16 74 10 00

Rx only

Made in Japan

c € 2797



Hlboké skosenie
Globok Zleb
Dubok Zleb
Muboka acka
Derin kanal
Dzilais noskélums
Gilus laiptelis
Siigav soon

Zaobleny schodik
Polkrozna stopnica
Zaobljen obod
OkpyrnieHe nneye
Yuvarlak omuz
Noapalota nokape
Suapvalinimas
Umar 6lg

Obr. 1/8lika 1/8I.1/Puc. 1/
Sekil 1/1. att./pav. 1/Jn 1

Obr. 2/8lika 2/8l. 2/Puc. 2/
Sekil 2/2. att./pav. 2/Jn 2

Obr. 3/8Slika 3/8I. 3/Puc. 3/
Sekil 3/3. att./pav. 3/Jn 3

® ®

AN

>

O\ W' =5

@ Min./Miti./Miin. 5mm
@ Min./Miti./Miin. 3mm
@ Min./Miti./Miin. 10mm
@ smm-6mm

® 3mm-3.5mm

Obr. 4/8lika 4/8l. 4/Puc. 4/
Sekil 4/4. att./pav. 4/Jn 4

@ Schichtdicke
[HebenunHa Ha cnos
Tloustka vrstvy
Debljina sloja
Rétegvastagsag
Grubos$¢ warstwy
Grosimea stratului
TonwmHa cnos

@ Geriistdicke
[ebennHa Ha pamkarta
Tloustka konstrukce
Debljina skeleta
A véz vastagsaga
Grubo$¢ podbudowy
Grosimea cadrului
TonuwHa kapkaca

Obr. 5/8lika 5/8I. 5/Puc. 5/
Sekil 5/5. att./pav. 5/Jn 5

Obr. 6/Slika 6/SI. 6/Puc. 6/
Sekil 6/6. att./pav. 6/Jn 6

Obr. 7/8Slika 7/8I.7/Puc. 7/
Sekil 7/7. att./pav. 7/Jn 7

Obr. 8/8Slika 8/8I. 8/Puc. 8/
Sekil 8/8. att./pav. 8/Jn 8

Obr. 9/8lika 9/8I. 9/Puc. 9/
Sekil 9/9. att./pav. 9/Jn 9

Obr.10/8lika10/81.10/Puc. 10
Sekil10/10.att./pav.10/Jn10

Obr.11/8Slika11/81.11/Puc. 11
Sekil11/11.att./pav.11/Jn11

Obr.12/8lika12/8I.12/Puc. 12
Sekil12/12.att./pav.12/Jn12

l
Obr.13/8lika13/81.13/Puc. 13
Sekil13/13.att./pav. 13/Jn13

Obr.14/Slika14/81.14/Puc. 14
Sekil14/14.att./pav.14/Jn14

Obr.15/8lika15/SI.15/Puc. 15
Sekil 15/15. att./pav. 15/Jn 15

Obr.16/8Slika16/81.16/Puc. 16
Sekil16/16.att./pav.16/Jn16

Obr.17/8lika17/81.17/Puc. 17
Sekil17/17.att./pav.17/Jn17

iy

Obr.18/Slika18/S1.18/Puc. 18
Sekil 18/18.att./pav.18/Jn18

8 Ca

Obr.19/8lika19/8I.19/Puc. 19
Sekil 19/19. att./pav. 19/Jn 19

PRED POUZITIM SI DOKLADNE
PRECITAJTE NAVOD NA POUZITIE.

| E3

CREATION LS Press
LITIUM-DISILIKATOVA SKLOKERAMIKA

Uréené na pouZzitie vyhradne zubnym $pecialistom v odport¢anych
indik&ciach.

INDIKACIE POUZITIA

* Okluzalne fazety

* Tenké fazety

* Fazety

* Inleje

* Onleje

* Korunky vo frontalnej a distalnej oblasti

* Korunka alebo dlahovana korunka v hornej ¢asti abutmentu implantatu

PRED UPORABO PREVIDNO PREBERITE
NAVODILA ZA UPORABO.

CREATION LS Press
LITIJEV DISILIKATNA STEKLOKERAMIKA

Namenjena izklju¢no za uporabo zobozdravnikov ob priporoenih
indikacijah.

INDIKACIJE ZA UPORABO

¢ Okluzalne luske

* Tanke luske

e Luske

* Inleji

* Onleji

* Krone spredaj in zadaj

 Krona ali povezovalna krona na implantatu (zobnem vsadku)

PRE UPOTREBE PAZLJIVO PROCITATI
UPUTSTVO.

&

CREATION LS Press
LITIJUM DISILIKATNA GLAS-KERAMIKA

Namenjeno koriséenju isklju¢ivo od strane stomatologa u okviru
preporucenih indikacija.

INDIKACIJE ZA UPOTREBU

¢ Okluzalne fasete

* Tanke fasete

o Fasete

* Umeci

* Navlake

* Krunice u anteriornoj i posteriornoj regiji

 Krunica ili krunica pri¢vr§éena vijkom za implantirani abutment
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KONTRAINDIKACIE

Nie je vhodné pre pacientov s nasledujtcimi indikaciami:
Zko redukovany rezidualny chrup

* Tazko redukovany okluzny vertikalny smer

* Parafunkcie (napr. pacienti trpiaci bruxizmom)

DIZAJN PREPARACIE
Pri navrhovani nahrad je nutné dodrziavat nasledujice pokyny pre
preparaciu a minimalne rozmery:

Pokyny k preparécii pre celokeramické nahrady

* Preparujte okraje s hibokym skosenim alebo so zaoblenym schodikom.
(obr. 1)

* Nenechavajte okraje v priamom okliznom kontakte s protilahlym
antagonistom.

* Je nutné zvazit kontakty antagonistov.

Okluzélna fazeta

* Vykonajte redukciu anatomického tvaru, dodrzujte uréent minimalnu
hrabku.

* Vykonajte redukciu icizalnej tretiny korunky - v okliznej oblasti o
pribl. 1,0 mm.

Tenka fazeta

* Ak je to mozné, preparacia by sa mala nachadzat v sklovine.

* Redukcia cervikalnej a/alebo labialnej oblasti o 0,3 mm a incizélnej
hrany 0 0,4 mm.

Fazeta

* Ak je to mozné, preparat by sa mal nachadzat v sklovine.

* Redukcia cervikalnej a/alebo labialnej oblasti 0 0,6 mm a incizélnej
hrany o 0,7mm.

Inleje

« V oblasti fistry je nutné dodrzat hibku preparécie aspofi 1,0 mm a &irku
istmusu aspof 1,0 mm.

* Nepreparujte podbiehavé miesta.

 Uistite sa, Ze steny preparacie leZia pod uhlom 6° vzhladom k dlhej osi
zuba.

* V8etky vnutorné hrany a uhly by mali byt zaoblené.

Onleje

* V oblasti fistry je nutné dodrzat hibku preparécie aspof 1,0 mm a Sirku
istmusu aspon 1,0 mm.

* Nepreparujte podbiehavé miesta.

 Uistite sa, Ze steny preparacie lezia pod uhlom 6° vzhlfadom k dlhej osi
zuba.

* V3etky vnutorné hrany a uhly by mali byt zaoblené.

* Zaistite aspoii 1,0 mm redukciu v oblastiach hrbol¢ekov.

Korunky vo frontalnom Useku

« Sirka schodika/skosenia by mala byt aspori 1,0 mm.

* Vlykonajte redukciu incizélnej tretiny korunky - v incizalnej oblasti o
pribl. 1,5 mm.

* Vlykonajte redukciu vestibularnej a/alebo oralnej oblasti o pribl. 1,2 mm.

Korunky v distalnom Useku

* Vlykonajte redukciu anatomického tvaru, dodrzujte vyhradend minimalnu
hrabku.

« Sirka schodika/skosenia by mala byt aspori 1,0 mm.

* Vlykonajte redukciu incizdlnej tretiny korunky - v okltiznej oblasti o
pribl. 1,5 mm.

MODELOVANIE Z VOSKU

Poutzite elasticky krizok pre 3g keramického ingotu CREATION LS Press.

Vytvorte pracovny model a aplikujte vtokovi kanalovu sustavu. (obr. 2)

Vymodelovant nahradu s vtokovymi kanalmy pomocou vosku prilepte na

kuzelovd formu.

Poznamka:

* Vzdy pripojte kanaly v smere toku keramického materialu a v najhrubsej
Casti voskovej nahrady, aby ste pri lisovani dosiahli hladky tok viskdznej
keramiky.

* Ak budete zatmelovat a v peci lisovat iba jeden ¢len, je nutné vlozit druhy
(slepy) kanal. (obr. 3)

* Ponechajte pre voskovy predtvar volny priestor oznageny na obrazku, aby
bola zabezpecena stabilita pri lisovani. (obr. 4)

* V tomto systéme je definitivna hmotnost vosku 0,4 g (min) az 0,8 g (max).
* Pri technike vrstvenia je nutné dodrziavat nasledujlice pokyny upravujlice
minimalnu hribku konstrukcie CREATION LS Press a maximalnu hribku

vrstvy.

Minimalna hribka konstrukcie CREATION LS Press a maximalna hribka
vrstvy (obr. 5)

Celkova hribka nahrady 08 |10 |12 |15 |18
Minimalna hriibka kon$trukcie 04 |05 |06 |08 |10
alna hrubka vrstvy 04 05 |06 |07 |08

Rozmery v mm

ZATMELOVANIE

1. Zubné korektury budu osadené pomocou fosfatovej zatmelovacej hmoty,
ktora je na trhu bezne dostupna. (obr. 6)

2. Ulozte valcovi nadobu na kuzelovt silikonovt formu. Opatrne napliite
valcovl nadobu zatmelovacou hmotou takmer po okraj. (obr. 7)

3. Nasadte uzaver valcovej nadoby (mould base former) a jemne otocte
(zatmelovacia hmota by mala byt z otvoru zlahka vytlacend). (obr. 8)

PREDHRIEVANIE

1. Ked zatmelka stuhne, odstrarite uzaver valcovej nadoby a kuZzelovu
silikénovu formu. Opatrne vytlacte zatmeleny krizok z valcovej nadoby.

2. Vyhladte spodnu stranu pomocou noza na sadru (skontrolujte 90° uhol a
stabilni polohu). (obr. 9)

3. Ulozte zatmeleny krizok lievikom otogenym smerom dole do pece
predhriatej na 850 °C. (obr. 10)
Poznamka: Pri praci so zatmelovacou hmotou dodrzujte navod na
pouzitie vyrobcu, hlavne pokyny o dobe drzania pri teplote 850 °C.

LISOVANIE
1. Ihned po dokongeni predhrievania vytiahnite zatmeleny krazok z
predhrievacej pece.

KONTRAINDIKACIJE

Ni primerno za paciente z/s:

* mo¢no zmanj$anim $tevilom preostalih zob;

* mo¢no zmanj$ano okluzalno vertikalno razdaljo;
* parafunkcijami (npr. bruksizmom).

NACRTOVANJE PREPARACIJE
Pri naértovanju restavracij je treba upostevati naslednje smernice glede
preparacije in najmanjsih mer:

Smernice za preparacijo vseh kerami¢nih restavracij

* Robove pripravite z globokim Zlebom ali polkrozno stopnico. (slika 1)

* Izognite se mejam direktno na okluzijskih kontaktih z nasprotnim zobom.
* Upostevati je treba stik z nasproti stoje¢im zobom.

Okluzalna luska

* Zmanjsajte anatomsko obliko in upostevajte predvideno najmanjso
debelino.

 V okluzalnem predelu zmanj$ajte tretjino incizalne krone za priblizno
1,0 mm.

Tanka luska

« Ce je mogode, naj bo preparacija osredoto¢ena na sklenino.

* Zmanj$anje v cervikalnem in/ali labialnem predelu za 0,3 mm in znizanje
incizalnega roba za 0,4 mm.

Luska

« Ce je mogode, naj bo preparacija osredoto¢ena na sklenino.

* Zmanj$anje v cervikalnem in/ali labialnem predelu za 0,6 mm in znizanje
incizalnega roba za 0,7 mm.

Inleji

 Preparacija naj bo globoka vsaj 1,0 mm, v predelu fisure pa je treba
upostevati, da mora biti predel $irok vsaj 1,0 mm.

* Ne preparirajte kavitete.

® Zagotovite, da stene kavitete z vzdolZzno osjo zoba tvorijo kot velikosti 6°.

 Vse notranje robove in kote je treba zaobliti.

Onlej

* Preparacija naj bo globoka vsaj 1,0 mm, v predelu fisure pa je treba
upostevati, da mora biti predel $irok vsaj 1,0 mm.

* Ne preparirajte kavitete.

* Zagotovite, da stene kavitete z vzdolzno osjo zoba tvorijo kot velikosti 6°.

* Vse notranje robove in kote je treba zaobliti.

* Vr$ke zoba znizajte za najmanj 1,0 mm.

Krone spredaj

« Sirina stopnice/zleba naj znasa najmanj 1,0 mm.

* Vincizalnem predelu zmanj$ajte tretjino incizalne krone za priblizno
1,5 mm.

* Vestibularni in/ali oralni predel zmanjajte za priblizno 1,2 mm.

Krone zadaj

* Zmanjsajte anatomsko obliko in upostevajte predvideno najmanjso
debelino.

« Sirina stopnice/zleba naj znasa najmanj 1,0 mm.

¢V okluzalnem predelu zmanjajte tretjino incizalne krone za priblizno
1,5 mm.

PRIPRAVA ODTISA

Prosimo vas, da za 3 g kerami¢nega ingota CREATION LS Press uporabite

sistem elasti¢nih obrocev. Izdelajte delovni model in uporabite barvni

distanénik. (slika 2)

Odtisnemo restavracijo, vzorce pa pritrdimo na obro¢asto podlago.

Opomba:

* Nosilce vedno pritrdite v smeri toka kerami€nega materiala in na
najdebelejsi del odtisa, da med stiskanjem zagotovite gladek tok viskozne
keramike.

« Ce je bil v pe¢ vstavljen samo en objekt, je treba tja postaviti $e
sekundarni kratek (slepi) nosilec. (slika 3)

* Poskrbite za ohranjanje razdalje s slike, da bo odtis med postopkom
stiskanja stabilen. (slika 4)

 Pri tem sistemu znasa konc¢na teza voska 0,4 g (min.)-0,8 g (maks.).

* Pri tehniki plastenja je treba upostevati naslednje smernice glede minimal-
ne debeline ogrodja CREATION LS Press in maksimalne debeline plasti.

Minimalno ogrodje CREATION LS Press in maksimalna debelina plasti (slika 5)

Skupna debelina restavracije 0,8 | 1,0 1,2 1,5 1,8

Minimalna debelina ogrodja 04 |05 |06 |08 |10

Maksimalna debelina plasti 04 | 05 0,6 0,7 0,8
Mere v mm

PRIPRAVA KALUPA

1. Restavracije se vstavljajo z maso za vstavljanje, ki veze fosfate in je
dostopna na trziscu. (slika 6)

2. Postavite valj na obrocasto podlago. Valj skoraj do roba pazljivo
napolnite z materialom za pripravo kalupa. (slika 7)

3. Nanj postavite $ablono za osnovo kalupa in nezno zavrtite (material za
kalupe mora nekoliko pogledati iz odprtine). (slika 8)

PREDGRETJE

1. Po strjevanju odstranite $ablono za osnovo kalupa in obro¢asto podlago.
Obrocast kalup pazljivo potisnite iz valja.

2. Z nozkom za mavec zgladite spodnjo stran (preverite, ali kot znasa 90° in
ima stabilno pozicijo). (slika 9)

3. Obrocast kalup postavite z lijakom navzdol v pe¢, ki ste jo predhodno
ogreli na 850 °C. (slika 10)
Opomba: Pri materialu za kalupe sledite proizvajal¢evim navodilom za
uporabo, zlasti glede ohranjanja temperature pri 850 °C.

STISKANJE

1. Obrogast kalup takoj po zakljuéku predogrevanja vzemite iz predogrete
peci.

2. Hladen ingot GC Initial LiSi Press z zaobljeno nepotiskano stranjo
navzdol vstavite v obro¢ast kalup. (slika 11)

3.V obrocast kalup vstavite zati¢. (slika 12)
Dokonéan obrocast kalup postavite na sredino peci za kerami¢ne odtise.
(slika 13)

4. Zazenite izbran program stiskanja.

KONTRAINDIKACIJE

Ne preporucuje se pacijentima sa:

* veoma smanjenom rezidualnom denticijom

* veoma smanjenom okluzalnom vertikalnom dimenzijom
 parafunkcijama (npr. postojanje bruksizma)

DIZAJN PRIPREME
Pri dizajniranju rekonstrukcija potrebno je postovati sledece smernice za
pripremu i minimalne dimenzije:

Smernice za pripremu potpuno keramickih rekonstrukcija

 Pripremite margine sa dubokim Zlebom ili zaobljenim obodom (sl. 1).

* Izbegavajte da margine dolaze u direktan okluzalni dodir sa zubom koji
stoji nasuprot.

* Kontakt antagonistickih zuba se mora uzeti u obzir.

Okluzalna faseta
* Smanjite anatomski oblik i pridrzavajte se propisane minimalne debljine.
* Smanijite treZinu krunice sekuti¢a - u okluzalnoj oblasti priblizno 1,0 mm.

Tanka faseta

* Ako je moguce, priprema treba da se nalazi u gledi.

* Smanjenje cervikalne i/ili labijalne oblasti za 0,3 mm, a incizalne ivice za
0,4 mm.

Faseta

* Ako je moguce, priprema treba da se nalazi u gledi.

* Smanjenje cervikalne i/ili labijalne oblasti za 0,6 mm, a incizalne ivice za
0,7 mm.

Umeci

* U oblasti fisure je neophodno odrzavati dubinu pripreme od najmanje
1,0 mm i 8irinu suZenja od najmanje 1,0 mm.

* Nemojte pripremati podminirani prostor.

* Uverite se da zidovi $upljine formiraju ugao od 6° sa duzom osom zuba.

* Sve unutradnje ivice i uglovi treba da budu zaobljeni.

Navlaka

* U oblasti fisure je neophodno odrzavati dubinu pripreme od najmanje
1,0 mm i 8irinu suZenja od najmanje 1,0 mm.

* Nemojte pripremati podminirani prostor.

 Uverite se da zidovi $upljine formiraju ugao od 6° sa duzom osom zuba.

* Sve unutradnje ivice i uglovi treba da budu zaobljeni.

* U oblasti kvrzice treba obezbediti smanjenje od najmanje 1,0 mm.

Krunice u anteriornoj regiji

 Debljina oboda/Zleba treba da bude najmanje 1,0 mm.

* Smanijite treZinu krunice sekuti¢a - u incizalnoj oblasti priblizno 1,5 mm.
* Smanijite vestibularnu i/ili oralnu oblast za priblizno 1,2 mm.

Krunice u posteriornoj regiji

* Smanjite anatomski oblik i pridrzavajte se propisane minimalne debljine.
* Debljina oboda/Zzleba treba da bude najmanje 1,0 mm.

* Smanijite treZinu krunice sekuti¢a — u okluzalnoj oblasti priblizno 1,5 mm.

MODELOVANJE

Koristite sistem plasti¢nog prstena za 3g u okviru CREATION LS Press

keramickog ingota. Izradite radni model i primenite razdvaja¢ kalupa (sl. 2).

Rekonstrukcija se modeluje i obrasci se izlivaju u vosku na prstenastu

osnovu za oblikovanje.

Napomena:

* Kanale za izlivanje uvek postavite u smer protoka kerami¢kog materijala i
na najdeblji deo vostanog obrasca kako bi se postigao neometan protok
viskozne keramike tokom izrade otiska.

* Ako se samo jedan objekat prevlaci i oblikuje u pe¢i, mora da se postavi i
drugi kraci (slepi) kanal (sl. 3).

* Obavezno odrzavajte prostor kao $to je prikazano na slici kako biste
obezbedili stabilnost vostanog obrasca tokom procedure oblikovanja (sl. 4).

* Konacna tezina voska u ovom sistemu je 0,4 g (min.) - 0,8 g (maks).

» U okviru tehnike oblaganja neophodno je pridrzavati se sledec¢e smernice
u pogledu minimalne debljine CREATION LS Press okvira i maksimalne
debljine sloja obloge.

Minimalna debljina CREATION LS Press okvira i maksimalna debljina sloja
obloge (sl. 5)

Ukupna debljina rekonstrukcije 08 | 1,0 1,2 15 1,8
Minimalna debljina okvira 04 |05 |06 |08 |10
Maksimalna debljina sloja obloge 04 | 05 0,6 0,7 0,8

Dimenzije u mm

PREVLACENJE

1. Restauracije se ulazu primenom standardne mase za ulaganje na bazi
fosfata. (sl. 6)

2. Postavite cilindar na prstenastu osnovu. Pazljivo popunite cilindar
materijalom za prevlac¢enje do tik ispod ivice (sl. 7).

3. Stavite kalup za oblikovanje osnove blago ga okre¢udi (prevlaka bi
trebalo malo da prode kroz otvor) (sl. 8).

PREDGREJANJE

1. Nakon podesavanija, uklonite kapul za oblikovanje osnove i prsten za
oblikovanje osnove. Pazljivo izvucite prsten za prevlacenje iz cilindra.

. Izravnajte donju povrsinu nozi¢em za gips (uverite se da je postignut
ugao od 90° i stabilan polozaj) (sl. 9).

. Postavite prsten za previacenje sa levkom okrenutim nadole u pe¢
predgrejanu na 850 °C (sl. 10).
Napomena: Za materijal prevlake pratite uputstva proizvodaca za
upotrebu, naro¢ito u pogledu vremena izloZzenosti temperaturi od 850 °C.

OBLIKOVANJE
. Izvadite prsten za prevlatenje iz peci za predgrejanje odmah po
zavrsetku procesa predgrejanje.
Umetnite hladan CREATION LS Press ingot u prsten za prevlacenje tako
da zaobljena, neutisnuta strana bude okrenuta nadole (sl. 11).
. Postavite klip u prsten za prevlacenje (sl. 12).
Postavite kompletirani prsten za prevladenje u centar peci za oblikovanje
keramike (sl. 13).
4. Pokrenite izabrani program oblikovanja.

PROGRAM OBLIKOVANJA

N

w

~

w

MNEPEA 3ACTOCYBAHHSM YBAXHO
MPOYUTANTE IHCTPYKLIIO 3 BUKOPUCTAHHS.

CREATION LS Press
NITIN-ANCUNIKATHA CKNOKEPAMIKA

[Ins BUKOPUCTaHHS BUKMIOYHO 3YGHUMM TeXHIKaMn 32 peKOMeHA0BaHUMU
noKasaHHsMU.

MOKA3AHHSA O 3ACTOCYBAHHS

* OKJ1t03ilHi BiHipn

© ToHKi BiHipn

* Binipu

* Bknagkun

* Haknagku
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MPOTUMOKA3AHHS

He 3acTocoByeTbCs y navjienTis 3:

* PIBKO BUPXKEHOIO YaCTKOBOK afieHTielo

® 3HAYHUM 3HIKEHHSIM BUCOTU MPUKYCY

* napadyHKLisMn (Hanpuknag, 6pyKCU3mMom)

CXEMA MPEMNAPYBAHHSA
Mpw nnanyBaHHi opTONe[UYHOT KOHCTPYKLiT HeoBXiAHO KepyBaTucs
HaCTYMHUMU BUMOramn A0 MiHiManbHUX PO3MipiB:

PekomeHpaLlii WoAo npenapyBaHHs Mif LinbHoKepaMidHi KOHCTPYKUT

* [penapyBaHHa KpaiB 3aiiicHioBaTH 3 hopMyBaHHAM rMu6oKoi acku abo
okpyrneHoro nneva. (Puc. 1)

* Cnig yHuKaTV chopMyBaHHs Kpais, siki nepe6yBatoTb B NPSMOMY
OKNIO3IHOMY KOHTaKTi 3 3y6amu-aHTaroHicTamu.

* BpaxoByBaTh KOHTAKTV 3 aHTaroHicTamu.

Okno3iiHI BiHipK

* 3MEHLUMTYN aHaToMiYHy (hopMy, BPaxoBYyLOUM BIMOBIAHY MiHIManbHY
TOBLVHY.

© 3MEHLUUTYN BEPXHIO TPETUHY KOPOHKM — B OKM03iiiHii 061acTi NpubnnaHo
Ha 1,0 Mm.

ToHKwiA BiHIp

* 3a MOXMBOCTI NpenapysaHHs Mae GyTi NPOBEAEHO B MeXax emani.

© 3MeHLLEHHS B MPULLINIKOBIN i/a60 BECTUGYNSPHIN 30HI Mae CTaHOBNTH
0,3 MM, B 06nacTi pixy4oro kpato — 0,4 MM.

Binip

* 3a MOX/MBOCTI NpenapyBaHHa Mae GyTi NPOBEAEHO B MeXax emari.

© 3MeHLLEHHA B NPULINIKOBIN /260 BECTUGYNSAPHIl 30HI Mae CTaHOBUTM
0,6 MM, B 06nacTi pixy4oro kpaio — 0,7 MM.

Bknagkn

* [M6uHa NpenapyBaHHs NOBUHHA CTAHOBUTY MiHiMym 1,0 MM, WrprHa
nepetuniika B o6nacTi dicyp — 1,0 MM MiHiMym.

* He npenapysatyt nigHyTPiHHS.

© YNEeBHUTUCS, O CTIHKN NOPOXHUHY YTBOPIOOTb KyT B 6° 3 N03[0BXHBOI0
Bicclo 3y6a.

© Bci BHYTPILWHI Kpal i KyTV NOBWUHHI 6yTU 3a0KpyrNeHi.

Haknapka

* MM16uHa npenapyBaHHs NOBUHHA CTAHOBUTU MiHiMym 1,0 MM, LUMpUHA
nepeLuniika B o6nacti cicyp — 1,0 MM MiHiMyMm.

* He npenapyBatu nigHyTPiHHSA.

© YNEBHUTUCH, WO CTIHKN MOPOXHUHM YTBOPIOKTh KYT B 6° 3 NO30BXHEO0I0
Biccio 3y6a.

* Bci BHyTpILUHI Kpal | KyTit NOBUHHI 6YTI 3a0KPYyrNeHi.

* 3a6e3neynTi 3MeHLLIEHHs B obnacTi 6yrpis MiHiMym Ha 1,0 Mm.

KopoHkn y ppoHTanbHii AinsHui

 LLInpuHa nneya/acku NoBMHHA CTAHOBUTK MiHiMyM 1,0 MM.

© 3MEeHLLNTI BEPXHIO TPETUHY KOPOHKW — B 061acTi piXKy4oro kpato —
npnbnnaHo Ha 1,5 Mm.

* 3MeHLUMTN BECTUOYNAPHY i/a6o opanbHy NOBEPXHIO MPUGAN3HO Ha 1,2 MM.

KopoHku B GiuHiit AinsHLi

© 3MEHLUMTY aHaTOMiYHy (hopMy, BPaxoBYyLOUM BIMOBIAHY MiHIManbHY
TOBLVHY.

o LLinpuHa nneva/dackn NoBuHHa CTaHOBUTU MiHiMyM 1,0 MM.

© 3MEHLUUTYN BEPXHIO TPETUHY KOPOHKM — B OKI03iiiHii 061acTi NpubnnaHo
Ha 1,5 Mm.

BUrOTOBJIEHHS BOCKOBOI MOAE/!

Cnif, BUKOPUCTOBYBATYU eNacTUyHy cucTemy Kineup Ans 3 r kepamiyHoi

3arotoBku CREATION LS Press. Burotosuti po6o4y Moaenb Ta HaHecTn

KOMnNeHcauiliHuii nak. (Puc.2) KoHCTpYyKLis MOfenioeTbes 3 BOCKY Ta

BCTaHOBMIOETLCA 3 JONOMOr00 IUTHIKIB Ha hOPMYIoYe KiflbLie OnoKM.

Mpumitka:

 3aBX/ay PO3TALLOBYIiTE NUTHIKM B HANPSIMKY MOTOKY Kepamiku Ta 0
HalTOBCTILLOT YaCTUHU BOCKOBOI KOHCTPYKLl - TaKM Y1HOM [JOCAraeTbes
NnaBHWi NOTOK Po3niaBneHol kepamiku.

© FAKLI0 NaKyBaHHIO Ta NPeCyBaHHIO B Nedi Nianarae nuile oguH 06'eKT, cnig,
BCTaHOBWTY APYrUit KOPOTKWIA (CNiNuiA) AMTHKK. (Puc. 3)

* Cnip nepekoHaTucs B TOMY, LLO B NPOLECi BUrOTOBNEHHS BOCKOBOI MoAeni
ccopmoBaHuii 3a30p N8 3abesneyeHHs CTabinbHOCTI Nif Yac npoueaypy
npecysaHHs. (Puc. 4)

* Y faHiil cucTemi ocTato4Ha Maca BOCKY CTaHOBWTb Bif
0,4 r (miHiMym) fo 0,8 1 (Makcumym).

* My BUKOPUCTaHHI METOAVKM NOLLIAPOBOro HaKNafaHHs Chia AoTPUMYBa-
TUCS HACTYNHNX PeKOMeHAALLi LLOAO MiHIManbHOT TOBLLUWHY Kapkaca 3
CREATION LS Press i MakcumansHoi TOBLYMHN Lapy.

MinimanbHa ToBlMHa kapkaca 3 CREATION LS Press i makcumanbHa
TOBLUMHA Wapy kepamiku (Puc. 5)

3aranbHa TOBLUMHA KOHCTPYKLT 08 | 1,0 1,2 1,5 1,8
MiHimanbHa TOBLMHA KapKaca 04 | 05 0,6 0,8 1,0
MakcumanbHa TOBLUWHA LWapy Kepamiku 04 |05 |06 |07 |08

Poamipn B MM

NMAKYBAHHS

. PecTaspaulii nakyoTbca 3a gonomoroto 3suyainHoi hocdaTHoi
nakysaneHoi macu. (Puc. 6)

. BcTaHoBUTY LMniHAP Ha KinbLeBy OCHOBY. PeTenbHO 3anoBHUTY LuAiHAP

nakyBasnbHOI0 Macoto Maixe fosepxy. (Puc. 7)

BcTaHoBuTH (hopMyBaY OCHOBU NUTHIKA, 0GEPEXHO Oro nosBepTaoyn

(nakyBanbHa maca NoBuHHa 3nerka BUAaBnTUCs Kpisb oTBIp). (Puc. 8)

MOMNEPEAHE HATPIBAHHSA

1. MNicns 3aTBepAiHHS BUAANUTI OPMyBaYy OCHOBM NUTHWKA | hopmyBay
KinbLeBoi 0cHoBU. O6epeXHO BULLTOBXHYTY KinbLie Macu 3 LuniHgpa.

2. 3rnaguTin HUXXHIO MOBEPXHIO 3a [0MOMOTOIO MNCOBOYHOTO HOXa
(nepesipuTy kyT B 90° i CTabiNbLHICTL NONOXeHHs). (Puc. 9)

3. BcTaHoBUTM OMOKY BOPOHKOIO [OHW3Y B Mid, HarpiTy Ao 850 °C. (Puc. 10)
MpumiTka: Ans nakysanbHOI Macu HeOBXiAHO AOTPUMYBATUCH IHCTPYKLIA
BUPOGHIKA 3 3aCTOCYBaHHS, 0CO6NBO Mif 4ac BUTPUMKN npu 850 °C.

N
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KULLANIMDAN ONCE , TALIMATLARI
DIKKATLICE OKUYUNUZ.

|

CREATION LS Press
LITYUM DISILIKAT CAM SERAMIK

Yalnizca dis hekimligi uzmanlar tarafindan tavsiye edilen endikasyonlarla
kullanima yoneliktir.

KULLANIM ENDIKASYONLARI

 Okliizal venerler

« ince venerler

 Venerler

o inleyler

* Onleyler

* Anteriyor ve posteriyor bélgedeki kuronlar

« implant dayanaginin iizerinde kuron veya sabitleyicili kuron

Trans. isleme teknigi Endikasyonlar
=
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KONTRENDIKASYONLAR

Asagidakilerin oldugu hastalar i¢in uygun degildir:

* Siddetli bicimde azalmis artik disler

* Siddetli bicimde azalmis okliizal dikey boyut

« islev bozukluklar (6rn. bruksizmden mustarip olma)

HAZIRLAMA TASARIMI
Restorasyonlar hazirlanirken, asagidaki hazirlama kilavuzlarina uyulmali
ve asgari boyutlar korunmalidir:

Tam seramik restorasyonlar igin hazirlama kilavuzlari

 Derin kanalli veya yuvarlak omuzlu marjlar hazirlayin (Sekil 1)

 Marjlarin kars! taraftaki disle dogrudan okliizal temasa gegmesinden
kaginin.

© Karsit temaslar géz éniinde bulundurulmalidir.

Okltizal vener

* Anatomik sekli rediikte edin ve gerekli kilinan en disiik kalinlik kuralina
uyun.

 Ugtincli insizal kuronu (okliizal alanda) yaklasik 1,0 mm oraninda rediikte
edin.

ince vener

* Miimkiinse, hazirhigin minede yer almasi gerekir.

* Servikal ve/veya labial alanda 0,3 mm oraninda, insizal kenarda
da 0,4 mm oraninda rediiksiyon.

Vener

* Miimkiinse, hazirligin minede yer almasi gerekir.

* Servikal ve/veya labial alanda 0,6 mm oraninda, insizal kenarda
da 0,7 mm oraninda rediiksiyon.

inleyler

* Fistir alaninda en az 1,0 mm'lik bir hazirlik derinligi ve en az 1,0 mm'lik
istmus kosullarina uyulmasi gerekir.

* Dis duvarina oyulan delikleri hazirlamayin.

* Bosluk duvarlarinin, disin uzun olan ekseni ile 6°'lik bir agi
olusturdugundan emin olun.

* Tiim i¢ kenarlar ve agilarin yuvarlatiimasi gereklidir.

Onley

« Fisir alaninda en az 1,0 mm'lik bir hazirlik derinligi ve en az 1,0 mm'lik
istmus kosullarina uyulmasi gerekir.

 Dis duvarina oyulan delikleri hazirlamayin.

* Bosluk duvarlarinin, digin uzun olan ekseni ile 6°'lik bir agi
olusturdugundan emin olun.

© Tim i¢ kenarlar ve agilarin yuvarlatiimasi gereklidir.

* Tuberkdl alanlarinda en az 1,0 mm'lik rediiksiyon saglayin.

Anteriyor bélgedeki kuronlar

* Omuz/kanal genisligi en az 1,0 mm olmalidir.

o Ugiincii insizal kuronu (insizal alanda) yaklasik 1,5 mm oraninda rediikte
edin.

* Vestibliler ve/veya oral alani yaklasik 1,2 mm oraninda rediikte edin.

Posteriyor bélgedeki kuronlar

* Anatomik sekli rediikte edin ve gerekli kilinan en dusiik kalinlik kuralina
uyun.

* Omuz/kanal genisligi en az 1,0 mm olmalidir.

* Uglincti insizal kuronu (okliizal alanda) yaklasik 1,5 mm oraninda rediikte
edin.

MUMLAMA

CREATION LS Press seramik kiilgenin 3 g'lik bolimi igin litfen esnek halka

sistemi kullanin. Galisma modelini Uretin ve boyama igin bosluk pargasi

uygulayin. (Sekil 2)

Restorasyon mumlanir ve modeller mum ile halka tabani sekillendiricisi

lizerine akitilarak dokalr.

Not:

* Dokiim deligi pargalarini daima seramik malzemenin akis yoniinde olacak
sekilde ve mum modelinin en kalin bélimiine takin, boylece presleme
sirasinda akiskan seramiklerin piriizsiiz bicimde akmasi saglanir.

* Eger bir nesne finnda dokiilir ve orada preslenir ise ikinci bir kisa (kor)
dokim deligi pargasinin yerlestirilmesi gerekir. (Sekil 3)

* Presleme islemi sirasinda dengeliligi saglamak Uzere, sekilde mum modeli
icin belirtilen araligi mutlaka koruyun. (Sekil 4)

* Bu sistemde, kesin mum agirligi 0,4 g (asgari) - 0,8 g'dir (azami).

* Katmanlandirma tekniginde, asgari CREATION LS Press gergeve kalinligi
ve azami katman kalinligi ile ilgili kurallara uyulmasi gereklidir.

Asgari CREATION LS Press Cergeve ve Azami Katman Kalinligi (Sekil 5)

Restorasyonun genel kalinligi 0,8 | 1,0 1,2 1,5 1,8
Asgari gergeve kalinligi 04 |05 |06 [08 |10
Azami katman kalinhigi 04 | 05 0,6 0,7 0,8

Boyutlar, mm biriminde

DOKUM

1. Restorasyonlar piyasada satilan bir fosfat bagl dokiim malzemesiyle
dékillir. (Sekil 6)

2. Silindiri halka tabani lizerine yerlestirin. Silindiri dokiim malzemesiyle,
kenarinin hemen altinda olacak sekilde dikkatle doldurun. (Sekil 7)

3. Kalip tabani sekillendiricisini tizerine koyarak, nazikge gevirin (dokiim,
aclk olan kisimdan biraz disari uzanmalidir). (Sekil 8)

ONCEDEN ISITMA

1. Donduktan sonra, kalip tabani sekillendiricisi ve halka tabani sekillendiri-
cisini ¢ikarin. D6kiim halkasini dikkatli bicimde silindirden disar itin.

2. Alt kismini dolgu spatulasi kullanarak diizlestirin (90°'lik aciyr ve dengeli
konumu kontrol edin). (Sekil 9)

3. Dokiim halkasini, huni 6nceden 850 °C'ye isitiimis firinda asagi bakacak
sekilde yerlestirin. (Sekil 10)
Not: Dokiim malzemesi icin, liitfen 6zellikle 850 °C'deki tutma siiresi
boyunca imalat¢inin kullanim talimatlarina uyun.

PRESLEME

1. Dokiim halkasini 6nceden isitma firinindan, énceden isitma adiminin
tamamlanmasinin hemen ardindan ¢ikarin.

2. Soguk CREATION LS Press kiilgesini dokiim halkasina, yuvarlatiimis,
baskil olmayan tarafi asagi bakacak sekilde gegirin. (Sekil 11)

PIRMS LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET
LIETOSANAS INSTRUKCIJU.

CREATION LS Press
LITIJA DISILIK TA STIKLA KERAMIKA

Tikai zobarstniecibas specialistu darbam un ieteiktajas indikacijas.

LIETOSANAS PAM CIBA

* Okluzalie veniri

* Planie veniri

* Veniri

* Inlejas

* Onlejas

* Kroni priek$€ja un aizmugures zona

* Kronis vai $inéts kronis uz implantata abatmenta

Pareja Apstrades metode Indikacijas
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KONTRINDIK CIJAS

Nav piemérots pacientiem ar:

* mazu atlikuso zobu skaitu,

« stipri samazinatu sakodiena vertikalo izméru,

 funkciju trauc&jumiem (piemeéram, tiem, kas cie$ no bruksisma).

PREPARESANAS NOR DIJUMI
Konstrugjot restauraciju, jaievéro talak sniegtie noradijumi priek§darbiem
un minimalie izméri.

Prieksdarbu rekomendacijas visu veidu keramikas restauracijam

* Malas jasagatavo ar dzilo noskélumu vai noapaloto pakapi. (1. att.)
* Malas nedrikst bt tie$a sakodiena saskaré ar pretgjo zobu.
 Janem véra kontakts ar antagonistu.

Okluzalais venirs
* Samaziniet anatomisko formu un izmériet izvirzito minimalo biezumu.
* Samaziniet incizalo krona tresdalu - sakodiena zona par apm. 1,0 mm.

Planais venirs

* Ja iespé&jams, sagatavei jaizvietojas emalja.

* Samazinajums cervikala un/vai labiala zona par 0,3 mm un incizala mala
par 0,4 mm.

Venirs

* Ja iespgjams, preparacijai jaizvietojas emalja.

* Samazinajums cervikala un/vai labiala virsma par 0,6 mm un incizala
par 0,7 mm.

Inlejas

 Fisliras zona jaievero preparacijas dzijJums vismaz 1,0 mm un istmus
platums vismaz 1,0 mm.

* Nedrikst veidot zem sevis ejosas vietas.

* Dobuma malam javeido 6° lenkis ar zoba garenisko asi.

 Visi iek&&jie stari un lenki ir janoapalo.

Onleja

 Fisras zona jaievero preparacijas dzilums vismaz 1,0 mm un istmus
platums vismaz 1,0 mm.

* Nedrikst veidot zem sevis ejosas vietas.

* Dobuma malam javeido 6° lenkis ar zoba garenisko asi.

 Visi iek$&jie stari un lenki ir janoapalo.

* Samazinajumam aso $kautnu zonas jabut vismaz 1,0 mm.

Kroni priek$gja zona

* Preparacijas biezumam jabat vismaz 1,0 mm.

* Samaziniet incizalo krona tre$dalu - incizijas $kautnes zona -
par apm. 1,5 mm.

 Vestibularo un/vai lingvalo zonu samaziniet par apm. 1,2 mm.

Kroni aizmugures zona

* Samaziniet anatomisko formu un izmériet izvirzito minimalo biezumu.
* Pakapes/no$kéluma platumam jabat vismaz 1,0 mm.

* Samaziniet incizalo krona tresdalu - sakodiena zona par apm. 1,5 mm.

VASKOSANA

CREATION LS Press 3 g keramikas lietnim izmanto elastigo gredzenveida

sistému. Veido darba modeli un izmanto kraso$anas starpliku. (2. att.)

Restauraciju modelé no vaska un struktlras gredzenveida pamatnes

veidotaja pielej ar vasku.

levérot!

 Vertikalos lietnus vienmeér pievieno keramikas materiala plismas virziena
un vaska modela biezakaja dala, tadéjadi viskoza keramika presformésa-
nas gaita plust lidzeni.

* Ja krasnt gulda un presformé tikai vienu priekSmetu, ir jaievieto otrs Iss
(bez objekta) vertikalais lietnis. (3. att.)

* Lai presformésanas laika saglabatos stabilitate, vaska modelis noteikti
janoliek ar attéla noraditajam atstarpem. (4. att.)

« Saja sistéma vaska galigais svars ir 0,4 g (min.) - 0,8 g (maks.).

* [zmantojot slano$anas metodi, jaievéro tabula apkopotie noradijumi par
CREATION LS Press karkasa minimalo biezumu un slana maksimalo
biezumu.

CREATION LS Press presformas kopnes minimalais un slana maksimalais
biezums (5. att.)

Atjaunojuma kopéjais biezums 0,8 | 1,0 1,2 1,5 1,8
Karkasa minimalais biezums 04 105 |06 |08 |10
Slanan alais biezums 04 |05 |06 0,7 0,8

Izméri milimetros

GULDISANA

1. Restauracijas tiek nopakotas, izmantojot parastu tirdzniedziba pieejamu
ar fosfatiem saistitu pako$anas masu. (6. att.)

2. Cilindru uzliek uz gredzenveida pamatnes. Cilindru uzmanigi ar
ieguldmasu piepilda tiesi zem malas robezas. (7. att.)

8. Uzliek uz $ablona pamatnes veidotaja, viegli pagriezot (ieguldmasai
mazliet jaizspiezas cauri atverei). (8. att.)

PRIEKSSILDISANA

1. Péc sacietéSanas iznem Sablona pamatnes veidotaju un gredzenveida
pamatnes veidotaju. leguldmasas gredzenu uzmanigi izgruz no cilindra.

2. Apaksdalu nogludina ar gip$a nazi (parbauda 90° lenki un pozicijas
stabilitati). (9. att.)

3. leguldmasas gredzenu ar piltuvi uz leju liek krasni, kas ieprieks sasildita
idz 850 °C. (10. att.)
levérot! Stradajot ar ieguldmasu jaievéro razotaju noradijumi par
izmanto$anu, Tpasi par izturé$anas laiku 850 °C temperatura.

PRESFORMESANA

. leguldmasas gredzenu no priekssildisanas krasns iznem uzreiz péc
priekssildiSanas darbibas pabeig$anas.

. Auksto CREATION LS Press lietni ieguldmasas gredzena ieliek ar
noapaloto malu bez nospieduma uz leju. (11. att.)

. Guldijummateriala gredzena ieliek virzuli. (12. att.)
Gatavo ieguldmasas gredzenu ieliek keramikas spiednes krasns centra.
(13. att))

4. Sak izvéléto spiednes programmu.

PRESFORMESANAS PROGRAMMA
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
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PRIES PRADEDAMI NAUDOTI
ATIDZIAI PERSKAITYKITE INSTRUKCIJAS.

CREATION LS Press
LICIO DISILIKATO STIKLO KERAMIKA

Skirta gydytojy odontology specialisty naudojimui pagal
rekomenduojamas indikacijas.

NAUDOJIMO INDIKACIJOS

* Okliuzings laminates

* Plonos laminatés

* Laminatés

* |klotai

* Uzklotai

© Priekiniy ir $oniniy danty vainikéliai

* Pavieniai ar sujungti vainikéliai ant implanto atramos

Perm. Apdorojimo metodas Indikacijos
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KONTRAINDIKACIJOS

Netinka pacientams, kuriems:

* like labai nedaug danty;

* labai sumazéjes sakandzio aukstis;

* yra funkcijy pakitimy (pvz., bruksizmas).

RESTAURACIJOS MODELIAVIMAS
Modeliuodami restauracijas, atsizvelkite j Sias paruosimo bei minimaliy
matmeny rekomendacijas:

Restauracijy gairés keramikiniams darbams

* Krastai turéty baigtis giliais laipteliais ar suapvalintomis briaunelémis.
(1 pav.)

* Stenkités, kad krastai sgkandzio metu tiesiogiai nesiliesty su
antagonistais

* Reikéty atsizvelgti j kontaktus su antagonistiniais dantimis.

Okliuziné laminaté

* SumaZinkite anatomine danties forma ir laikykités numatyto minimalaus
storio.

* Sumazinkite vainikinj kandamajj trecdalj okliuzinéje srityje mazdaug 1,0 mm.

Plona laminaté

* Jeigu jmanoma, preparacija turéty bati emalyje.

* Kaklelio ir (arba) lupiné sritis sumazinama 0,3 mm, o kandamasis
krastas - 0,4 mm.

Laminaté

* Jeigu jmanoma, preparacija turéty bati emalyje.

* Kaklelio ir (arba) lupiné sritis sumazinama 0,6 mm, o kandamasis
krastas - 0,7 mm.

|klotai

* Vagelés srityje preparacijos gylis turi bati ne mazesnis kaip 1,0 mm, o
susiauréjimo plotis — 1,0 mm.

* Nepalikite neigiamy krasty.

* Uztikrinkite, kad ertmés sienelés sudaryty 6° kampg su vertikalia danties
aimi.

 Visi vidiniai krastai ir kampai turi bati suapvalinti.

Uzklotas

* Vagelés srityje preparacijos gylis turi bati ne mazesnis kaip 1,0 mm, o
susiauréjimo plotis — 1,0 mm.

* Nepalikite neigiamy krasty.

 Uztikrinkite, kad ertmés sienelés sudaryty 6° kampa su vertikalia danties
asimi.

 Visi vidiniai krastai ir kampai turi bati suapvalinti.

* Gumburus sumaZinkite bent 1,0 mm.

Priekiniy danty vainikéliai

* Briaunelés / laiptelio plotis turi bati ne maZesnis kaip 1,0 mm.

* Sumazinkite kandamajj vainiko tre¢dalj - kandamojoje srityje mazdaug
1,5 mm.

* Sumazinkite vestibuliaring ir (arba) oraling sritj mazdaug 1,2 mm.

Soniniy danty vainikéliai

* Sumazinkite anatoming danties forma ir laikykités numatyto minimalaus
storio.

* Briaunelés / laiptelio plotis turi bti ne mazesnis kaip 1,0 mm.

* Sumazinkite kandamajj vainiko tre¢dalj - okliuzinéje srityje mazdaug
1,5 mm

VASKAVIMAS

3 g ,CREATION LS Press* keramikos ruo$iniams naudokite elastiniy Ziedy

sistema. Pagaminkite darbinj modelj ir atskirkite Stampuka. (2 pav.)

Modeliuokite vaskine konstrukcija, ant Ziedinio formavimo pagrindo vasku

padenkite ir lieCius.

Pastaba:

* Kad presuojant klampi keraminé masé pasiskirstyty tolygiai, lie¢ius visada
tvirtinkite jos srauto kryptimi storiausioje vaskinés restauracijos dalyje.

* Jeigu krosnyje jdétas ir presuojamas tik vienas objektas, reikia jdéti antra
trumpa (akling) liejimo kanala. (3 pav.)

* Kad presavimo proceso metu uztikrintuméte restauracijos stabiluma,
isitikinkite, kad tarp vaskiniy detaliy iSlaikomi paveikslélyje nurodyti tarpy
parametrai (4 pav.)

« Sioje sistemoje tinkamiausias vasko svoris yra nuo 0,4 g (min.)
iki 0,8 g (maks.).

* Naudojant sluoksniavimo metoda, rekomenduojama laikytis $iy
minimalaus ,,CREATION LS Press* karkaso ir maksimalaus sluoksnio
storiy rekomendacijy.

ENNE TOOTE KASUTAMIST LUGEDA HOOLIKALT ET
KASUTAMISJUHENDIT.

CREATION LS Press
LIITIUM-DISILIKAADIST KLAASKERAAMIKA

Méeldud kasutamiseks ainult hambaravis soovitatud néidustuste korral.

KASUTAMISE NAIDUSTUSED

¢ Oklusaallaminaadid

* Ohukesed laminaadid

* Laminaadid

* Inlayd

* Onlayd

* Koornid esi-ja tagahammaste piirkonnas

* Kroon voi kape implantaadi abutmendi peal

Léabi-
paistvus Tootlemise tehnika Naidustused
< 2
2 £ 8
2 k= 5 = E
° i5 =3
EZ2| 7 | = g | 88| 8
ZE| 5 |2 £ 3 g |SE|TSs
S| 8 |R8| 5 || S5 |Es|@8E
HT 4 v v v v
MT % v v v v v v
LT v/ v/ 7
MO 7

VASTUNAIDUSTUSED

Ei sobi patsientidele, kellel on:

* suus Uksikud hambad

* vaga madal hambumus
 parafunktsionaalsed haired (nt bruksism).

PREPARATSIOONI DISAIN
Restauratsioone luues peaks olema séilitatud jargmised preparatsiooni
juhised ja minimaalsed mo6tmed.

Preparatsiooni juhend koikidele keraamilistele restauratsioonidele

o Aarte preparatsioon teostage siigava soone formeerimisega voi
Umardatud astmega. (jn 1)

 Tuleb véltida piiride tegemist, mis
antagonisthammastega.

* Arvestama peab vastas olevate antagonisthammastega.

otseses okl takti

Oklusaallaminaadid
* Vahendage anatoomilist kuju ja jélgige ettendhtud minimaalset paksust.
* Vahendage krooni Idikeserva Glemist kolmandikku —

oklusaalalas u 1,0 mm.

Ohuke laminaat

* Véimaluse korral peaks preparatsioon asetsema emailil.

o Tservikaalse ja/voi labiaalse ala vahendamine 0,3 mm, I6ikeserva
vahendamine kuni 0,4mm.

Laminaat

* \/dimaluse korral peaks preparatsioon asetsema emailil.

 Tservikaalse ja/voi labiaalse ala vahendamine 0,6 mm, IGikeserva
vahendamine kuni 0,7mm.

Inlayd

* Preparatsiooni sigavus peab olema véhemalt 1,0 mm ja isthmuse laius
fissuuri piirkonnas peab olema vahemalt 1,0 mm.

« Arge prepareerige enda alla minevaid kohti.

* Veenduge, et kaviteedi seinad moodustaksid hamba pika axisega 6°
nurga.

* Koik sisemised servad ja nurgad peaksid olema timarad.

Onlay

* Preparatsiooni stigavus peab olema véhemalt 1,0 mm ja isthmuse laius
fissuuri piirkonnas peab olema védhemalt 1,0 mm.

« Arge pepareerige enda alla minevaid kohti.

* Veenduge, et kaviteedi seinad moodustaksid hamba pika aksisega 6°
nurga.

* Koik sisemised servad ja nurgad peaksid olema timarad.

* Tagage vahemalt 1,0 mm v@hendusruumi kuspide piirkonnas.

Kroonid esihammaste piirkonnas

« Ola/kalde laius peaks olema vihemalt 1,0 mm.

* Vahendage krooni Idikeserva Glemist kolmandikku —
I6ikeservapiirkonnas umbes 1,5 mm.

* Vdhendage vestibulaarset ja/voi suuddne piirkonda umbes 1,2 mm.

Kroonid tagahammaste piirkonnas

* Vahendage anatoomilist kuju ja jalgige ettenahtud minimaalset paksust.

Ola/kalde laius peaks olema vahemalt 1,0 mm.

* Vahendage krooni IGikeserva tlemist kolmandikku - oklusaalsel alal u
1,5 mm.

VAHATAMINE

Palun kasutage silikoonist ronga stisteemi 3 g CREATION LS Pressi

keraamika valuks. Valmistage téémudel ja kandke peale kipsi isolant.

(jn 2) Restauratsioon vahatatakse ja valukanalid ihendatakse vahatuse

kiilge ning asetatakse valu vormi.

Markus.

* Selleks, et saavutada keraamika thtlane voolavus, kinnitage alati valu
vormi avad keraamika voolamise suunas, vahamudeli kdige paksema
osa kiilge.

* Kui sulatusahju sisestatakse ja pressitakse ainult Uks objekt, siis tuleb
lisada veel Uks liihike (pime) valukanal. (jn 3)

* Veenduge, et vahamudeli valmistamise kaigus, oleks stabiilsuse
tagamiseks pressimisprotsessi ajal, jaetud margitud ruum. (jn 4)

* Selles stisteemis on 16plik vaha kaal 0,4 g (min) - 0,8 g (max).

* Kasutades kihilist tehnikat tuleb jalgida allpool olevaid juhiseid,
mis puudutavad GC Initial LiSi presskeraamika karkassi miinimum
kihipaksust ja peale kantava kihi maksimaalset paksust.

Minimaalne CREATION LS Pressi karkass ja kihi maksimaalne paksus (jn 5)

Minimalus ,CREATION LS Press*“ karkaso ir maksimalus sluoksnio storis Restauratsiooni iildine paksus 08 (10 [12 [15 |18
(5 pav.) Karkassi minimaalne paksus 04 |05 |06 |08 |10
Bendras restauracijos storis 08 | 1,0 1,2 1,5 1,8 Kihi i e paksus 04 (05 |06 |07 |08
Minimalus karkaso storis 04 |05 |06 |08 |10 M66dudn mm
Maksimalus sluoksnio storis 04 |05 |06 |07 |08 SISESTAMINE
Matmenys, mm 1. Taastamised valatakse turul olevate fosfaadiga seotud valumassiga.
(jn 6)

IPAKAVIMAS

1. Restauracijos jtaisomos, naudojant jprasting fosfatu surista jtvirtinimo
mase. (6 pav.)

2. Ant Ziedo pagrindo uzdékite cilindra. Atsargiai, beveik iki krasty
pripildykite ji pakavimo mase. (7 pav.)

3. Svelniai sukdami uzdékite kaitinimo $ablono pagrinda (formavimo
medziagos turéty Siek tiek iSsispausti per anga). (8 pav.)

ISANKSTINIS KAITINIMAS

1. Sukietéjus nuimkite kaitinimo $ablono bei ziedo pagrinda. Atsargiai
iSspauskite pakavimo zieda i$ cilindro.

2. Gipsui skirtu peiliu iSlyginkite apacia (patikrinkite 90° kampa ir ar stabili
padétis). (9 pav.)

3. |dékite pakavimo Zieda su zemyn nukreiptu piltuvéliu j iki 850 °C jkaitinta
krosnj. (10 pav.)
Pastaba: Laikykités pakavimo medziagos gamintojo instrukcijy, ypa¢
dél laikymo trukmés 850 °C temperatroje.

PRESAVIMAS
1. Po kaitinimo nedelsdami i§imkite pakavimo Zieda i$ krosnies.
2. |dékite alta ,CREATION LS Press* ruo$inj j pakavimo Zieda taip, kad

2. Do zatmeleného krizku vlozte chladny ingot CREATION LS Press PROGRAM STISKANJA 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) NPECYBAHHS 3. Dokiim halkasina bir piston yerlestirin. (Sekil 12) B HT/MT/LT MO suapvalinta, nejspausta pusé bty nukreipta zemyn. (11 pav.)
zaoblenou neotlacenou stranou oto¢enou nadol. (obr. 11) HT/MT/LT MO 1. BUTSIFTM OMOKY 3 neyi NonepeAHboro HarpiBaHHs HeraiiHo nicns Tamamlanmis dékim halkasini seramik pres firninin ortasina yerlestirin. Gredzena izmérs 100 g 200g 100g 200 g 3. | pakavimo Zieda jdékite stamoklj. (12 pav.)
3. Vlozte do zatmeleného kriizku piest. (obr. 12) 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) VeliGina prstena 100g 2009 100g 2009 3aBEPLLIEHHS eTany NONepeAHbOro HarpiBaHHs. (Sekil 13) Sakuma temperatara 700°C 700°C 700°C 700°C | keramikos presavimo vidurj jstatykite uZpildyta pakavimo Zieda. (13 pav.)
Eg:eo-n(zzr:?/f;tme\eny krazok vlozte doprostred keramickej lisovacej — — :T/MT/L;’00 ; 0 MO 00g Pcéetna temper.atura 700000. 7000°C_ 7000Dc 7000ac. 2. Sﬁ;i;(:(Epv\];.?;,Z“gggoiilz-r(gzgy;,;g::s;e::ﬂgc ((;Ff:,iA:IgN LS Press B 4. Segilen presleme programini baslatin. Karsesanas Tmenis 50°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min 4. Paleiskite pasirinktg presavimo programa.
- Spustite zvolony lsovaciprogran. Zagetna temperatura 700°C_| 700°C_| 700°C | 700°C imn? i ermperai szsiinc‘m 621gl°ném 6%03/""(;‘" 82:3/“2"1 8 Boranosumy nayixep e onowy. (Puc. 12) :R:Ei;EAAl:EAZ:%%RM:n:IGM PANAMAT P g e e T s T Some oo TREiﬁ:miz:%%ngw‘ PANAMAT Press*
LISOVACi PROGRAM Hitrost segrevanja 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min vonacna elinperg ura - - - BcTaHoBUTYK 3i6paHy OMOKY B LEHTP nevi Ans NpecyBaHHs Kepamiku. - ( ress) Izturesanef ilgums 25 rrfln 25 m.ln 25 nTm 25 min « o (o ress")
- reme zadrzavanja 25 min 25 min 25 min 25 min (Puc. 13) HT/MT/LT MO Presformésanas ilgums 5min 5 min 5 min 5min HT/MT/LT MO
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) Kor.mnva temperatura 893“9 9130? 9070? 923 D_C Trajanje oblikovanja 5 min 5 min 5 min 5 min 4. 3anycTuTn 06paHy Nporpamy NpecyBaHHs Halka Boyutu 100 g 200 g 100 g 200 g Presform@sanas limenis 5 5 5 5 Ziedo dydis 100g 2009 100g 2009
MM/ MO Trajanje _ 2Bmin_| 25min_| 25min_| 25min Nivo oblikovanja 5 5 5 5 POrPAMA NPECYBAHHSI Baglatma sicakligi 700°C_| 700°C_| 700°C | 700°C Pradzios temperatira 700°C_| 700°C_| 700°C | 700°C
Vefkost krizku 100g 200g 100g 200g Trajanje stiskanja 5 min 5 min 5 min 5 min 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) Isitma orani 60°C/dk. | 60°C/dk. | 60°C/dk. | 60°C/dk. 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent Silumos sanaudos 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Uvodné teplota 700°C 700°C 700°C | 700°C Stopnja stiskanja 5 5 5 5 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press;;ﬁ;:}/ - T . EiE Yo Ninai sicaklik 893°C 913°C | 907°C 923°C HT/MTAT Mo Galutiné temperatira 893°C 913°C 907°C | 923°C
EZ‘;Z?:; :zglrg:ama eigg/igm 6(;12/:2"1 Ggot;lurgln 60922/«?;” 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent Velina pretena g 2003 g 2003 Poawip Kinbus 00T 200r 00T 2007 Tutma sure.sl 25 dk. 25 dk. 25 dk. 25 dk. :;iif:::‘;";:‘:mra 713;% 72:;)% 71(;)(;)5(;; 7200(;]% La\kym.o trukmé i 25 rrfln 25 rrTln 25 min 25 rrfln
Doba zadrzania 25min_| 25min | 25min_| 25min HT/T/LT o Pogetna temperatura 700°C_| 700°C | 700°C | 700°C Mosarkosa teunepatypa | 700°C_| 700°C_| 700°C | 700°C Froslomo sires, S | Sde Sk | o Karsssanas menis 50°Cimin | 80°Cimin | 60°Cimin | 60°G/min | | oo et e s e B
Velikost obroéa 100 200 100 200 : = 4 4 4 - 5 B o o Presleme diizeyi 5 5 5 5 Presavimo lygis 5 5 5 5
Doba lisovania 5min 5 min 5min 5min . 9 9 9 9 Brzina zagrevanja 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min WenpaKicTs HarpisarHs 60°C/xs. | 60°C/xB. | 60°C/x8. | 60°C/xe. Beigu temperatira 898°C 915°C 905°C 920°C
Uroven lisovania 5 5 5 5 Zatetna temperatura 700°C | 700°C | 700°C | 700°C Konacna temperatura 898°C | 915°C | 905°C | 920°C KiHuesa Temneparypa 893°C | 913°C | 907°C | 923°C 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent TztureSanas llgums 25min | 25min | 25min | 25min 2. ,DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent*
Hltrovst segrevanja 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Vreme zadrZavanja 25 min 25 min 25 min 25 min Yac BUTPUMKU 25 XB. 25 x8. 25 xB. 25 xB. HT/MT/LT MO Presformaganas ilgums Auto] Auto] Auto1 Auto] HT/MT/LT MO
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent Korllcn'a temperatura 898‘7.(: 9150? 905 D? QZOD.C Trajanje oblikovanja Auto1 Auto1 Auto1 Auto1 TpusanicTs npecysaHs 5 xB. 5 xB. S x8. 5 xB. Halka Boyutu 100 g 200g 100 g 200 g Presformésanas [imenis 5 5 5 5 Ziedo dydis 1009 2009 1009 2009
HT/MT/LT Mo Trajanje 25min | 25min | 25min | 25min Nivo oblikovanja 5 5 5 5 Pigetb npecyanHa 5 5 5 5 sicakign 700°C | 700°C | 700°C | 700°C Pradzios temperatura 700°C_| 700°C_| 700°C | 700°C
Velkost kriizku 1009 | 200g | 100g | 200g Trajanje stiskanja Autol | Autol | Autol | Autof 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent Isitma orani 60°C/dk. | 60°C/dk. | 60°C/dk. | 60°C/dk. | | 3:Ivoclar Vivadent EP600, EPS000 Silumos sanaudos 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Uvodna teplota 700°C 700°C 700°C 700°C Stopnja stiskanja 5 5 5 5 3. lvoclar Vivadent EP600, EP5000 e = - T G Nihai sicaklik 898°C 915°C 905°C 920°C HT/MT/LT MO Galutiné temperatira 898°C 915°C 905°C 920°C
Rychlost zahrievania 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min . — Tutma siiresi 25 dk. 25 dk. 25 dk. 25 dk. Gredzena izmérs 100g 200g 100g 200g Laikymo trukme 25 min 25 min 25 min 25 min
Koneéna teplota 898°C 915°C 905°C 920°C 8. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 PR G ¥e"é‘"a prstena 71(?(;) ?: 720000 ?: 71(200 % 72:[?% Ezi:ﬁ;;lb::mnepa'rypa 71(?00:0 720[;0% ;(;)[?a(r: 72(?(;]"'-0 Presleme siiresi Auto 1 Auto1 Auto1 Auto1 Rezervstaves temperatdra 700°C 700°C 700°C 700°C Pres);vimo trukmé Auto1 Auto1 Auto1 Auto1
Doba zadrzania 25 min 25 min 25 min 25 min - - emperatura u mirovanju ° ° ° ° tzevi Temperatiras kapums 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min i "
Doba lisovania Autol | Autol | Autol | Autod Velikost obroca 100g [ 2009 | 100g [ 200g Povecanje temperature | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Weupkicts varpigartis 60°C/xs. | 60°C/xs. | 60°C/xs. | 60°C/xs. Fresieme dizey s : : : trsganas ternpiratﬂra 898°C | 910°C | 903°C | 913°C Fresaime o : : : :
Uroven lisovania 5 5 5 5 Te_mpeza‘“’at_ 700°c | 700°c | 700°C | 700°C Temperatura zadrzavanja 898°C | 910°C | 903°C | 918°C KiHueea Temneparypa 898°C | 915°C | 905°C | 920°C 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 zturasanas ilgums 25min | 25min | 25min | 25min 3. ,Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
Pripraviencst . . . Vreme zadrzavanja 25min | 25min | 25min | 25min Hac BuTpumkm 25xe. | 25xs. | 25xe. | 258 HT/MT/LT MO Azturpielgjuma atrums 300 pm/min|300 um/min|300 prm/min|300 pm/min HT/MT/LT MO
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 ?‘”9 femtpe’a'“'e 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Brzina za. j 300 um/min|300 pm/min|300pm/min|300pm/min| | | TPUBanicTs npecysanks Autol | Autol | Autol | Autod Halka Boyutu 100g | 2009 | 100g | 200g lovarott losakam [zmantot vienvirziena splednes virzujus. Presformaganal Ziedo dydis 100g | 200g | 100g | 200g
mperatur: & o o o o o - i = o o o o
Velkost Krizku 100 :T/MT/L;-OOQ T00g MO 2009 oira:ieaij: 2 898°C 910°C 903°C 913°C Napor.nena:. Savefujemo kori§égn]e jedljosmelrnih klipova za oblikovanie; Pioers Mpecysarts S > 5 5 :ek‘:lt:'e i'cakl'g‘ 7?0 c 7?0 ¢ 7?0 C 7‘30 c drikst izmantgt tikai vienu lietrji kgtram [eqyldmasas gredzen{im. Ievévoti_ Pa'e"gt'ef temper?‘f’fa 7?0 C, 7?0 C, 7?0 C‘ 7?0 C,
: — - - - - Za oblikovanje moze da se koristi samo jedan ingot po prstenu za previage- 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 icaklik artis! 60°C/dk. | 60°C/dk. | 60°C/dk. | 60°C/dk. keramikas spiednes krasns razotaju noradijumus par izmantosanu. Izvairities Temperatiros padidéjimas | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Pohotovostna teplota 700°C 700°C 700°C 700°C Tr.ajanje — 25 min - 25 min 25 min n 25 min - nje. Pratite uputstva proizvodada za koris¢enje pedi za oblikovanje kerami- - HTMT/LT MO Tutma sicakligi 898°C 910°C 903°C 913°C no atras atdzesés péc presformésanas cikla beigam. Laikymo temperatira 898°C 910°C 903°C 913°C
Zvjsenie teploty 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min Hitrost ustavijanja 300pm/min|300pm/min|300um/min{300pm/min| | g |zt brzo hladenje po zavrsetku ciklusa oblikovanja. Poswio ki 100 200 100 200 Tutma silresi 25dk. | 25dk. | 25dk. | 25dk. ATDALISANA Laikymo trukme 25min_| 25min | 26min | 25min
zta:ilné;evplota 525598“9 :;WP zg3°c 2;3°_C [o] Svetujemo uporabo enosmernih zaticev za stiskanje. Za stiska- ODVAJANJE PREVLAKE T;)::g:);'[;::ﬂ L . . L Durdurma hizi 300pm/dk. | 300um/dk. | 300 pm/dk. | 300 um/dk. 1. Péc atdzes@8anas uz ieguldmasas gredzena atziméjiet virzula garumu. Stabdymo greitis 300 ym/min|300 um/min|300 pm/min|300 um/min
Oba zadrzania min min min min nje je mogoceuporabiti samo en ingot na obrocast kalup. Upostevajte navo- 1. Nakon hladenja, obeleZite duZinu klipa na prstenu za previagenje (sl. 14). i ° ° ° ° . . . 14. att. . L N . _ .
Rychlost zastavenia 300pm/min|{300 um/min|300 pm/min|300 um/min dJiIalza up%rabogroizvaja\ca peci zagst\skanje keramike. 7‘0 zpakljuéknjl stiska- 2. Secite duz oz|!1ayke odgovarajuéim dwzkom Eﬂ odsecan?e (sl 15).J ( ) F?TOEHOCT‘ RO sanyeky 100°¢ 100°¢ 100°¢ 100°¢ _Not: T.ek yonjlu__pres pistonlarinin "“”a”"m?s"_‘_' tavsiye eder!z_. Pr_gsleme 2. i\r piem)érotu apgrie$anas ripu apgrieziet gar mark&juma [iniju. (15. att.) Pastab_a: pataname_ naudoti Y'?".“YPF‘”S,F’QS?V"”," st_u_mokllus. Presuo-
. . . L L nja se izogibajtehitremu ohlajanju. 3. Prazljivo prelomite na 2 dela (sl. 16). NigsywerHs Temnepatypu 60°C/xB. | 60°C/xB. | 60°C/xB. | 60°C/xB. l$|_em\ igin dok_um halkasi bagina sadece bir kiilge kullanilabilir. Lutfe_n_'] sg_ra: 3. Uzmanigi parlauziet 2 dalas. (16. att.) jant galima ngudou t_|k v_\enq ||ej|n_[ liejimo Z|ed_y|. Lalk_ylees keram\n_\o presa-
Poz_namka: O'dpoerJE:anje pr_)uzwa@ jednocestné Ilsovracl?wplesty. Nz§ I\»sova» LOGEVANJE ODLITKA 4. Grubo odvajanje se izvodi peskarenjem staklenim zmima pri pritisku Temneparypa BUTPUMK 898°C 910°C 903°C 913°C m_lk_ pres firini malatgl%rmm kullanim talimatlarina uyun. Presleme dongusi 4. Aptuveno atdaliSanu veiciet ar stikla lodiéu striiklu, izmantojot 4 baru vw_mo krosne_les garr_wmtolo nagc!ono instrukcijy. Pasibaigus presavimo
nie je povolen? pou;lvat iba Jede|_1 |ng_o_t na zatme\eny krazok. Pogr_zujte 1. Po ohlajanju na obrogastem kalupu oznaite dolzino zatica. (siika 14) od 4 bara. Uac BuTpnMKn 25 x8. 25 xB. 25 8. 25 x8. bittikten sonra hizla sogumasindan kaginin. spiedienu. ciklui, stenkités greitai neatveésinti.
2iaevhcz)dcr;aklzoj:ﬂz;g;zg‘;;?:?x;‘:t“j:r\\llaaijszn?ice- Po skonceni lisova- 2: Z ustrezno krozno Zago zarezite po oznaki. (slika 15) ) 5. Fino odvajanje se izvodi peskarenjem staklenim zrnima pri pritisku LLIBUAKICTb 3yNUHEHHS! 300pm/xe. | 300pm/xs. | 300 um/xs. | 300 um/xs. GER[ALMA o o , 3 5. Prgcsz atdali$anu veiciet ar stikla lodiSu striklu, izmantojot 2 baru PAKA\{IMO MASES IS%MIMA% - B -
3. Oba dela pazljivo locite. (slika 16) od_zubara (sl 1_7)._ o » _ . 1. Soguduktan soqra, dokiim halkasi tizerinde pistonun uzunlugunu splefileny. 17. att:) ) ) - o - 1. Atax{sus ‘ant 1pa!<§wmo ;ledo pa;ymeklte ‘stumokllo ilgj. (14 pav.)
ODTMELOVANIE 4 6. Pazljivo odsecite i finiSirajte kanale odgovaraju¢im diskom za odsecanje. MpumiTka: peKOMeHAYETCS BUKOPUCTOBYBATY NNYHXEPU ANs NPECYBaHHs !§aretley\n. (Sekil 14) 6. Ar piemérotu apgrieSanas ripu uzmanigi apgrieziet lietnus un pabeidziet. . Nupjaukite palei Zyma tinkamu pjovimo disku. (15 pav.)

Po ochladeni oznaéte dizku piestu na zatmelenom krazku. (obr. 14)
Vhodnym kottiéom rozrezte pozdiz znacky. (obr. 15)

. Opatrne rozdelte na 2 ¢asti. (obr. 16)

Hrubé odtmelovanie sa vykondava pieskovanim sklenenymi guléckami
pod tlakom 4 bar.

Jemné odtmelovanie sa vykondava pieskovanim sklenenymi guléckami
pod tlakom 2 bar. (obr. 17)

. Opatrne odrezte a dokoncite kanaly pomocou vhodného kotuca.
Poznamka: Na odtmelovanie nepouzivajte oxid hlinity. Zatmelovacia
hmota GC LiSi PressVest zarucuje redukciu reakénej vrstvy a je ju mozné
kompletne odstranit pieskovanim sklenenymi gul6¢kami. Lisované nahra-
dy NIE JE nutné vkladat do kyseliny fluorovodikovej. Pri odrezavani
kanalov zabrarite prehriatiu.

KONECNA UPRAVA A LESTENIE
Opracujte a vylestite sklokeramiku s vhodnym brisnym vrtakom pri nizkych
otackach za slabého tlaku. Zabrate prehriatiu sklokeramiky. (obr. 18)

GLAZOVANIE, FARBENIE A VRSTVENIE

Na glazovanie, farbenie a vrstvenie pouzivajte naSe CREATION Make-up

Neo farby a fazetovaciu keramiku CREATION LS, dosiahnete tak najlepsie

vysledky. (obr. 19)

Poznamka:

* Pri praci s materialmi na glazovanie, farbenie a vrstvenie dodrzujte navody
na pouzitie od vyrobcu.

* Nahrady pri vypalovani nezahrievajte ani neochladzujte prili$ rychlo.
Rychle zmeny teploty méZzu viest k prasknutiu materialu. Pri vypalovani je
potrebné pouzit vhodny nosi¢ do pece (vostinovy nosic) a podporny kolik
(v kombinécii s CREATION Tekuta vypalovacia vatova hmota).

CEMENTOVANIE
1. Protokol leptania preparécie
1) Na vnutornl stranu ndhrady naneste na 20 sekind gél s kyselinou
fluorovodikovou (5-9%).
2) Umyte pradom vody alebo v ultrazvukovej Cisticke a osuste.
3) Leptané povrchy silanizujte silanovym spojovacim ¢inidlom, ako napr.
CERAMIC PRIMER Il alebo G-Multi PRIMER a nechajte vyschnut.
2. Cementovanie

Cementujte adhezivnym Zivicovym cementom, ako napr. G-CEM

LinkForce alebo samo-adhezivnym Zivicovym cementom, ako napr.

G-CEM LinkAce.

Poznamka:

* Pred pouzitim produktov CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce alebo G-CEM LinkAce si prestudujte prislusny
navod na pouZzitie.

Ak je preparacia bez retencie je vhodnejsie pouzit adhezivny Zivicovy
cement (ako napr. G-CEM LinkForce).

Kyselina fluorovodikova je uréend pre extraorélne pouZitie. Je
zakazané ju aplikovat v dutine Ustnej.

Na gistenie povrchu méZete pouzit aj kyselinu fosfore¢nu (35-37 %),
idedlne je nanasanie microbrushom po dobu 10 az 15 sekind.

ODTIEN
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. Grobo lo¢evanije odlitka se izvede s peskanjem s steklenimi perlami pod
tlakom 4 barov.

. Fino loCevanje odlitka se izvede s peskanjem s steklenimi perlami pod
tlakom 2 barov. (slika 17)

. Z ustrezno krozno Zago pazljivo odrezite in dokoncajte nosilce.
Opomba: Za lo¢evanje ne uporabljajte aluminijevega oksida. Uporaba
izdelka GC LiSi PressVest zagotavlja zmanjSanje reakcijske plasti, zato
ga je mogoce s peskanjem s steklenimi perlami popolnoma odstraniti.
Stisnjenih odlitkov NI treba potopiti v hidrofluorovo kislino. Pri rezanju
nosilcev se izogibajte pregrevanju.

KONCNA OBDELAVA IN POLIRANJE

Steklokeramiko dokonéajte in spolirajte z ustreznim instrumentom za bruse-
nje pri nizkih obratih in z rahlim pritiskom. Izogniti se je treba pretiranemu
segrevanju keramike. (slika 18)

GLAZIRANJE, BARVANJE IN PLASTENJE

Pri glaziranju, barvanju in plastenju za najbolj$e rezultate uporabite nasa

namenska Barve CREATION Make-up Neo in CREATION LS. (slika 19)

Opomba:

* Pri uporabi materialov za glaziranje, barvanje in plastenje upostevaje
proizvajaléeva navodila za uporabo.

* Pri priziganju ne smete restavracij hitro segrevati ali ohlajati. Hitra spre-
memba temperature lahko povzroci lomljenje materiala. Pri priziganju je
treba uporabiti ustrezen pladenj za pe¢ (z vzorcem satovja) in podporni
nosilec (skupaj z izdelkom Tekoc¢a gorljiva vata CREATION).

CEMENTIRANJE
1. Protokol jedkanja preparacij

1) Za 20 sekund na notranje povrsine restavracije nanesite gel

hidrofluorove kisline (5-9%).
2) Sperite z vodnim prsilcem ali ultrazvoénim ¢istilcem in osusite.
3) Jedkane povrsine obdelajte s silanskim agentom, kot sta CERAMIC
PRIMER I ali G-Multi PRIMER, in pustite, da se posusi.

2. Cementiranje

Cementirajte z adhezivnim kompozitnim cementom, kot je

G-CEM LinkForce, ali samoadhezivnim kompozitnim cementom,

kot je G-CEM LinkAce.

Opomba:

¢ Pred uporabo izdelkov CERAMIC PRIMER Il , G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce ali G-CEM LinkAce, preberite ustrezna navodila za
uporabo.
V primeru neretentivne preparacije je bolje izbrati adhezivni kompozitni
cement (kot je G-CEM LinkForce).
Hidrofluorova kislina je samo za uporabo zunaj ust in se je ne sme
uporabljati v ustni votlini.
Za ¢isEenje povrsine je mogoce uporabiti tudi fosforno kislino
(85-37 %), po moznosti v kombinaciji z drgnjenjem z mikro $¢etko v
trajanju 10-15 sekund.
ODTENEK
HT (Visoka prosojnosti): HT-B00, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (Srednja prosojnost): MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B1,

o

o

Napomena: Ne koristite aluminijum-oksid za odvajanje. Kori$¢enje GC
LiSi PressVest prevlake garantuje smanjenje reakcionog sloja i u skladu
s tim moze potpuno da se ukloni peskarenjem steklenim zrnima. NIJE
potrebno stavljati oblikovane objekte u fluorovodoni¢nu kiselinu.
Izbegavajte pregrevanje tokom odsecanja kanala.

FINIS | POLIRANJE

FiniSirajte i ispolirajte staklenu keramiku, pomocu odgovaraju¢eg
instrumenta za struganje pri malom broju obrtaja u minutu i primenjejuci
blag pritisak. Pregrevanje staklene keramike mora da se izbegava

(sl. 18).

GLACANJE, BOJENJE | OBLAGANJE

Koristite nase namenske Nijanse boja CREATION Make-up Neo i CREATION

LS keramicke materijale za fasete da biste dobili najbolje rezultate pri

glacanju, bojenju i oblaganju (sl. 19).

Napomena:

* Pratite uputstva proizvodaca za kori$¢enje materijala za glacanje, bojenje
i oblaganje.

* Pri pe¢enju nemojte brzo grejati ni hladiti rekonstrukcije. Brze promene
temperature mogu dovesti do pucanja materijala. Pri pecenju je ne-
ophodno kori$éenje odgovarajuceg lezista za pec (reSetkasto leziste) i
potpornog klina (u kombinaciji sa Te¢na vatica za paljenje CREATION).

CEMENTIRANJE
1. Protokol urezivanja priprema
1) Nanesite gel od fluorovodoniéne kiseline (5-9%) u trajanju
od 20 sekundi na unutrasnje povrsine rekonstrukcije.
2) Isperite vodom u spreju ili ultrazvuénim Cistacem i osusite.
3) Tretirajte urezane povrsine silanskm sredstvom za spajanje kao $to su
CERAMIC PRIMER |l ili G-Multi PRIMER i sacekajte da se osusi.
2. Cementiranje

Cementirajte cementom od adhezivne smole kao $to je G-CEM LinkForce

ili cementom od samolepive smole kao $to je G-CEM LinkAce.

Napomena:

* Pre koriséenja sredstava CERAMIC PRIMER Il, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce ili G-CEM LinkAce, pogledajte odgovarajuc¢a
uputstva za upotrebu.

U sluéaju da je priprema neretentivna, pozeljno je kori$¢enje cementa
od adhezivne smole (npr. G-CEM LinkForce).

Fluorovodonicna kiselina sme da se koristi iskljuéivo ekstraoralno i ne
sme da se unosi u usnu duplju.

Fosforna kiselina (35-37%) takode moze da se koristi za ¢iScenje
povrsina, pozeljno za trljanje krpom od mikrofibera tokom

10-15 sekundi.

NIJANSA
HT (Visoka prozirnost): HT-B00, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (Srednja prozirnost): MT-B00, MT-B0, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B1,

MT-B2, MT-D2
LT (Niska prozirnost): LT-A, LT-B, LT-C, LT-D
MO (Srednja neprozirnost): MO-0, MO-1, MO-2

O[HOCTOPOHHbOI Aji. Mpy NpecyBaHHi ANA KOXHOrO KiNbLsA nakysanbHOT
Mack Moxe GyT BUKOpUCTaHa Tiflbki OfHa 3aroToska. Cnig AoTpumysaTi-
cs IHCTPYKLiT BUPOGHMKa neyi Ans npecysaHHs. Cnif yHUKaTu LWBUGKoro
OXONOMKEHHS NICNA 3aKIHYEHHS LMKNY NPEeCyBaHHs.

BUAANEHHSA MNAKYBAJIbHOI MACU

. Micnst OXoNOfKEHHS CNifl HAHECTYU NO3HAYKY [JOBXWUHI NYHXepa Ha

KinbLi nakysanbHoi macu. (Puc. 14)

3po6uTtn po3pis y3[oBXK MITKM BIiANOBIAHAM BiAPi3HUM auckom. (Puc. 15)

. O6epexHo po3finnTy KinbLe Ha fBa dparmenTa. (Puc. 16)

Ipy6Ge BUAANEHHs NPOBOANTLCS 3 BUKOPUCTAHHSM CTPYMEHEBOI 0GPOGKI

CKNSHUMU KynbKamu npu TUCKy 4 Gapu.

. ToHKe B1AANEHHs NPOBOANTLCS 3 BUKOPUCTaHHSM CTPYMEHEBOI 0GPOGKIA
CKNAHUMU KyNbKamu npu Tucky 2 6apu. (Puc. 17)

. O6epexHO Bifpi3aTh IMTHUKM BIANOBIAHAM BIAPI3HIM AVCKOM i NPOBECTU
iHilLHY 06pO6KY.
MpumiTka: npy BUAANEHHI NakyBanbHOI Mack 3a60POHAETLCSH BUKO-
PUCTOBYBATU OKCUA antoMiHito. BukopuctanHs nakysansHoi macu GC LiSi
Pr t rapaHTye iiiHoro wapy, BoHa Moxe 6yTu
MOBHICTIO BUAANEHA LNSAXOM CTPYMEHEBOI 0GPOGKM CKISIHUMIA KybKamu.
Hemae HeobXigHOCTI 3aHypeHHs npecoBaHux 06'eKTiB B NNaBMKOBY
kucnoty. Mig yac 3pisaHHs NNTHUKIB CNif yHUKaTV neperpisy.

®IHILWHA OBPOBKA | MOJIIPYBAHHSA

DiHiLLHY 06pO6KY Ta NonipyBaHHs CKIoKepamiki Crif NPOBOAUTY 3 BUKO-
PUCTaHHSAM BiANOBIAHOrO a6pasunBHOIO IHCTPYMEHTY 3@ HU3bKNX 06epTiB,
[oKnafatoyn HeaHaqHwit Tck. Cnif yHuKaTti neperpiBy cknokepamiki.
(Puc. 18)

HAHECEHHS MA3YPI, PAPEYBAHHSA |

MOLWAPOBE HAHECEHHSA

Mpw HaHeceHHi rnasypi, hapbyBaHHi i NOLWapoBOMy HaHECEHHI chif, BUKO-

puctoByBaTu cneujianbHi nacth CREATION Make-up Neo 6apBHuky i kepa-

miky CREATION LS pns pocsrieHHs ontuMansHoro pesyneraty. (Puc. 19)

MpumiTka:

* Cnig fOTpMMYyBaTUCS peKOMeHAaLiil BUPOGHIKA Npu BUKOPUCTaHHI MaTe-
pianis Ans HaHeceHHs rnasypi, papbyBaHHs i NOLIAPOBOro HAHECEHHS.

* [pu cnikaHHi 3a60POHAETLCS LBMAKO HarpiBaTt abo oXonoxysaTn
KOHCTpYKUi. LLIBUAKa 3MiHa TemnepaTypu Moxe Npu3BecTU O PO3KONY
martepiany. Mpu cnikaHHi cnif BUKOpUCTOBYBaTU BiANOBIAHWI Tperep
(cTinbHUKOBWIA) | WTNGT (B KomGiHawii 3 CREATION pigka roptoya Bara).

®IKCALIA HA LEMEHT
1. Cxema nNpoTpaBneHHs
1) HanecTtn renb nnasnkoBoi kKncnotu (5-9%) Ha 20 cekyHp Ha BHYTPILLHI
NOBEePXHi KOHCTPYKLi.
2) TMpomuTn BoAHUM aepo3onem abo O4NCTUTK 3@ AOMOMOTOI0 Yb-
TPa3BYKOBOTO OHMILEHHS | BUCYLINTY.
3) KoHpuuioHyBaTu npoTpaeneHi noBepxHi 3a AONOMOroo cunaHy Hanpu-
knap, CERAMIC PRIMER Il a6o G-Multi PRIMER Ta gatui BUCOXHYTU.
2. dikcauia Ha LeMeHT
®ikcyBaTh Ha KOMMO3UTHWIA LieMeHT, Hanpuknag, G-CEM LinkForce, a6o
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MT-B2, MT-D2 — ;
HT (vysoka translucencia): HT-BOO, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4 LT (Nizka prosojnost):  LT-A, LT-B, LT-C, LT-D i:z“ Blesch” | AT | A2 A3 05 A4 BT B2 B3 B4 | C1 G2 C3 G4 D2 B3 D4
MT (stredna translucencia): MT-B00, MT-B0, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MO (Srednja motnost):  MO-0, MO-1, MO-2 Nivo
MT-B1, MT-B2, MT-D2
LT (nizka translucencia): ~ LT-A, LT-B, LT-C, LT-D Prosoj- | Bleach * | A1 | A2| A3 |a3.5|A4|B1|B2|B3|B4|C1|c2|C3|c4|D2| D3| D4 HT  [HT-[HT-| HT-2 | HT-3 |HT-|HT-| HT-3 [HT-[ HT-3 | HT-4 | HT-3
MO (strednd opéknost): ~ MO-0, MO-1, MO-2 nost B00| BO 411 4
_ Stopnja MT M- [MT-MT|MT-| MT- [MTMT-| MT-B2 [MT{MT{MT|  mT-D2 M-
S;zv:n Bleach* | At [ A2 | A3[A3.5[ A4[B1 [B2|B3|B4 [C1]C2|C3]C4|D2|D3 | D4 VBT Y Vg Ty v s v TS o vy v BOO| BO | A1 | A2| A2/-A3 A3 ?501/ A3|B1 | At A2
lucencie| 500 BO 411 4 LT LT-A LT-B LT-C ‘ LT-D
MT  [MT-[MT-[MT-MT-| MT-  |MT-MT-| MT-B2 [MT-MT-MT-  MT-D2  |MTH
HT  [HT[HT-| HT2 | HT-3 [HT-[HT-[ HT3  |HT-| HT3 | HT-4 | HT3 B0O| BO | Al |A2| A2/-A3 |A3 B0/ A3[B1| Al A2 Mo MO-0 [ MO-1 [ MO-2 | MOt [ MO-2 [ MO | MO-2
B00| BO 401 4 -B1 o
R A A e R e A e e e e R R A 7B mc [ o Bleach (Befjenje)
B00| BO AT Az | A2FA3 | A3 B0/ A3|BT| A1 A2 MO | MO0 | MOt | MO2 | MO | MO2 | MO | NO-2 PAKOVANJE
i LT-A LT-B ¢ [ D Ingot 3g x § komada
- h - - * Bleach (Belilo) X
MO MO-0 | MO | MO2 | MO | MO2 | MO | MO-2 SKLADISTENJE )
PAKIRANJE Za optimalne rezultate skladistite na temperaturi od 4-25°C / 39,2-77,0°F
* Bleach (Po bieleni) Ingot 3 g x 5 kosov dalje od direktnog suncevog zraCenja i velike vlaznosti vazduha.
SHRANJEVANJE OPREZ

BALENIE
3g ingoty x 5 kusov

USKLADNENIE
Pre optimalne vysledky pri teplote 4-25°C / 39,2-77,0 °F skladujte mimo
dosah priameho sine¢ného Ziarenia a vysokej vihkosti.

UPOZORNENIE

1. Pracovnici s anamnézou akychkolvek reakcii z precitlivenosti ako vyrazka
alebo dermatitida na tento produkt by ho nemali pouzivat.

.V zriedkavych pripadoch méze produkt spdsobit u niektorych ludi precit-
livenost. Pokial dojde k takym reakciam, prestarite produkt pouZivat a
vyhladajte lekara.

. CREATION LS Press je uréeny na jednorazové poufzitie.

. Pri pieskovani nahrad pouZivajte odsavanie a ochranni masku, aby ste
prach nevdychovali.

. Néhrady nie je mozné pieskovat oxidom hlinitym pod tlakom vy$sim ako
1,5 bar. Pieskovany povrch nesmie prist do kontaktu s dutinou tstnou.

. Dodrzujte pokyny na preparéciu a minimalne rozmery.

. Vyhradne v odport¢anych indikéciach.

. Vzdy pouZzivajte ochranné pomécky ako rukavice, riska a ochranny kryt
o&i.
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Niektoré vyrobky uvadzané v navode na pouzitie, mézu byt klasifikované
ako nebezpeéné podla GHS. Vzdy sa oboznamte s bezpe¢nostnymi
kartami, ktoré su k dispozicii na adrese:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Mbzete ich tiez ziskat od svojho dodavatela.

CISTENIE A DEZINFEKCIA

DAVKOVACIE SYTEMY PRE VIACNASOBNE POUZITIE

Aby sa zabranilo krizovej kontaminécii medzi pacientmi, vyzaduju tieto
davkovacie systémy strednu Uroven dezinfekcie. Ihned po pouziti skontro-
lujte, i nie je davkovaci systém a $titok poskodeny. V pripade poskodenia,
ho ihned zlikvidujte. NEPONARAJTE DO TEKUTIN. Davkovaci systém
dokladne odistite, aby sa zabranilo vysychaniu a hromadeniu necistét.
Dezinfikujte s registrovanymi zdravotnymi prostriedkami na strednej trovni
dezinfekcie v zavislosti od regionalnych / narodnych smernic.

Hiasenie neziaducich u¢inkov: Ak sa Vam vyskytna akékolvek neziadlce
ucinky, reakcie alebo podobné udalosti, pri pouzivani tohto vyrobku vratane
tych, ktoré nie st uvedené v tomto navode na pouzitie, oznamte ich priamo
cez prislusny vigilance systém, zadanim spravnej autority Vasej krajiny, na
nasledujicom linku: https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/
contacts_en ako aj na naSom vnutornom systéme bdelosti: vigilance@gc.
dental

Tymto spésobom prispejete k zvy$eniu bezpeénosti tohto vyrobku.

Naposledy upravené: 02/2021.

Za optimalne rezultate skladiscite pri temperaturi 4-25 °C / 39,2-77,0 °F,
zasciteno pred neposredno sonéno svetlobo in visoko vlaznostjo.

OPOZORILO

1. Zobozdravnik s preobgutljivostno reakcijo na izdelek v preteklosti, kot je
izpu$caj ali dermatitis, ne sme uporabljati izdelkov.

. V redkih primerih lahko izdelek pri ljudeh povzroéi ob&utljivost. Ce

opazite tako reakcijo, prenehajte uporabljati izdelek in se posvetujte z

zdravnikom.

Izdelek CREATION LS Press je samo za enkratno uporabo.

. Pri brusenju restavracij uporabite zbiralnik prahu in protiprasno masko,
da se izognete vdihavanju prahu.

. Restavracij ne smemo peskati z aluminijevim oksidom pri tlaku nad
1,5 bara. Peskana povrsina ne sme biti izpostavljena v ustih.

. Upostevajte smernice za preparacijo in najmanjse mere.

. Samo za priporo¢ene indikacije.

. Osebna varovalna oprema kot so rokavice, obrazna maska in zas¢itna
odala se mora vedno uporabljati.
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Nekateri proizvodi omenjeni v predhodnih navodilih za uporabo so lahko
klasificirani kot nevarni glede na GHS. Vedno se poducite o navodilh za
varno uporabo na: https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/
manuals-brochures/

Lahko pa jih dobite tudi pri vasem zastopniku

CISCENJE IN DEZINFEKCIJA

SISTEM ZA VECKRATNO UPORABO

Da se izognete navzkrizni kontaminaciji med pacientom in sistemom za
veckratno uporabo, je zahtevana dezinfekcija srednjega nivoja. Takoj po
uporabi preglejte sistem za veckratno uporabo in oznacite poskodbe ¢e so
le-te prisotne. Podkodovan sistem zavrzite. NE NAMAKAJTE V TEKOCE
SREDSTVO ZA DEZINFEKCIJO. Temeljito ocistite sistem za veckratno
uporabo, da preprecite suSenje in nabiranje necistoce. Dezinficirajte s
sredstvom za dezinfekcijo srednjega nivoja, registriranega pri zdravstveno
infektivni kontroli skladno z regionalno/lokalno regulativo.

Porogilo o nezelenih uginkih: Ce se zavedate kakrsnih koli nezelenih ugin-
kov, reakcij ali podobnih dogodkov, do katerih je pri$lo pri uporabi tega
izdelka, vkljucno s tistimi, ki niso navedeni v tem navodilu za uporabo, jih
prijavite neposredno prek ustreznega sistema za stalni nadzor, tako da
izberete ustrezen organ v vasi drzavi dostopni preko naslednje povezave:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_sl kot tudi v
nasem sistemu notranjega nadzora: vigilance@gc.dental

Na ta nacin boste prispevali k izbolj$anju varnosti tega izdelka.

Zadnja izdaja: 02/2021.

1. Prakticar sa prethodnom osetljivo§¢u na ovaj proizvod i reakcijama kao
$to su ospi ili dermatitis ne sme da koristi proizvod.

. Prizivod u retkim slu¢ajevima moze da izazove osetljivost kod nekih
osoba. Ako se jave takve reakcije, prekinite upotrebu proizvoda i obratite
se lekaru.

. CREATION LS Press je za jednokratnu upotrebu.

. Pri struganiju rekonstrukcija koristite kontroler za prasinu i nosite masku
protiv prasine da biste izbegli udisanje prasine.

. Rekonstrukcije ne smeju da se peskare aluminijum-oksidom pri pritisku

iznad 1,5 bara. Peskarena povrsina ne sme da bude izlozena ekstraoralno.

Pratite smernice za pripremu i minimalne dimenzije.

Isklju¢ivo za preporucene indikacije.

. Licna zastitna sredstva, kao $to su rukavice, maska za lice i sigurnosna
zastita za o€i, treba uvek nositi.
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Neki proizvodi pomenuti u ovom Uputstvu za upotrebu mogu da se klasifii-
kuju kao opasni prema GHS. Uvek proverite u sigurnosno tehnickom listu
na: https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-bro-
chures/

Takode su dostupni kod vaseg dobavljaca.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA

VISEKRATNO UPOTREBLJIVA PAKOVANJA

Kako bi se izbeglakontaminacija izmedu pacijenata ova viSekratno upotreb-
liiva pakovanjazahtevaju dezinfekciju srednjeg nivoa. Odmah posle upotrebe
pregledativiSekratno upotrebljivo pakovanje i oznaditi oStecenja ako ih ima.
Ostecenu spravu baciti. NE URANJATI U TEGNO SREDSTVO ZA
DEZINFEKCIJU. Temeljno ocistiti viSekratno upotrebljivo pakovanje kako
bi se spredilo susenje i nakupljanje préjavstine. Dezinfikovati sredstvom za
dezinfekciju srednjeg nivoa prema registrovanoj zdravstveno-infektivnoj
kontroli u skladu sa regionalno/nacionalnim smernicama.

Obavestavanje o nezeljenim dejstvima: Ako postanete svesni bilo kakvih
nezeljenih dejstava, reakcija ili sli¢nih dogadaja do kojih je doslo upotrebom
ovog proizvoda, ukljuéujudi i one koji nisu navedeni u ovom uputstvu za
upotrebu, molimo da ih prijavite direktno kroz odgovarajuéi sistem nadzora,
odabirom odgovarajuéeg autoriteta u vadoj drzavi, dostupno putem sledece
veze: https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en
kao i na na$ interni sistem nadzora: vigilance@gc.dental

Na taj nacin doprinecete pobolj$anju sigurnosti ovog proizvoda.

Poslednja revizija: 02/2021.

camoapre i KOMMO3NTHWI LeMeHT, Hanpuknag, G-CEM LinkAce.
MpumiTka:

* lepepn BuKopucTaHHsm matepianis CERAMIC PRIMER II, G-Multi
PRIMER, G-CEM LinkForce a6o G-CEM LinkAce cnig o3HanoMuTiics 3
BiANOBIAHMMY IHCTPYKLSIMI WO/ iX 3aCTOCYBaHHS.

SIKWO NpenapyBaHHsA He € PeTeHLiHNM, 6a)KaHO BUKOPUCTaHHSA
KOMMO3UTHOTO aAreanBHOro LemeHTy, Hanpuknag, G-CEM LinkForce.
MnaBsMKoBa KICNOTa BUKOPUCTOBYETLCS BUKIOYHO N03a MOPOXHUHO
poTa naujeHTa.

N ounLLeHHs NoBEepPXHi TaKoX Moxe 6yTu BukopucTaHa dochopHa
kucnota (35-37%), nepeBakHO 3 MexaHi4HO 06POBKOI0 MIKPOLLITKOK
npotarom 10-15 cekyHA.

3ABAPBJIEHHSA

HT (Bucoka nposopicte):  HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4

MT (cepepHs nposopicTk): MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B1,
MT-B2, MT-D2

LT (Husbka nposopicte):  LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO (CepepgHs onakosicTb): MO-0, MO-1, MO-2

Mposo | Bleach* | A1 | A2 A3 |A3.5 A4 [B1|B2 B3 |B4|C1|C2|C3|C4|D2| D3| D4

picTb

PiseHb

HT  [HT-[HT-| HT2 | HT-3 |HT-JHT-| HT-3  [HT| HT-3 | HT4 | HT3
B00| BO 401 4

MT [T [MT-MT|MT-| MT- [MT-MT-| MT-82 MT{MT{MT|  MT-D2 M-
B0O| BO | Af | A2 | A2-A3 | A3 |BO/| A3|B1 | At A2

-B1
[ LT-A LB mc [ oD
MO MO-0 | MO-1 [ MO2 [ MO [ MO-2 | MO | MO-2

* Bleach (Bip6into BaHHs)

YMNAKOBKA
3aroToBku 3 1 x 5 WT

3BEPITAHHSA

[insi fOCArHEHHs ONTUManbHNX PesyneTaTis 36epiraTit 3a TemnepaTypu
4-25°C / 39,2-77,0 °F nogani Bif NPSIMOro COHSIHHOTO MPOMIHHS Ta nogani
Bifj BMCOKOI BONOrocCTi NOBITPS.

YBATA

1. Ocoba 3 HasiBHICTIO B 6yn peakLii NiABULLEHOT Y4y TNNBO-
cTi (Hanpuknag, Bucun abo AepmaTuT) A0 LOro MaTepiany He Mae Horo
BMKOPWCTOBYBATH.

. Y pigkicHux BUNaakax NpoayKT MOXe BUKNMKAaTU peakL;iio NiasuLLeHoi
YYTAMBOCTI y Aieskux nioaeit. SIKLLo noaibHa peakList NPOSBASETLCS, CAif,
NPUNNHUTY BUKOPUCTAHHS MaTepiany | 3BepHYTUCS 10 NiKapsi.

. Cknokepamika CREATION LS Press nignsirae BUKI04HO OAHOPa30BOMY

BUKOPUCTaHHIO.

Mpw abpasunBHii 06po6LI KOHCTPYKLIN CNif, BUKOPUCTOBYBATH NUN036ip-

HUK | NMNO3aXMCHII PecnipaTop, WoG YHUKHYTY NonaaaHHs nuny

AVXxanbHi LWNSXN.

. OpTONeAnyHi KOHCTPYKLIT He NiANsraoTb CTPYMeHeBil 06pobLyi OKCMAoM
anioMinito 3 Tuckom norap 1,5 6ap. CTpymeHeBo 06po6neHa NoBepXHst
He Ma€ KOHTaKTYBaTV 3 TKaHUHaMI OPOXHIHN PoTa.

. Heo6xifHO AOTPUMYyBaTUCS peKoMeHAaLiil i3 npenapyBaHHs i PeKOMeH-

Aauiit LWoAO MiHIManbHUX PO3MIPIB KOHCTPYKLi.

Martepian npusHadeHuit Ans BUKOPUCTAHHS TiNbKW 32 PEKOMEHA0BaHNMI

noKasaHHsMI.

. 3aBXAM BUKOPUCTOBYIiTE 3aCO6M iHANBIAYaNbHOrO 3aXM1CTy, Taki ik
3aXUCHI PYKaBWY4KM, MacKM Ta 3axW1CHi 3aCo6u s oYeil.
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[eski 3i srapaHix y AaHiii iHCTPyKLi 3 ekcnnyatalii NpoayKTis MOXyTh
BiHOCUTUCS 10 HeGeaneyHnx 3rigHo 3 GHS. 3aexan o3HaiomntoliTecs
3 nacnopTamu ximiYHoi 6e3nekn NPOAYKTIB, AKi MOXHa 3aBaHTaXUTK 3a
HaCcTyNHUM NOCUNAHHAM:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
MacnopT XiMi4HOT 6e3nekn TakoX MOXHa oTpumaTti y Batworo
nocravanbHuKa.

OYULLEHHS TA AESUHOEKUIA

CUCTEMMU AOCTABKU EAFTATOPA30BOI0 BUKOPUCTAHHSA

3 MeTolo 3anobiraHHs nepexpecHoMy iHdiKyBaHHIO NauieHTiB Lieit NpoayKT
BUMarae fiesiHcekuii cepeaHboro pisHs. Oapasy nicis BUKOPUCTaHHS
nepe.ipsiiTe iioro cTaH. He BUKOPUCTOBYIATe y pasi NOLUKOAXKEHHS.

HE 3AHYPIOVTE Y AE3UH®IKYIOUI PO3YUHW. PetenbHo oumcTiTh
NPOAYKT, W06 NONEPeAnTI 3aCUXaHHs Ta HaKonu4eHHs 3a6pyaHeHs. Mpo-
nesiHdikyiiTe ioro AesiHdikylounM 3aco60M Ans CepefHboro PiBHS Ae3iH-
dekujii, IKuit 3apeecTpoBaHNil B yCTaHOBaX OXOPOHK 3[J0POB’S BifNoBiAHO
[0 perioHanbHNX/HaLioHanbHUX BUMOT.

Heb6axaHi ecbektn — 3BiTHICTb: SKLLO BU fi3HaeTecs Npo 6yAb-sKi HebaxaHi
Hacnigku, peakuii a6o NoaibHi BUNaaKy, O BUHUKAN BHACNILOK BUKOPU-
CTaHHS LbOro NpoAyKTY, BKMOHAOUM Ti, O HE 3a3Ha4eHi B Lill iHCTPYKLji
114010 BUKOPUCTAHHS, By/ib Nacka, NOBIAOMTE MPO HIX 6e3MoCepeaHbo
YMNOBHOBa)XXEHOMY NPEACTaBHUKY BUPOGHWKA B YKpaiHi 3a HACTYNHUM nocu-
naHHsm: info@kristar.ua a TakoX 10 HaLOl CUCTEMMW BHYTPILLHBOIO KOHTPO-
nto: vigilance@gc.dental

Takum 4uHOM, Bin GyAeTe CrIPUSITY NiABULLEHHIO GE3MEKM LibOro NPOAYKTY.

OcTaHHi 3MiHM BHeceHo: 02/2021.

. Isaretler boyunca uygun bir kesme diski ile kesin. (Sekil 15)

. Dikkatli bir bigimde 2 bélime ayirin. (Sekil 16)

. Kaba geri alma islemi, 4 bar basingta cam bilyeler ile kumlama
yontemiyle yapilir.

. Ince geri alma iglemi, 2 bar basingta cam bilyeler ile kumlama yéntemiyle
yapilir. (Sekil 17)

. Dokuim deligi pargalarini uygun bir kesme diskiyle dikkatli bigimde kesin
ve rotuslarini yapin.
Not: Geri alma isleminde aliiminyum oksit kullanmayin.
GC LiSi PressVest ile dokiim yénteminin kullaniimasi sayesinde reaksiyon
katmaninin rediiksiyonu garanti edilir ve katman cam bilyelerle kumlama
yoluyla eksiksiz olarak gikarilabilir. Preslenmis nesneleri hidroflorik aside
koymaniz gerekli DEGILDIR. Dékiim deligi parcalarini keserken agir
Isinmadan kaginin.

ROTUSLAMA VE CILALAMA

Cam-seramik malzemeyi, hafif bir basingla, diistik devir/dakikada uygun
taslama aletini kullanarak rétuslayin ve cilalayin. Cam-seramik malzemenin
asir derecede Isitilmasindan kaginilmalidir. (Sekil 18)

GLAZLEME, BOYAMA VE KATMANLANDIRMA

Glazeleme, boyama ve katmanlandirma igin, en iyi sonuglari elde etmek

tizere litfen 6zel CREATION Make-up Neo Boyalar ve CREATION LS

venerleme seramigi malzememizi kullanin. (Sekil 19)

Not:

* Glazeleme, boyama ve katmanlandirma igin litfen malzemelere iliskin
kullanici talimatlarina uyun.

* Atesleme sirasinda restorasyonlari ¢ok hizli isitmayin veya sogutmayin.
Sicakliktaki hizli degisiklik malzemenin kirimasina neden olabilir. Atesleme
sirasinda, gerekli firin tepsisi (bal petegi tepsi) ve destek pimi (CREATION
Sivi atesgleme pedi ile birlikte) kullaniimalidir.

SIMANLAMA
1. Hazirliklar - Asitleme protokoll
1) Restorasyonun ig yiizeylerine 20 saniye sire ile hidroflorik asit jel
(%5-9) uygulayin.
2) Su puskirtme veya ultrasonik temizleyici ile yikayin ve kurutun.
3) Asitlenmis yiizeyleri CERAMIC PRIMER Il veya G-Multi PRIMER gibi
silan baglama ajani ile kosullandirin ve kurumaya birakin.
2. Simanlama
G-CEM LinkForce gibi yapigkan resin siman veya G-CEM LinkAce gibi
kendinden yapiskan resin siman ile simanlayin.
ot:
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* CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce veya
G-CEM LinkAce'i kullanmadan énce ilgili kullanim talimatlarina bakin.

* Hazirligin tutucu olmamasi durumunda yapiskan bir resin siman
(6rnegin G-CEM LinkForce) tercih edilir.

* Hidroflorik asit sadece agiz disinda kullanim igindir ve agiz bosluguna
uygulanmamasi gereklidir.

* Yiizeyin temizlenmesi igin, tercihen 10-15 saniye stireyle mikro-firga ile
ovma yoluyla fosforik asit (%35-37) de kullanilabilir.

RENKLER

HT (Yiiksek Yari Saydamlik): HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4

MT (Orta Yari Saydamlik): ~ MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-D2

LT (Dlstik Yari Saydamlik): LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO (Orta Opaklik): MO-0, MO-1, MO-2

Yari Say-| Bleach * | A1 | A2 | A3 |A3.5| A4 [B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
damiik

Diizey

HT HT-[HT-| HT2 | HT-3 [HT-[HT-| HT3  [HT{ HT-3 | HT-4 | HT-3
B00| BO 411 4

MT [MT-[MT-MT-MT-| MT- [MT-MT-| MT-B2 [MT{MT-MT-|  mT-D2 M
B0O| BO | At |A2 | A2/-A3 | A3 |BO/ A3|B1 [ Al A2

-B1
[ LT-A LT-B ¢ [ D
MO MO-0 | MO-1 [ MO-2 [ MO-1 [ MO-2 | MO | MO-2

* Bleach (Agartma)

AMBALAJ
3 g x 5 parca kiilge

SAKLAMA
En iyi sonuglar igin 4-25°C / 89,2-77,0 °F sicaklikta, dogrudan giines is1g
almayan ve yiiksek nem orani bulunmayan bir yerde saklayin.

DIiKKAT

1. Bu Uriine karsl, kizariklik ve dermatit gibi herhangi bir duyarlilik reaksi-
yonlari 8ykisi olan uygulayicinin driinleri kullanmamasi gerekir.

. Nadir durumlarda, Uriin baz kisilerde hassasiyete sebebiyet verebilir.

Boylesi reaksiyonlarin yasanmasi durumunda Grinin kullanimini birakin

ve bir hekime sevk edin.

CREATION Press sadece tek kullanim igindir.

. Restorasyonlarin taglanmasi sirasinda bir toz toplayici kullanin ve tozu
solumaktan kaginmak igin toz maskesi takin.

. Restorasyonlar 1,5 bar lizerinde alliminyum oksit ile kumlamaya tabi
tutulmamalidir. Kumlanan yiizey, agiz igerisinde acik birakiimamalidir.

. Hazirlama kilavuzlari ve en disik boyutlarla ilgili kurallara uyun.

Sadece tavsiye edilen endikasyonlar igin.

. Daima eldiven, yliz maskesi ve giivenlik gézliigu gibi kisisel koruyucu
ekipmanlar (KKE) takilmalidir.
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Oneeki kullanma kilavuzunda refere edilen bazi iiriinler GHS’e gére zararli
siniflandirilabilir. Daima kendinizi asagidaki linkte mevcut olan gtivenlik bilgi
pusulularina alistirabilirsiniz.
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Ayni zamanda tedarikgiden elde edilebilir.

TEMIZLEME VE DEZENFEKSIYON

COK-KULLANIMLIK DAGITICI SISTEM

Hastalar arasinda gapraz kontaminasyonu énlemek igin bu cihaz orta-seviye
dezenfektan gerekmektedir. Kullanimdan hemen sonra cihazi gézlemleyin ve
bozulma igin etiketleyin.Eger zarar gérmisse cihazi ¢ope atin. SUYA DAL-
DIRMAYINIZ. Kurumasini ve kontaminasyonun akiimilasyonu nu 6nlemek
igin tamamen cihazi temizleyiniz. Orta-seviye kayith saglik bakim- dereceli
enfeksiyon kontrol driini ile bolgesel/ ulusal rehberelere uygun olarak
dezenfekte ediniz.

istenmeyen Etkiler Raporu: Kullanim talimatinda listelenmeyen yan etkiler
dahil olmak Uzere, bu triiniin kullanimiyla ilgili herhangi bir yan etki (isten-
meyen etki), reaksiyon veya benzeri olaylarin tespiti durumunda asagidaki
linkten erisebileceginiz bulundugunuz (lkenin uygun otoritesini segerek
dogrudan ihtiyat sistemi ile litfen rapor ediniz. https://ec.europa.eu/
growth/sectors/medical-devices/contacts_en ig ihtiyat sistemimize de bilgi
vererek; vigilance@gc.dental ; bu Griintin giivenligini arttirmaya katkida
bulunacaksiniz.

Son Revizyont: 02/2021.

S vyhradou chyb v tla¢i a sadzbe. Zmeny mozu byt vykonané kedykolvek. | Obstaja moznost napak v tisku in besedilu. Besedilo se lahko kadar koli spremeni. | Zadrzavamo pravo na §tamparske i pravopisne greske. Izmene mogu da se izvr§e u bilo kom momentu. | MoxnuBi noMunku ApyKy Ta BepcTaHHs. Y 6yAb-aKuii 4ac MOXNBE BHECEHHS 3MiH.
Basim ve dizim hatalari olabilir. Herhangi bir zamanda degisiklik yapilabilir. | lesp&jamas pareizrakstibas un salikuma klGdas. Izmainas var tikt veiktas jebkura laika. | Galimos spaudos ir parengimo spaudai klaidos. Pakeitimai gali bati daromi bet kuriuo metu. | Vib esineda vigu ja triikivigu. Igal ajal vdidakse teha muudatusi.

levérot! Atdali$anai nedrikst izmantot aluminija oksidu.

GC LiSi PressVest ieguldmasas izmanto$ana nodrosina reakcijas slana
samazinadanos, un to var atbilstigi pilna méra nonemt ar stikla lodisu
striklu. NAV nekadas vajadzibas presformétos priekSmetus likt hidro-
fluorskabeé. Lietnu apgrieSanas gaita jaizvairas no parkarsésanas.

APSTR DE UN PULESANA

Stikla keramiku apstrada un pulé ar piemérotu slipé$anas riku ar mazu
apgriezienu skaitu minGté un niecigu spiedienu. Jaizvairas no stikla
keramikas parkarsésanas. (18. att.)

GLAZESANA, KR SOSANA UN SL NOSANA

Lai iznakums btu lielisks, glazé$anai, kraso$anai un slanosanai izmantoja-

mas musu Ipasas CREATION Make-up Neo krasas un CREATION LS veniru

keramika. (19. att.)

levérot!

* levérojiet razotaju noradijumus par to, ka izmantot materialus glazésanai,
kraso$anai un slanosanai.

* Apdedzinot restauracijas, tas nedrikst karsét vai atdzesét atri. tras tempe-
ratlras mainas ietekmé materials var salizt. Apdedzinasanas procesa
jaizmanto pareiza krasns paplate (caurumota paplate) un atbalsta tapa
(kombinacija ar CREATION $kidrais apdedzinasanas tampons).

CEMENTESANA
1. Preparacijas kodinasanas protokols
1) Hidrofluorskabes gelu (5-9%) uz 20 sekundém uzklat uz restauracijas
iek$gjam virsmam.
2) Nomazgat ar Gdens striklu vai ultraskanas tiritaju un nozavét.
3) Kodinatas virsmas kondicionét ar silanu saistosu lidzekli, pieméram,
CERAMIC PRIMER Il vai G-Multi PRIMER, un atstat nozt.
2. Cementésana
Cementé ar adhezivo sveku cementu, pieméram, G-CEM LinkForce,
vai pasadhezivo sveku cementu, pieméram, G-CEM LinkAce.
levérot!
* Pirms CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce vai
G-CEM LinkAce izmantosanas skatit attiecigo lietosanas pamacibu.
* Gadijuma, ja restauracija ir pagaidu, labak izmantot adhezivo sveku
cementu (tadu ka G-CEM LinkForce).
* Hidrofluorskabe izmantojama tikai arpus mutes dobuma, to nedrikst
ieklat mutes dobuma.
* Virsmas tiriSanai var izmantot ari fosforskabi (35-37 %), prieksroku
dodot bersanai ar mikrobirstiti 10-15 sekundes.

KRASA

HT (izteikts gaismas caurlaidigums): HT-B00, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3,
HT-4

MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2,
MT-A3, MT-B1, MT-B2, MT-D2
LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2

MT (vidéjs gaismas caurlaidigums):

LT (niecigs gaismas caurlaidigums):
MO (vid&ja gaismnecaurlaidiba):

Gaismas | Bleach * | A1 | A2 | A3 (A3.5| A4 | B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
caurlai-

diguma

limenis

HT HT-[HT-| HT2 | HT-3 [HT-[HT-| HT3  [HT{ HT-3 | HT-4 | HT3
B00| BO 401 4

MT [MT-[MT-MT-MT-| MT- [MT-MT-| MT-B2 [MT-MT-MT-|  mT-D2 M
BOO| BO | At |A2 | A2/-A3 | A3 |BO/ A3 |B1| At A2

-B1
T LT-A LT-B ¢ [ D
MO MO-0 | MO-1 [ MO-2 [ MO-1 [ MO-2 | MO | MO-2

* Bleach (Balinata jSkidums)

IESAINOJUMS
Lietnis 3 g x 5 gab.

GLAB SANA
Lai nodrosinatu optimalus rezultatus, glabajiet vieta ar zemu gaisa mitrumu
4-25°C/39,2-77,0 °F temperatira, nepak|aujot tieSai saules staru iedarbibai.

BRIDIN JUMS

1. Sos izstradajumus nedrikst izmantot praktizéjoss arsts, kam anamnézé ir

tadas jutibas reakcijas pret $o izstradajumu ka izsitumi vai dermatits.

2. Retos gadijumos daziem cilvékiem $is izstradajums var izraisit jutibu. Ja
attistas $ada reakcija, tad $a izstradajuma izmanto$ana japartrauc un
jaapmeklé arsts.

. CREATION LS Press izmantojama tikai vienreiz.

. Slipgjot sagataves, jaizmanto putek|u nosiicéjs un javalka putek|u maska,
lai neieelpotu putek|us.

. Sagataves nedrikst apstradat ar aluminija oksida striklu ar spiedienu,
kas parsniedz 1,5 barus. Ar striklu apstradato virsmu nedrikst likt muté.

. Jaievéro noradijumi priek§darbiem un minimalie izméri.

. Tikai ieteiktajam indikacijam.

. Vienmér javelk personigais aizsargaprikojums, pieméram, cimdi, sejas
maskas un acu dro$ibas aizsargi.
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Dazi §is intrukcijas produkti saskana ar GHS tiek klasificéti ka bistami.
lepazities ar DroSibas datu lapu var:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Tas var sanemt arf no jusu piegadataja.

TIRISANA UN DEZINFEKCIJA

ATK RTOTI LIETOJAM S IERICES

Lai izvairitos no $kérsinfekcijas starp pacientiem, $ai iericei ir nepiecie$ama
vidéja imena dezinfekcija. Uzreiz péc lietoSanas ierici un uzlimi apskatit un
novértét tas stavokli. Ja ierice ir bojata, toatkartoti lietot nedrikst.
NEMERCET. Lai izvairitos no kontamingjo$o vielu nozi$anas un akumula-
cijas ierici pilniba notirit. Veikt dezinfekciju ar registrétu, atlautu izmantosa-
nai infekcijas kontrolei veselibas apriipes joma, piemérotu vidéja imena
produktu, saskana ar regionalam /valsts vadlinijam.

Nevélamu blakusefektu zino$anas sistéma: Ja jums k|ust zinami jebkadi
nevélami blakusefekti, reakcija vai lidzigi notikumi, kas radusies produkta
lietoSanas laika, ieskaitot tadus, kas nav minéti &1 produkta instrukcija,
lugums par tiem zinot tiesi vigilances sistéma, izveloties attiecigo atbildigo
iestadi sava valstl, kas ir atrodamas $aja saite: https://ec.europa.eu/growth/
sectors/medical-devices/contacts_en ka arl musu vigilances sistéma: vigi-
lance@gc.dental

Tada veida jus sniegsiet savu ieguldijumu uzlabojot produkta lietoSanas
drosibu.

Pedgjo reizi parskatits: 02/2021.

Atsargiai padalykite j dvi dalis. (16 pav.)

Siurkstus igémimas vyksta apipuciant stiklo rutuliukais bary slégiu.

. Nereikalinga medziaga tiksliai padalinama apipuciant stiklo rutuliukais
bary slégiu. (17 pav.)

Atidziai nupjaukite ir uzbaikite lie¢ius tinkamu pjovimo disku.
Pastaba: IS¢émimui nenaudokite aliuminio oksido. Naudojant ,GC LiSi
PressVest* pakavimo medZiaga bus maZesnis sureagaves sluoksnis,
todél bus galima visiskai iSimti apipGtus stiklo rutuliukais.

Jums NEREIKIA presuoty objekty déti j fluoro vandenilio riigstj.
Stenkités neperkaitinti pjaudami lieciy sistema.

APDAILA IR POLIRAVIMAS

Stiklo keramikai apdaila ir poliravima atlikite naudodami tinkama $lifavimo
instrumenta mazais stkiais ir nedideliu slégiu. Stenkités neperkaitinti stiklo
keramikos. (18 pav.)

GLAZURAVIMAS, DAZYMAS IR DEJIMAS SLUOKSNIAIS
Norédami pasiekti geriausiy rezultaty, - glaztravimui, dazymui ir sluoksnia-
vimui naudokite miisy kompanijos ,CREATION Make-up Neo dazai“ ir
,CREATION LS* keramika. (19 pav.)

Pastaba:

* laikykités glazlravimo, dazymo ir sluoksniavimo medziagy gamintojy
naudojimo instrukcijy.

* Degant greitai nejkaitinkite ir neatvésinkite restauracijy. Dél greito tempe-
ratlros poky¢io medziaga gali sultzti. Degant reikia naudoti tinkama
krosnelés dékla (korétajj dékla) ir atraminj kaistj (kartu su ,CREATION
skystas degimo tamponas®).

CEMENTAVIMAS
1. Preparacijy ésdinimo protokolas

1) Ant restauracijos vidiniy pavirsiy 20 sekundziy uzdékite vandenilio
fluorido gelio (5-9%).

2) Nuplaukite pur§kiamu vandeniu arba ultragarsiniu valikliu ir
isdZiovinkite.

3) Apdorokite ésdintus pavirsius silano risamaja medziaga, pavyzdziui,
,CERAMIC PRIMER II* arba ,,G-Multi PRIMER®, ir palaukite, kol
isdzius.

2. Cementavimas

Cementuokite adhezyviniu derviniu cementu, pavyzdziui, ,G-CEM Link-

Force*, arba savaiminio sukibimo derviniu cementu ,,G-CEM LinkAce*.

Pastaba:

e prie$ naudodami ,CERAMIC PRIMER I, ,,G-Multi PRIMER®, ,G-CEM
LinkForce* ar ,G-CEM LinkAce*, perzilrékite atitinkamas naudojimo
instrukcijas.

* Jeigu preparacija be retenciniy elementy, geriau naudoti adhezyvinj
dervinj cementg (pavyzdziui, ,G-CEM LinkForce®).

¢ Vandenilio fluoridg galima naudoti tik ne burnoje ir jo negalima naudoti
burnos ertméje.

¢ Pavirsiui valyti taip pat galima naudoti fosforo rigstj (35 - 37 %),
geriausiai 10 - 15 sekundziy valyti mikro$epetéliu.

ATSPALVIS
HT (itin skaidrus):
MT (vidutinio skaidrumo):

[SIENEANNY

o

HT-B00, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3, MT-B1,
MT-B2, MT-D2

LT (maZai skaidrus): LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO (vidutinio opakiskumo): MO-0, MO-1, MO-2

Skaidru-| Bleach | A1 | A2| A3 |35 A4|B1|B2|B3|B4|C1[C2|C3|C4|D2|D3 | D4

mo lygis

HT  [HT-[HT-| HT2 [ HT-3 [HT-[HT[  HT-3  |HT-| HT-3 | HT-4 | HT-3
B00| BO 41 4

MT  |MT-|MT-MT-MT-|  MT- |MT-MT-| MT-B2 [MT-MT-MT-|  MT-D2  |WT-
BOO| BO | Al | A2 | A2/-A3 | A3 |BY/ A3|B1| Al A2

-B1

] LT-A LT-8 ¢ ][ D

MO MO-0 | MO-1 [ MO2 | MO-1 | MO-2 [ MO | MO-2

PAKUOTE

Ruosinys 3 g x 5 vnt.

LAIKYMAS

Siekiant optimalaus rezultato, laikyti 4-25 °C / 39,2-77,0 °F temperatiiroje,
saugant nuo tiesioginiy saulés spinduliy ir didelio oro drégnio.

PERSPEJIMAS

1. Gaminiy neturéty naudoti gydytojas, kuriam anks¢iau buvo padidéjusio
jautrumo reakcijy j §j gaminj, pavyzdziui, bérimas ar dermatitas.

. Retais atvejais gaminys kai kuriems Zmonéms gali sukelti padidéjusio
jautrumo reakcijg. Jei taip atsitiko, nutraukite $io produkto vartojima bei
kreipkités j gydytoja.

. ,CREATION LS Press* skirtas naudoti tik viena karta.

. Slifuojant restauracijas naudokite kietujy daleliy siurbtukus ir dévékite
apsaugine kauke.

. Restauracijy negalima nupdsti aliuminio oksidu didesniu nei 1,5 baro

slégiu. Taip apdirbtas restauracijos pavirSius neturi liesti burnos ertmés

audiniy.

Laikykités preparacijy rekomendacijy ir minimaliy matmeny.

Tik rekomenduojamoms indikacijoms.

. Asmeninés apsaugos priemonés - pirstinés, kaukés, apsauginiai akiniai
turéty bti visada naudojami.

o sw N}

o N®

Kai kurie naudojimo instrukcijose nurodyti produktai GHS gali bati klasifi-
kuojami kaip pavojingos medziagos. Visada susipazinkite su medziagy
charakteristiky duomenimis. Juos galite rasti:
https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/manuals-brochures/
Informacijos taip pat galite gauti pas tiekéjus.

VALYMAS IR DEZINFEKCIJA

DAUGKARTINIO NAUDOJIMO DOZAVIMO SISTEMOS

Siekdami iSvengti pacienty uzkrétimo - Sioms priemonéms taikykite viduti-
nio lygio dezinfekcija. I18kart po naudojimo apziurékite priemones ir ju etike-
tes, jvertinkite nusidévéjima. Jei sistema nebetinkama naudoti- iSmeskite.
NEMIRKYKITE. Kad nesikaupty ir nepridzitity ne§varumai - priemones
kruops¢iai valykite. Naudokite vidutinio lygio sveikatos priezitiros jstaigy
higienos normas atitinkancias dezinfekcines priemones, vadovaukités
vietiniais/valstybiniais jstatais.

Pranesimas apie nepageidaujamus padarinius: Jei naudodamiesi produktu
pastebéjote bet kokj instrukcijose nepaminéta $alutinj efekta, nepageidau-
jama reakcijg ar neatitikima, praSome apie juos tiesiogiai pranesti atitin-
kamoms instancijoms. Tai galite padaryti S$iame internetiniame puslapyije,
pasirinkdami Jusy $aliai atstovaujancia valdzios institucija: https://ec.
europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

Taip pat galite rasyti misy kompanijos atstovams: vigilance@gc.dental
Taip prisidésite prie produkto saugumo gerinimo.

Patikslinta: 02/2021.

2. Asetage silinder ronga alusele. Taitke silinder ettevaatlikult sisestus-
massiga &éreni téis. (jn 7)

3. Asetage peale silikoonkoonus péérates seda ornalt (téidis peaks veidi
labi ava tungima). (jn 8)

EELKUUMUTAMINE

1. Pérast tahenemist eemaldage silikoonkoonus ja kummist koonus.
Liikake silikoonvorm silindrist valja.

2. Siluge alumist poolt kipsinoaga (kontrollige 90° nurka ja stabiilset
asendit). (jn 9)

3. Asetage pressvorm allapoole suunatud avaga 850 °C-ni eelkuumutatud
ahju. (jn 10)
Markus: Sisestusmassi kasutamisel jargige palun tootja kasutusju-
hendit, eriti jargida 850 °C péletamise juures.

PRESSIMINE

1. Eemaldage pressvorm ahjust kohe pérast eelkuumutamise etapi
I6petamist.

2. Sisestage kulm CREATION LS Pressi "n66p" pressvormi avasse, mille
Umar, triikita pool on suunatud allapoole. (jn 11)

3. Paigutage kolb sisestusmassi rongasse. (jn 12)
Paigutage pressvorm keraamika pressahju keskele. (jn 13)

4. Alustage valitud pressimisprogrammi.

PRESSIMISPROGRAMM
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)

HT/MT/LT MO
R6Nga suurus 100 g 200g 1009 2009
Alustamise temperatuur 700°C 700°C 700°C 700°C
Kuumuse maéar 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Loplik temperatuur 893°C 913°C 907°C 923°C
Hoidmise aeg 25 min 25 min 25 min 25 min
Pressimise kestus 5 min 5 min 5 min 5 min
Pressimise tase 5 5 5 5
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
HT/MT/LT MO
R6Nga suurus 100 g 200g 1009 200 g
Alustamise temperatuur 700°C 700°C 700°C 700°C
Kuumuse maar 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Loplik temperatuur 898°C 915°C 905°C 920°C
Hoidmise aeg 25 min 25 min 25 min 25 min
Pressimise kestus Auto1 Auto1 Auto1 Auto1
Pressimise tase 5 5 5 5
3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
HT/MT/LT MO
Ronga suurus 100g 200g 100 g 200g
Ootetemperatuur 700°C 700°C 700°C 700°C
Temperatuuri suurenemine | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Hoidmistemperatuur 898°C 910°C 903°C 913°C
Hoidmise aeg 25 min 25 min 25 min 25 min
Peatamise kiirus 300 um/min|300 pm/min|300 pm/min|300 ym/min

Maérkus. Soovitame kasutada (ihesuunalisi pressimiskolbe. Pressimiseks
tohib kasutada ainult tihte "nd6pi" Uhe pressvormi kohta. Palun jargige
keraamika pressahju tootja kasutusjuhendit. Pressimistsiikli jarel véltige
jarsku jahtumist.

EEMALDAMINE

Parast jahtumist markige presspulga pikkus pressvormil. (jn 14)
Loigake sobiva I6ikekettaga m66da mérgistust. (jn 15)

Murdke ettevaalikult kaheks osaks. (jn 16)

. Suurem osa sisestusmassi eemaldamist tehakse klaaspérlitega
4-baarise réhuga.

Peen eemaldamine tehakse klaaspérlitega 2-baarise réhuga. (jn 17)
Léigake valukanali Gihendused ettevaatlikult dra ja viimistlege sobiva
I6ikekettaga.

Markus. Arge kasutage eemaldamiseks alumiiniumoksiidi. GC LiSi
PressVesti sisestusmassi kasutamine tagab reaktsioonikihi vdhenda-
mise ja seda saab téielikult eemaldada klaaspérlite abil. Te El pea
paneme pressitud objekte vesinikfluoriidhappesse. Véltige valukanali
thenduste I6ikamisel lekuumenemist.

VIIMISTLEMINE JA POLEERIMINE

Viimistlege ja poleerige klaaskeraamika, kasutades sobivat
viimistlusinstrumenti madalal péérlemiskiirusel ja kerge survega.
Viltida tuleb klaaskeraamika llekuumutamist. (jn 18)

GLASUURIMINE, TOONIMINE JA KIHTIDE LOOMINE
Glasuurimisel, toonimisel ja kihtide loomisel kasutage parima tulemuse
saamiseks selleks mdeldud tooteid Pealekantavad varvid CREATION
Make-up Neo ja CREATION LS laminaadi keraamikat. (jn 19)
Markus.

* Palun jérgige tootjapoolseid kasutusjuhendeid glasuurimise-,
toonimise-ja kihitehnikamaterjalidele.

* Poletamisel arge kuumutage ega jahutage restauratsioone kiiresti.
Temperatuuri kiire muutus véib materjali I6hkuda. Poletamisel tuleb
kasutada 6iget poletialust (kérg) ja tugitihvti (koos tootega Vedelad
sliitepadjad CREATION).

TSEMENTEERIMINE
1. S66vitamisprotokolli ettevalmistus
1) Kandke vesinikfluoriidhappe geel (5-9%) 20 sekundiks restaurat-
siooni sisemistele pindadele.
2) Loputage veepustliga voi ultrahelipuhastiga ning kuivatage.
3) Toodelge sodvitatud pinnad silaaniga, naiteks CERAMIC PRIMER Il
voi G-Multi PRIMER, ning laske kuivada.
2. Tsementeerige
Tsementeerige vaigu baasil adhesiivtsemendiga, néiteks G-CEM
LinkForce’iga voi vaigu baasil isesé6vituva tsemendiga naiteks G-CEM
LinkAce’iga.
Markus.
* Enne CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMERI, G-CEM LinkForce'i
voi G-CEM LinkAce’i kasutamist lugege vastavat kasutusjuhendit.
* Retensioonivaba preparatsiooni puhul on nédidustatud kasutada
adhesiivset vaigutsementi(nditeks G-CEM LinkForce).
* Vesinikfluoriidhape on ainult véljaspool suud kasutamiseks ja seda
ei tohi peale kanda suudones.
* Ka fosforhapet (35-37%) v6ib kasutada pinna puhastamise eesmar-
gil, soovitatavalt mikroharjaga 10-15 sekundi véltel hdorudes.

TOONID

HT (Suur labipaistvu): HT-B0O, HT-BO, HT-1, HT-2, HT-3, HT-4
MT (Keskmine labipaistvus): MT-B00, MT-B0, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-D2

LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO-0, MO-1, MO-2

Labipai| Bleach * | A1 | A2 | A3 |A3.5| A4 | B1 [B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
stvus.
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LT (Vahene labipaistvus):
MO (Keskmine opaaksus):

Tase

HT  [HT-[HT-[ HT2 | HT:3 [HT-[HT[ HT-3  [HT-| HT-3 | HT-4 | HT3
B0O| BO 41 4

MT M- |MT-[MT-MT-| MT- T[T MT-B2 |MT-MT-MT-|  MT-D2  |MT-
BOO| BO | Al | A2 | A2/-A3 | A3 |BO/ A3|B1 Al A2

-B1
] LT-A LT-B ¢ [ 1D
MO | MO-0 [ MO-1 [ MO-2 [ MO-1]MO-2 | MO | MO-2

* Bleach (Valgendatud)

PAKEND
"N&dp" 3 g x 5 tk

SAILITAMINE
Parima tulemuse saamiseks hoidke temperatuuril 4-25 °C / 39,2-77,0 °F
ning kaitske otsese paikesevalguse ja suure 6huniiskuse eest.

HOIATUS

1. To6tajad, kellel on selle tootega seoses esinenud tundlikkusega

seotud reaktsioon, naiteks 166ve voi dermatiit, ei tohiks seda toodet
kasutada.

Uksikutel juhtudel véib see toode ménel inimesel pshjustada

tundlikkust. Sellise reaktsiooni korral Io6petage toote kasutamine

ning péérduge arsti poole.

. CREATION LS Press on ainult ihekordseks kasutamiseks.

4. R ioonide lihvimisel tolmukollektorit ja kandke
tolmumaski, et valtida tolmu sissehingamist.

Restauratsioone ei tohiks téddelda alumiiniumoksiidiga tle 1,5 bar.

Toodeldud pind ei tohiks olla suus katmata.

. Jargige | isjuhiseid ja minil

. Ainult soovitatud néidustusteks.

. Alati tuleb kanda kaitsevarustust nagu kindad, ndomaski ja kaitseprille.

~
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o

o

i méote.

o~

Osad tooted kéesolevas kasutusjuhendis voivad GHS’is (kemikaalide
Ghtne tlemaailmne ifi imis- ja margistamisstisteem) olla klassi-
fitseeritud kui tervist kahjustavad. Tutvu alati ohutusjuhenditega, mis on
saadaval siin: https://www.creation-willigeller.com/en/media-center/
manuals-brochures/

Samuti saab neid edasimtiiija kéest.

PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE

MITMEKORDSELT KASUTATAVAD KANDESUSTEEMID
Patsientidevahelise ristkontaminatsiooni véltimiseks tuleb see vahend
desinfitseerida vaheetapile vastava infektsioonikontrolli vahendiga. Kohe
peale kasutamist hinda kahjustuste olemasolu seadmel. Kahjustunud
vahend kuulub &ra viskamisele. MITTE SISSE KASTA. Saasteainete
kinni kuivamise ja kuhjumise ennetamiseks puhasta seade pohjalikult.
Desinfitseeri vaheetapile vastava infektsioonikontrolli vahendiga jargides
kohalikke/rahvusvahelisi juhendeid.

Soovimatu méju raport: Kui olete teadlik véi eelnevalt kogenud antud
toote kasutamisel tekkinud mis tahes soovimatust méjust, reaktsioonist
v6i muudest sarnastest omadustest, sealhulgas selli mida kéesole-
vas kasutusjuhendis ei ole loetletud, palun teavitage nendest otse vasta-
vat jarelvalvesiisteemi, valides sobiv oma riigi asutus allolevalt lingilt:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_et
samuti voite teavitada meie sisest jérelvalvesiisteemi: vigilance@gc.
dental

Sel viisil saate aidata kaasa toote ohutuse parandamisele.

Viimati parandatud: 02/2021.
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